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บทคัดยSอ 

 

 งานวิจัยเรื่อง “การพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLาเหลือทิ้งสูLการเพิ่มมูลคLาสินคJา

ชุมชน” มีวัตถุประสงค2เพื่อ 1) ศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLาและการพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใย

ตJนขLาในการผลิตภัณฑ2สิ่งทอ และ 2) พัฒนาผืนผJาและผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา โดยดำเนินการ

วิจัยผLานกระบวนการ ศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLา ศึกษาการผสมเสJนใยขLากับเสJนใยฝ[ายใน 

เพื่อพัฒนาเป\นเสJนดJาย และออกแบบผลิตภัณฑ2สิ่งทอ 3 ประเภท ไดJแกL ผJาทอ เครื่องประกอบการแตLง

กาย และผลิตภัณฑ2เคหะสิ่งทอ เครื่องมือที่ใชJในการวิจัย ไดJแกL แบบสอบถามประเมินคุณลักษณะเสJน

ใย และแบบประเมินความเหมาะสมของแบบรLางผลิตภัณฑ2สิ่งทอ ประเมินโดยผูJเชี่ยวชาญ 3 ทLาน และ

วิเคราะห2ขJอมูล โดยคLาเฉล่ียและสLวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  

 ผลการวิจัยพบวLา การแยกสกัดเสJนใยตJนขLาดJวยการตJมฟอกดJวยสารเคมีใหJเสJนใยที่มีลักษณะ

นุLม ยืดหยุLน และสะอาด เหมาะสมตLอการพัฒนาเป\นเสJนดJายมากกวLาวิธีเชิงกล โดยผลประเมินคLาเฉล่ีย

ความเหมาะสมของเสJนใยที่ผLานการตJมฟอก คLาเฉลี่ย 3.98 มากวLาการแยกดJวยวิธีเชิงกล คLาเฉลี่ย 3.47 

การปhiนเสJนดJายโดยผสมเสJนใยตJนขLากับเสJนใยฝ[าย ผลจากการออกแบบผลิตภัณฑ2สิ่งทอและประเมิน

โดยผูJเช่ียวชาญพบวLา แบบรLางท่ีไดJรับการคัดเลือก ไดJแกL ผJาทอลายขัดพ้ืนฐาน (คLาเฉลี่ย 4.67) กระเปkา

หิ้ว (คLาเฉลี่ย 4.50) และโคมไฟตั้งโตmะ (คLาเฉลี่ย 4.89) โดยเฉพาะโคมไฟไดJรับคะแนนความเหมาะสม

สูงสุดในทุกดJาน ทั้งดJานวัสดุ ความสวยงาม และศักยภาพการใชJงาน งานวิจัยนี้จึงแสดงใหJเห็นถึง

ศักยภาพของการใชJวัสดุเหลือทิ้งจากตJนขLาในชุมชน เพื่อเพิ่มมูลคLาในรูปแบบผลิตภัณฑ2สิ่งทอเชิง

นวัตกรรม พรJอมทั้งสนับสนุนแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียนและการพัฒนาทJองถิ่นอยLางยั่งยืน ทั้งยัง

สามารถเป\นแนวทางในการตLอยอดเชิงพาณิชย2ในอนาคต 

 

 

คำสำคัญ : การพัฒนาผลิตภัณฑ2ส่ิงทอ , เสJนใยตJนขLา , การเพ่ิมมูลคLาสินคJาชุมชน 
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Abstract 
 

 The research aimed to: 1) study the extraction of fibers from galangal stems and 

the development of yarn from galangal fibers for textile production, and 2) develop fabric 

and textile products from galangal fibers. The research was conducted through the 

processes of fiber extraction, blending galangal fibers with cotton fibers to develop yarn, 

and designing textile products in three categories: woven fabrics, fashion accessories, and 

home textile products. Research tools included fiber quality assessment questionnaires 

and textile product prototype evaluation forms, assessed by three experts. The collected 

data were analyzed using mean and standard deviation. 

 The results showed that fiber extraction by chemical boiling using sodium 

hydroxide yielded fibers that were softer, more flexible, and cleaner than those obtained 

from the mechanical method. The average suitability score for chemically treated fibers 

was 3.98, compared to 3.47 for mechanically extracted fibers. Yarn spinning using a blend 

of galangal and cotton fibers was successful, and the prototypes of textile products were 

evaluated by experts. The selected designs included: a plain weave fabric (mean score 

4.67), a tote bag (mean score 4.50), and a table lamp (mean score 4.89), with the table 

lamp receiving the highest overall rating in terms of material appropriateness, aesthetic 

appeal, and usability. This research demonstrates the potential of utilizing agricultural 

waste—specifically galangal stems—to create value-added textile innovations. It supports 

the principles of circular economy and sustainable local development, and presents a 

promising approach for future commercial product development. 
 

Keywords: Product Development, A. galangal Fiber, Increasing Value 
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 การพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLาเหลือทิ้งสูLการเพิ่มมูลคLาสินคJาชุมชน สำเร็จลุลLวง

ไดJดJวยดี  โดยไดJรับคำแนะนำตLาง ๆ จากผู Jทรงคุณวุฒิตรวจเครื ่องมือวิจัย คณาจารย2ในคณะ

เทคโนโลยีการเกษตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ2 และความรLวมมือ

จากหลายทLานหลายหนLวยงาน ที่สละเวลาใหJคำปรึกษา แนะนำ รวมถึงขJอเสนอแนะตLาง ๆ อันเป\น

ประโยชน2อยLางย่ิงตLอการวิจัยในคร้ังน้ี   

 ผูJวิจัยจึง ขอขอบพระคุณ สถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ2ที่ไดJใหJ

ทุนอุดหนุนงานวิจัย พัฒนาวิทยาศาสตร2 วิจัยและนวัตกรรม ประจำป�งบประมาณ 2567 ในคร้ังน้ี และ

ผลักดัน อนุเคราะห2ใหJงานวิจัยสำเร็จดJวยดี 

 ขอขอบพระคุณ ผูJชLวยศาสตราจารย2น้ำฝน เบJาทองคำ และศูนย2ทดสอบผลิตภัณฑ2 อุทยาน

วิทยาศาสตร2เทคโนโลยีและนวัตกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ2 ที่ไดJใหJความอนุเคราะห2เขJาใชJ

เคร่ืองมือและเคร่ืองจักรในการผลิตของการวิจัยในคร้ังน้ี  

 คุณคLาและประโยชน2อันใดขอมอบแดL ครูอาจารย2ท่ีประสาทวิทยา ผูJมีพระคุณทุกทLาน องค2กร
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บทที่ 1 

บทนำ 

 
1.1 ความสำคัญและท่ีมาของป{ญหาท่ีทำการวิจัย 

สิ่งทอไดJใหJความสำคัญกับการพัฒนาสิ่งทอสูLการแปรรูปผลิตภัณฑ2ที่เป\นมิตรกับสิ่งแวดลJอม 

และมีแนวโนJมการพัฒนาเทคโนโลยี เครื่องจักร เสJนใย เสJนดJาย และผJาผืนอยLางตLอเนื่อง มีการพัฒนา

ควบคูLไปกับการนำพืชทางการเกษตรมาใชJใหJเกิดประโยชน2 ซึ่งเป\นอุตสาหกรรมที่สนับสนุนเสJนใย

ธรรมชาติ โดยแนวทางการพัฒนามาจากนโยบายและยุทธศาสตร2การวิจัยของชาติ ที่ไดJใหJความสำคัญ

กับการสรJางศักยภาพและความสามารถเพื่อการพัฒนาทางเศรษฐกิจ โดยมุLงเนJนการวิจัยเพื่อพัฒนา

ประสิทธิภาพการผลิตทางการเกษตร ซึ่งครอบคลุมการสรJางมูลคLาผลผลิตทางการเกษตร รวมทั้งการ

พัฒนาและจัดการองค2ความรู JและภูมิปhญญาทJองถิ ่นเพื ่อเป\นพื้นฐานการสรJางคามเขJมแข็งและ

ยกระดับมูลคLาเศรษฐกิจฐานราก  โดยมุLงเนJนการพัฒนาธุรกิจขนาดกลางและขนาดยLอม และองค2กร

ชุมชน เพ่ือสLงเสริมและสรJางความเขJมแข็งเศรษฐกิจฐานรากท่ีใชJไดJจริง  อีกท้ัง สำนักงานสภานโยบาย

การอุดมศึกษา วิทยาศาสตร2 วิจัยและนวัตกรรมแหLงชาติ ยังใหJความสำคัญกับเศรษฐกิจชีวภาพ 

เศรษฐกิจหมุนเวียน และเศรษฐกิจสีเขียว (Bio-Circular-Green Economy) หรือ BCG Economy 

ซึ ่งเป\นโมเดลเศรษฐกิจสู Lการพัฒนาที ่ ยกระดับความสามารถในการแขLงขันอยLางยั ่งยืนใหJกับ

อุตสาหกรรมเกษตรและอาหาร เพื่อเขJาไปชLวยเพิ่มประสิทธิภาพใหJกับผูJผลิตที่เป\นฐานการผลิตเดิม 

เชLน เกษตรกรและชุมชน ตลอดจนสนับสนุนใหJเกิดผู Jประกอบการที ่ผลิตสินคJาและบริการที ่มี

มูลคLาเพิ่มสูงขึ้น นอกจากนี้ยังสนับสนุนการพัฒนานวัตกรรมที่เกี่ยวขJองกับเศรษฐกิจหมุนเวียน คือ 

สามารถออกแบบผลิตภัณฑ2และกระบวนการผลิตเพื่อใหJเกิดของเสียนJอยที่สุด (Eco-design & Zero-

Waste)  สLงเสริมการใชJซ้ำ (Reuse, Refurbish, Sharing) และใหJความสำคัญกับการจัดการของเสีย

จากการผลิตและบริโภค ดJวยการนำวัตถุดิบที่ผLานการผลิตและบริโภคแลJวเขJาสูLกระบวนการแปร

สภาพเพ่ือกลับมาใชJใหมL (Recycle, Upcycle)  
สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ รายงานวLา ในเดือนธันวาคม 2564 พบวLา การสLงออกส่ิงทอ

และเครื่องนุLงหLม มีมูลคLา 600.7 ลJานดอลลาร2สหรัฐ ขยายตัวเพิ่มขึ้นรJอยละ 15.5 เมื่อเทียบกับชLวง

เดียวของป�กLอน และภาพรวมการคJาระหวLางประเทศของอุตสาหกรรมในป�2564 (มกราคม-ธันวาคม) 

พบวLา การสLงออกสิ่งทอและเคร่ืองนุLงหLม มีมูลคLา 6,526.4 ลJานดอลลาร2สหรัฐ ขยายตัวเพิ่มขึ้นรJอยละ 

13.6 เมื่อเทียบกับชLวงเดียวของป�กLอน และพบวLาการสLงออกสินคJาสิ่งทอและเครื่องนุLงหLมจากเสJนใย

พืชของประเทศไทย มีมูลคLา18 ลJานเหรียญ ในปhจจุบันผูJคนท่ัวโลกสLวนใหญLตLางใหJความสนใจวัสดุจาก

พืชหรือธรรมชาติมากกวLาวัสดุสังเคราะห2 ทำใหJผลิตภัณฑ2สิ ่งทอและผลิตภัณฑ2ที ่เป\นมิตรกับ



 

 

2 

สิ่งแวดลJอมเป\นที่ตJองการของตลาดโลกอยLางตLอเนื่อง  ดารุณี แวเด็ง (2561) ใหJสัมภาษณ2วLา ประเทศ

ญี่ปุ¥นใหJความสำคัญเกี่ยวกับกระบวนการผลิตสิ่งทอและการออกแบบผลิตภัณฑ2สิ่งทอที่เป\นมิตรกับ

สิ่งแวดลJอม ทำใหJการสLงออกสิ่งทอของไทยไปยังตลาดญี่ปุ¥นมีอัตราขยายตัวอยLางตLอเนื่อง เนื่องจาก

ญ่ีปุ¥นหันมาซ้ือสินคJาไทยมากข้ึน  
ปhจจุบันประเทศไทยมีศักยภาพในการพัฒนานวัตกรรมสิ่งทอที่เป\นมิตรกับสิ่งแวดลJอมากข้ึน 

เนื่องจากประเทศไทยมีวัตถุดิบจากธรรมชาติและวัตถุดิบที่เหลือทิ้งทางการเกษตรจำนวนมาก อาทิ

เชLน กัญชง ปอ สัปปะรด ผักตบชวา ใยมะพรJาว กลJวย และขLา เป\นตJน (นภท2ชนก และ นวัทตกร, 

2563) อีกทั้งประเทศไทยยังมีแหลLงทรัพยากรจากเสJนใยธรรมชาติที่หลากหลายและสามารถปลูก

หมุนเวียนนำกลับมาใชJไดJตลอดทั้งป�ทั้งที่เป\นพืชเสJนใยโดยเฉพาะ และเป\นสLวนที่ไดJจากวัสดุเหลือใชJ

จากการเกษตร ความหลายหลายและสมบัติที่แตกตLางกันของเสJนใยเหลLานี้เหมาะอยLางยิ่งที่จะใชJเป\น

แหลLงวัตถุดิบตั้งตJนในการคิดคJนและพัฒนาวัสดุใหมLใหJกับอุตสาหกรรมสิ่งทอ (รุLงทิพย2 ,2560) สาคร 

ชลสาคร (2563) ใหJสัมภาษณ2วLาปhจจุบันผJาใยกลJวยบัวหลวง (BUALUANG-Banana Fabric) เป\นผJา

ประจำจังหวัดปทุมธานีท่ีไดJรับความสนใจจากผูJบริโภคเป\นจำนวนมาก ซึ่งเป\นผลิตภัณฑ2จากการ

พัฒนาระบบการจัดการเชิงพื้นที่ดJวยการใชJนวัตกรรม : เพิ่มประสิทธิภาพการบริหารจัดการของเสีย

และสรJางมูลคLาเพิ่มของผลิตภัณฑ2  เสJนใยกลJวยมีคุณสมบัติเดLนในดJานความแข็งแรง และเงามัน 

สามารถข้ึนรูปเป\นเสJนดJาย นำมาตLอยอดทอเป\นผืนผJาและผลิตเป\นผลิตภัณฑ2เคร่ืองแตLงกายและเคหะ

สิ่งทอ จำนงค2 นวสมิตวงศ2 (2565) กลLาววLา กัญชงถือเป\นพืชที่มีศักยภาพทางดJานเศรษฐกิจของไทย

อีกชนิดหนึ่ง เป\นวัสดุทางเลือกท่ีผูJคนตLางใหJความสนใจในอุตสาหกรรมสิ่งทอเครื่องนุLงหLม เนื่องดJวย

กระแสดJานสิ่งแวดลJอมที่ท่ัวโลกตLางใหJความสำคัญ และสามารถสรJางรายไดJใหJกับเกษตรกรไดJ จาก

การรายงานการวิจัย พบวLา มีการพัฒนาเสJนใยและสิ่งทอจากเสJนใยธรรมชาติ และเสJนใยพืชจากวัสดุ

เหลือทิ้งทางการเกษตรอยLางตLอเนื่อง สาคร และคณะ (2558) ทำการพัฒนาเสJนใยผักตบชวาสูL

ผลิตภัณฑ2สิ่งทอสรJางสรรค2 พบวLา สามารถแยกสกัดเสJนใยผักตบชวาดJวยวิธีการทางเชิงกล ดJวยเครื่อง

แยกเสJนใยแบบกึ่งอัตโนมัติ  นำเสJนใยผักตบชวาผสมกับเสJนใยเรยอน และสามารถการผลิตผืนผJาไดJ

ทั้งผJาทอและผJาถัก และผลิตภัณฑ2สิ่งทอสรJางสรรค2จากเสJนใยผักตบชวามีการออกแบบทั้งเครื่องแตLง

กายและเคหะสิ่งทอ คือ เสื้อผJา หมวก กระเปkา รองเทJา และผJาปูโต นอกจากนี้ นภท2ชนก และ นวัท

ตกร (2563) ทำวิจัยผลิตภัณฑ2แฟชั่นไลฟ¨สไตล2จากการพัฒนาเสJนใยดาหลา พบวLา เสJนใยดาหลาจาก

สLวนลำตJนสามารถใหJเสJนใยไดJ โดยการนำไปตีใยแยกกากและเสJนใย แลJวนำเสJนใยไปตีเกลียวรLวมกับ

เสJนใยฝ[ายเพื่อสามารถปhiนเกลียวอุตสาหกรรมไดJ ผJาทอที่ไดJเหมาะกับการตกแตLงผลิตภัณฑ2เครื่อง

เรือน  
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“ขLา” เป\นพืชสมุนไพรและเครื่องเทศชนิดหนึ่ง ที่มีพื้นที่ปลูกในเชิงพานิชกระจายอยูLทั่วทุกภาค

ของประเทศไทย เป\นพืชที่มีความสำคัญทางเศรษฐกิจดJานการสLงออกตLอประเทศเป\นอยLางมาก  

เนื่องจากมีการใชJประโยชน2อยLางแพรLหลาย นอกจากจะสามารถนำไปใชJประโยชน2ในการประกอบ

อาหาร แลJวยังสามารถใชJประโยชน2ทางเภสัชกรรม และการใชJประโยชน2ทางอุตสาหกรรมอาหารอีก

ดJวย อยLางไรก็ตาม การเก็บเกี่ยวขLาเพื่อการนำไปใชJประโยชน2 เก็บเกี่ยวโดยขุดทั้งกอ ตัดรากและลำ

ตJนใหJมีความยาวประมาณ 10 เซนติเมตร และตัดแบLงเหงJาออกกLอนบรรจุหีบหLอเพื่อจำหนLาย (อุบล, 

2553)  ซึ่งทำใหJขั้นตอนการเก็บเกี่ยวขLามักมีวัสดุเหลือทิ้งจากลำตJนของขLาเป\นจำนวนมาก และไมLไดJ

นำไปใชJประโยชน2มากนัก กลายเป\นวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตร  จากรายงานการวิจัย พบวLา ตJนขLา 

สามารถใหJเสJนใยที ่มีศักยภาพในการพัฒนาเป\นเสJนดJายและเป\นสิ ่งทอจากเสJนใยธรรมชาติไดJ 

เนื่องจากเสJนใยขLาสามารถยLอยสลายไดJทางชีวภาพ โดยเสJนใยจากตJนขLา เป\นเสJนใยธรรมชาติจากพืช

ท่ีจัดอยูLใน กลุLม non-wood fiber (Ilvessalo-Pfäffli,1995)  โดยจัดอยูLในกลุLมพืชใบเล้ียงเด่ียวที่ใหJ

เสJนใยจากสLวนของมัดทLอลำเลียง (vascular bundle) โดยอาจไดJจากลำตJน และใบ ฐิติวรา (2556) 

ทำการศึกษาลักษณะทางกายวิภาคและเสJนใยของเสJนใยพืชใบเลี้ยงเดี่ยว 14 ชนิด ทำการทดลองหา

ปริมาณเสJนใยดJวยการแชLฟอกดJวยน้ำ พบวLา ขLา ใหJปริมาณของเสJนใยสูงสุดเทLากับ 11.81 เปอร2เซ็นต2 

และการแชLฟอกดJวยเคมี พบวLา ใหJปริมาณของเสJนใย 7.02 % เปอร2เซ็นต2  
การวิจัยครั้งน้ีจึงเป\นการสรJางมูลคLาเพิ่มใหJกับสินคJาของชุมชนโดยพัฒนาผลิตภัณฑ2ดJานสิ่งทอ

จากเสJนใยธรรมชาติที่เกิดจากวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตร ซึ่งการนำวัตถุดิบทางการเกษตรมาเพ่ิม

ประสิทธิภาพดJวยการพัฒนาเป\นเสJนใยที่ยLอยสลายไดJตามธรรมชาติ จะทำใหJเกิดกระบวนการพัฒนา

ผลิตภัณฑ2ที่เป\นมิตรกับสิ่งแวดลJอม และไดJผลิตภัณฑ2สิ่งทอที่มีคุณสมบัติพิเศษ (รุLงทิพย2 ,2560)  โดย

แนวคิดการนำเสJนใยขLา ที่ไดJจากลำตJนของขLามาแยกสกัดเสJนใยดJวยวิธีการทางเชิงกล เพื่อใหJไดJ

ลักษณะและสมบัติที่เหมาะสมในการปhiนเป\นเสJนดJาย ผJาผืน และออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอ

อยLางสรJางสรรค2 สามารถสนองตอบตLอความตJองการของตลาดของสิ่งทอ เป\นการพัฒนาเศรษฐกิจ

สรJางสรรค2บนพื้นฐานของการสรJางการใชJองค2ความรูJ และความคิดสรJางสรรค2 เชื่อมโยงกับทุนทาง

ปhญญา ทุนทางวัฒนธรรม และความหลากหลายทางชีวภาพ และรังสรรค2เป\นผลิตภัณฑ2รูปแบบใหมLท่ี

มีมูลคLาเพิ่มสูง สามารถสรJางความหลากหลายของผลิตภัณฑ2ทางการเกษตร  และลดของเหลือท้ิง  

สอดคลJองกับโมเดลเศรษฐกิจสูLการพัฒนาท่ีย่ังยืน  
 

1.2 วัตถุประสงคAการวิจัย 

 1.2.1 เพื่อศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLา และการพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLาในการ

ผลิตภัณฑ2ส่ิงทอ 

1.2.2 เพ่ือพัฒนาผืนผJาและพัฒนาผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา 
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1.3 ขอบเขตของโครงการวิจัย 

ทำการศึกษาการพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา ที่ไดJจากตJนขLาเหลือทิ้งทางการเกษตร

ของเกษตรกรภายในจังหวัดเพชรบูรณ2 และทำการถLายทอดองค2ความรูJตJนแบบการพัฒนาผลิตภัณฑ2

สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLาการวิจัย ใหJแกLกลุLมวิสาหกิจชุมชนในจังหวัดเพชรบูรณ2 เพื่อการตLอยอดองค2

ความรูJและการสรJางมูลคLาเพ่ิมใหJกับสินคJาชุมชน 

 

1.4 กรอบแนวความคิดของโครงการวิจัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.5 ประโยชนAท่ีคาดวKาจะไดGรับ  

1.5.1 ไดJวิธีแยกสกัดเสJนใยที่เหมาะสมกับการผลิตเสJนดJาย เพื่อนำไปพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใยตJน

ขLาเพ่ือใชJในการผลิตภัณฑ2ส่ิงทอ 

1.5.2 ไดJวิธีการและแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ2ผืนผJาจากเสJนดJายเสJนใยตJนขLา เพื่อสรJาง

รูปแบบของผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา 

 

- ศึกษาการแยกสกัดเสJนใยตJนขLา 

 

- การศึกษาการพัฒนาเสJนดJาย

จากเสJนใยตJนขLาเพื่อใชJในการ

ผลิตภัณฑ2สิง่ทอ 

 

- การพฒันาผลิตภัณฑ2ผืนผJาจาก

เสJนดJายเสJนใยตJนขLา 

 

- การออกแบบและพัฒนา

- ไดJวิธีแยกสกัดเสJนใยที่ เหมาะสม

กับการผลิตเสJนดJาย 

- ไดJแนวทางการพฒันาเสJนดJายจาก

เสJนใยตJนขLาเพือ่ใชJในการผลิตภัณฑ2

สิ่งทอ 

-  ไดJวิธีการและแนวทางในการ

พัฒนาผลิตภัณฑ2ผืนผJาจากเสJนดJาย

เสJนใยตJนขLา 

- ไดJรูปแบบของผลิตภัณฑ2สิ่งทอจาก

เสJนใยตJนขLา 

- สLงเสริมการใชJประโยชน2วัสดุ

เหลือทิง้ทางการเกษตร 

- เกิดกระบวนการพฒันาผลิตภัณฑ2

ที่เป\นมิตรกบัสิง่แวดลJอม 

- สรJางมลูคLาเพิม่ใหJกบัสินคJาของ

ชุมชน และยกระดับความสามารถ

ทางเศรษฐกิจ 

- การตLอยอดองค2ความรูJอยLางย่ังยืน 
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บทที่ 2 

เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวขGอง 
 การวิจัยในครั้งนี้ผูJดำเนินงานไดJทำการศึกษาคJนควJาจากเอกสารและทฤษฎีที่เกี่ยวกับการ

พัฒนาการส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLาเหลือท้ิง โดยนำเสนอเป\นหัวขJอดังตLอไปน้ี  

2.1 ขJอมูลพ้ืนฐานของขLา 

2.2 เสJนใยจากขLา 

2.3 การผลิตเสJนใยธรรมชาติในอาเซียน 

2.4 แนวทางการพัฒนาเสJนใยธรรมชาติท่ีมีศักยภาพในปhจจุบัน 

2.5 การออกแบบผลิตภัณฑ2 

2.6 การออกแบบผลิตภัณฑ2ส่ิงทอ 

 2.7 งานวิจัยท่ีเก่ียวขJอง  

 

2.1 ขGอมูลพ้ืนฐานของขKา 

 ขLา มีชื่อวิทยาศาสตร2วLา Alpinia galanga (L.) Wila. จัดอยูLในวงศ2 Zingiberaceae มีถ่ิน

กำเนิดในแถบทวีปเอเชีย ขLาเป\นพืชลJมลุกอายุหลายป�และมีหลายสายพันธ2 เชLน ขLาหยวก หรือ ขLา

หลวง (Alpinia galanga Sw.), ขLาตาแดง (Alpinia galanga Sw.), ขLาใหญL (Alpinia siamensis 

K.Schum.) และขLาลิง (Globba schomburgkii HK.f) เป\นตJน แตLขLาทั่วไปที่ใชJบริโภคกันมาก คือขLา

หยวก หรือขLาหลวง และขLาใหญL ทั้งนี้สถาบันวิจัย วิทยาศาสตร2 และเทคโนโลยีแหLงประเทศไทยไดJ

ศึกษาสมุนไพร คือ ขLาลิง (Globba schom burgkii Hk.f หรือ Alpinia conchigera Gif) พบวLายังมี

คุณสมบัติยับย้ังการเจริญ เติบโตของเช้ือแบคทีเรียและเช้ือราอีกดJวย  

2.1.1 อนุกรมวิธาน   ขLา, ก±²กโรหินี, ขLาตาแดง (กลาง); ขLาหยวก, ขLาใหญL, ขLาหลวง (เหนือ); 

เสะเออเคย, สะเอเชย ชื่อวิทยาศาสตร2 และ ชื่อพJอง Alpinia galanga (L.) Willd. Alpinia alba 

(Retz.) Roscoe, Alpinia bifida Warb., Alpinia carnea Griff., Alpinia pyramidata Blume, 

Alpinia rheedei Wight, Alpinia viridiflora Griff., Amomum galanga (L.) Lour. , Amomum 

medium Lour., Galanga officinalis Salisb., Hellenia alba (Retz.) Willd., Heritiera alba 

Retz., Languas galanga (L.) Stuntz, Languas pyramidata (Blume) Merr., Languas vulgare 

J.Koenig, Maranta galanga L., Zingiber galanga (L.) Stokes, Zingiber medium Stokes, 

Zingiber sylvestre ช่ือวงศ2 Zingeberaceae 
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2.1.2 ลักษณะทางพฤกษศาสตร2 

 ไมJลJมลุก อายุหลายป� สูงประมาณ 1.5 – 2 เมตร มีลำตJนใตJดินเรียกวLาเหงJา มีขJอและ

ปลJองชัดเจน เลื้อยขนาน พื้นดินและแตกแขนงเป\นแงLง เหงJาหัวมีขนาดใหญLดJวนสีขาว ลำตJนเทียม

เหนือดินคือสLวนของกาบใบที่หุJมซJอนทับกันมีสีเขียวทรงกระบอกกลม เนื้อในสีเหลืองและมีกลิ่นหอม

เฉพาะ 

 ใบ เป\นใบเดี่ยว แตกใบเวียนรอบตJน ลักษณะใบรูปขอบขนานหรือรูปขอบขนานแกมรูป

ไขL ขอบใบเรียบและบางชLวงเป\นคลื่น ปลายใบเป\นติ่งแหลมหรือเรียวแหลม โคนใบเฉียงและสอบเรียว

เขJาหากJานใบ แผLนใบสีเขียวเขJมเป\นมัน กJานใบส้ัน กวJาง 7-9 ซม. ยาว 20-40 ซม. 

 ดอก ออกดอกเป\นชLอแบบชLอกระจะ ตรงปลายยอด แกนกลางชLอมีขนและดอกดชLอจะ

จัดอยูLดJวยกันอยLางหลวมๆ ชLอที่ยังอLอนจะมีใบประดับรูปไขLลักษณะเป\นกาบสีเขียวอมเหลืองหุJมมิด 

ดอกสีขาวขนาดเล็ก กลีบดอกเช่ือมติดกันเป\นหลอดส้ันปลายแยกเป\น 3 กลีบ กลีบใหญLมีร้ิวสีแดง 

 ผล ลักษณะรูปทรงกระบอกหรือกลมรี ขนาดเทLาเม็ดบัว ผลอLอนสีเขียวเม่ือแกLจะมีสีแดง

อมสJม และภายในมีเมล็ดเล็กๆ ดำ มีรสขมและเผ็ด ผลแหJงแตกไดJ ถิ ่นที ่พบในประเทศไทย 

(Trimanto, et., al.,2021) 

 

2.2 เสGนใยจากขKา 

2.2.1 เสJนใยขLา (Alpinia galanga) เป\นหนึ่งในเสJนใยที่พบไดJจากพืชใบเลี้ยงเดี่ยว โดยอาจไดJ

จากลำตJน และใบ พบวLาลักษณะทางกายวิภาคของลำตJนเทียมและใบ จะมี cuticle อยูLช้ันนอกสุด 

ถัดเขJามาเป\นชั้น hypodermis พบวLามี collenchyma ซึ่งเป\นเซลล2ที่มีผนังหนาบริเวณมุม ซึ่งเซลล2

ดังกลLาวชLวยพยุงลำตJนใหJแข็งแรง ดJานในลำตJนประกอบดJวย aerenchyma, air space และมี 

vascular bundle ซ่ึงเป\นกลุLมของทLอลำเลียง และ ภายใน vascular bundle ประกอบดJวย xylem, 

phloem, xylem fibre และ phloem fibre โดยจะสามารถเห็นมัดทLอลําเลียงไดJชัดเจนกระจายอยูL

ทั่วไป มีปลายเสJนใยแบบ Blunt fiber end เชLนเกียวกับ กระทือ เบิร2ดอออฟพาราไดร2ส อากาเวL

อังกัสติฟอเลีย และป¥านและศรนารายณ2 (ฐิติวรา, 2556) ดังภาพท่ี 2-1 และภาพท่ี 2-2 
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ภาพท่ี 2-1 ลักษณะมัดทLอลำเลียงในใบวLานงาชJางท่ีกําลังขยาย 10X 

ท่ีมา : ฐิติวรา พูลสวัสด์ิ (2556) 

 

 
ภาพท่ี 2-2 ลักษณะปลายเสJนใยของดาหลาท่ีกําลังขยาย 100X 

ท่ีมา : ฐิติวรา พูลสวัสด์ิ (2556) 

 

เสJนใยจากตJนขLา เป\นเสJนใยธรรมชาติจากพืชท่ีจัดอยูLใน กลุLม non-wood fiber (Ilvessalo-

Pfäffli,1995) โดยพบวLาขนาดของเสJนใยที่ไดJจากการแยกตัวทางเคมีมีคLาความยาวอยูLท่ี 1.22 ± 0.38 

มม. และมีความกวJางเฉลี่ย 11.63 ± 3.26 ไมโครเมตร  เสJนใยขLามีองค2ประกอบหลักเป\น เซลลูโลส 

(cellulose) ซึ่งเป\นโครงสรJางเสJนใยที่สำคัญสำหรับการผลิตสิ่งทอ จากการศึกษา พบวLา เสJนใยขLามี

ปริมาณเซลลูโลสสูง และมีลิกนิน (lignin) และเฮมิเซลลูโลส (hemicellulose) อยูLในระดับที่สามารถ

กำจัดไดJ ผLานกระบวนการแยกสกัดทางเคมี และทางกายภาพ เพื่อใหJไดJเสJนใยที่มีคุณภาพสูงขึ้น เสJน

ใยขLามีคุณสมบัติของเซลลูโลสเหมาะสมสำหรับสิ่งทอ มีโครงสรJางที่แข็งแรงและเหนียว ชLวยใหJ

สามารถถักทอเป\นผJาไดJดี สามารถดูดซับน้ำไดJดี สามารถยJอมสีไดJงLายและเป\นวัสดุที่ยLอยสลายไดJทาง

ชีวภาพ (biodegradable) จึงเป\นทางเลือกที่ดีสำหรับการผลิตสิ่งทอที่เป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอม อีกท้ัง 

ฐิติวรา (2556) ทำการศึกษาลักษณะทางกายวิภาคและเสJนใยของเสJนใยพืชใบเลี้ยงเดี่ยว 14 ชนิด ทำ
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การทดลองหาปริมาณเสJนใยดJวยการแชLฟอกดJวยน้ำ พบวLา ขLา ใหJปริมาณของเสJนใยสูงสุดเทLากับ 

11.81 เปอร2เซ็นต2 และการแชLฟอกดJวยเคมี พบวLา ใหJปริมาณของเสJนใย 7.02 % เปอร2เซ็นต2   

เสJนใยขLา สามารถประยุกต2ใชJในอุตสาหกรรมส่ิงทอและนวัตกรรมส่ิงทอสีเขียว เน่ืองจากแนวโนJม

อุตสาหกรรมสิ่งทอมีการเปลี่ยนแปลงไปสูL “Green Textile Industry” หรือ อุตสาหกรรมสิ่งทอท่ี

เป\นมิตรกับส่ิงแวดลJอม ดังน้ัน การนำเสJนใยขLาจึงมีศักยภาพสูงในดJานตLาง ๆ เชLน  การพัฒนาเป\นเสJน

ใยทอผสม (Blended Fabrics) โดยสามารถผสมกับฝ[ายเพื่อใหJไดJเนื้อผJาที่ทนทานขึ้น การผลิตผJาท่ี

ยJอมงLายและใชJสียJอมธรรมชาติ เนื่องจากเสJนใยขLาใหญLมีความสามารถในการดูดซับสีไดJดี ทำใหJ

สามารถนำไปใชJกับสียJอมจากธรรมชาติไดJ นอกจากนี้ เสJนใยขLา มีศักยภาพในการนำไปใชJในการผลิต

ผJาทอผสม (blended fabrics) โดยใชJรLวมกับเสJนใยธรรมชาติหรือเสJนใยสังเคราะห2 โดยสามารถนำไป

ผสมกับเสJนใยธรรมชาติอื่น ๆ เชLน ฝ[าย ลินิน หรือป¥าน เพื่อพัฒนาคุณสมบัติของผJาใหJเหมาะกับการ

ใชJงานมากขึ้น ทั้งน้ี ขJอดีของการใชJเสJนใยขLาในผJาทอผสม สามารถชLวยลดตJนทุน ของวัสดุผJาโดยใชJ

เสJนใยที่เป\นผลพลอยไดJ ชLวยสรJางมูลคLาเพิ่มใหJกับวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตร  และยังเป\นแนวทางท่ี

สอดคลJองกับอุตสาหกรรมส่ิงทอย่ังยืน  

2.2.2 ผJาใยขLา (Galanga Fabrics) กระบวนการแยกเสJนใยดJวยการนำลำตJนขLามาเขJาเครื่องบด

นวด เพื่อทำใหJตJนขLาแตกออกจากกัน จากนั้นจะมีการปรับใหJเสJนใยมีความนุLมขึ้น เพื่อเตรียมพรJอม

เขJาสูLกระบวนการการผลิตเสJนดJาย เสJนใยขLาจะถูกนำเขJาเครื่องสางเสJนใย เพื่อทำ ใหJเสJนใยกระจาย

ตัว มีการเรียงตัวที่ดีและสะอาดขึ้น และนำเสJนใยไปผสมรวมกับวัตถุดิบเสJนใยชนิดอื่นๆ เชLน ฝ[าย 

(Cotton) โดยใชJสLวนผสมระหวLางใยขLากับใยฝ[ายในอัตราสLวนตLางๆ (นภท2ชนก และนวัทตกร, 2563) 

  กระบวนการผลิตผJาทอจากเสJนใยขLา ไดJรับความสนใจในการนำมาใชJในการผลิตสิ่งทอ

จากเสJนใยธรรมชาติ เนื่องจากคุณสมบัติของเสJนใยที่มีปริมาณเซลลูโลสสูงและมีโครงสรJางแข็งแรง 

การศึกษาเกี่ยวกับเสJนใยขLาแสดงใหJเห็นวLา เสJนใยขLามีความสามารถในการดูดซับสียJอมไดJดี จึง

สามารถนำมาใชJผลิตผJาทอที่มีคุณสมบัติทนทานและสวยงาม นอกจากนี้ การนำเสJนใยขLามาผสมกับ

เสJนใยฝ[าย ยังชLวยเพิ่มความนุLมของผJา และทำใหJสามารถใชJเป\นวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑ2สิ่งทอไดJ

หลากหลาย เชLน ผJามLาน หมอนอิง และเบาะรองน่ัง จากการศึกษาพบวLา ฉวีวรรณ เจิดศักด์ิ และ ทรง

วุฒิ เอกวุฒิวงศา (2566) วิจัย ผลิตภัณฑ2สีเขียวจากเสJนใยตJนขLาของกลุLมชุมชนตามแนวคดิ เศรษฐกิจ

เชิงนิเวศ โดยใชJแนวคิดของ ผลิตภัณฑ2สีเขียว (Green Product) เป\นกระแสที่ไดJรับความนิยมใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอทั่วโลก เนื่องจากชLวยลดผลกระทบตLอสิ่งแวดลJอมและสLงเสริมการใชJทรัพยากร

อยLางมีประสิทธิภาพ การนำเสJนใยขLามาพัฒนาเป\นผลิตภัณฑ2สิ่งทอสีเขียว เป\นหนึ่งในแนวทางท่ี

สามารถชLวยลดการใชJเสJนใยสังเคราะห2ที่กLอใหJเกิดมลพิษ  งานวิจัยเกี่ยวกับผลิตภัณฑ2สีเขียวจากเสJน

ใยขLาพบวLา อัตราสLวนผสมระหวLางเสJนใยขLา 70% กับเสJนใยฝ[าย 30% ใหJผลลัพธ2ที่เหมาะสมสำหรับ

การผลิตผJาทอ โดยมีคุณสมบัติเชิงกลที่ดีและสามารถนำไปใชJกับเครื่องทอผJาแบบดั้งเดิมของชุมชนไดJ 
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อีกทั้ง ผลิตภัณฑ2จากเสJนใยขLามีความแข็งแรงสูง โดยเฉพาะในแนวเสJนดJายยืนซึ่งมีคLาความตJานทาน

แรงดึงสูงถึง 380.66 นิวตัน นอกจากนี้ ยังพบวLาผูJบริโภคใหJความพึงพอใจในระดับสูงกับผลิตภัณฑ2

จากเสJนใยขLา โดยใหJคะแนนสูงสุดในดJานคุณคLาทางจิตใจและเอกลักษณ2ของผลิตภัณฑ2 ซึ่งสะทJอนใหJ

เห็นวLาเสJนใยขLามีศักยภาพในการพัฒนาเป\นผลิตภัณฑ2ที ่มีความยั ่งยืนทั ้งในดJานเศรษฐกิจและ

ส่ิงแวดลJอม 

 

 
 

ภาพท่ี 2-3 กระบวนการแยกเสJนใยขLา 

ท่ีมา: ฉวีวรรณ เจิดศักด์ิ และ ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา (2566) 

 

 จากการศึกษาคุณสมบัติของเสJนใยขLา พบวLาเสJนใยจากตJนขLามีความแตกตLางกันไปตาม

สLวนของพืช โดยเสJนใยที่ไดJจาก สLวนลำตJน จะมีขนาดใหญL แข็ง และเปราะ ทำใหJยากตLอการคัดแยก

เป\นเสJนใยขนาดเล็ก ดังนั้น หากตJองการนำเสJนใยจากลำตJนขLามาใชJ ควรนำไปใชJในลักษณะของ เสJน

ใยยาว โดยตรงโดยไมLผLานกระบวนการปhiนเสJนดJาย เนื่องจากเสJนใยขLาที่ผLานกระบวนการปhiนดJวย

เครื่องจักรจะกลายเป\นเสJนใยที่สั้นและเปราะงLาย ในทางตรงกันขJาม เสJนใยที่ไดJจาก สLวนกJานใบ จะมี

ขนาดเสJนใยที่เล็กกวLาและมีความอLอนตัวมากขึ้น อยLางไรก็ตาม เสJนใยจากกJานใบจะมีความยาวท่ี

จำกัดเนื่องจากโครงสรJางของพืช จึงเหมาะสำหรับการใชJงานที่ตJองการความละเอียดของเสJนใย

มากกวLาความทนทาน จากกระบวนการแปรรูปเสJนใยขLาสำหรับนำไปใชJในการออกแบบผลิตภัณฑ2

รักษ2สิ่งแวดลJอมนั้น จำเป\นตJองใชJเทคนิคที่เหมาะสมในการสกัดเสJนใย โดยวิธีที่นิยมใชJคือ การตีแยก

เสJนใยทางกล ซึ่งชLวยใหJสามารถแยกเสJนใยออกจากเนื้อเยื่อพืชไดJอยLางมีประสิทธิภาพ หลังจากไดJเสJน

ใยออกมาแลJว ควรนำไปผสมกับเสJนใยธรรมชาติอื่น ๆ เนื่องจากเสJนใยขLามีความทนทานตLอแรงดึงต่ำ

และมีพื้นผิวที่ขรุขระ หากใชJเสJนใยขLาเพียงอยLางเดียวโดยไมLมีการผสมกับเสJนใยอื่น อาจทำใหJเสJนใย

ขาดงLายและไมLสามารถนำไปใชJในอุตสาหกรรมส่ิงทอไดJอยLางเต็มประสิทธิภาพ ดังน้ัน การนำเสJนใยขLา

มาผสมกับวัสดุอื่นจะชLวยใหJสามารถ ทอ หรือขึ้นรูปเป\นผลิตภัณฑ2ที่มีความแข็งแรงมากขึ้น รวมถึง

เพ่ิมความยืดหยุLนใหJกับโครงสรJางของเสJนใย (ฉวีวรรณ และ ทรงวุฒิ , 2566) 
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ภาพท่ี 2-4 การตากเสJนใยและการผสมเสJนใย 

ท่ีมา : ฉวีวรรณ เจิดศักด์ิ และ ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา (2566) 

 

การแปรรูปเสJนใยตJนขLาดJวยวิธีการตีแยกเสJนใย ซึ ่งคัดเลือกตJนขLาที ่อายุ 6 เดือนขึ ้นไป 

เน่ืองจากตJนขLาพันธุ2น้ีจะใหJเสJนใยท่ีมีลักษณะความยาวเหมาะสม และเสJนใยท่ีผLานการตีเสJนใยน้ันจะมี

ความสมบูรณ2สูง โดยถือเป\นพันธุ2ขLาที่ใหJเสJนใยจากลำตJนและกาบใบที่เป\นเสJนใยที่มีคุณภาพ ซึ่งอาศัย

วิธีการแปรสภาพเสJนใยตJนขLา ดJวยการลJางทำความสะอาดลำตJนและกาบใบขLา และนำไปตีแยกเสJนใย

ลำตJน ขLา ซึ่งเครื่องตีเสJนใยนั้นจะชLวยเกษตรกรในการตีแยกสLวนกากออกจากเสJนใย ตลอดจนแยก

สLวนเปลือกหุJมผิวของลำตJนใหJสามารถแยกออกจากกันไดJสะดวก (ฉวีวรรณ และ ทรงวุฒิ , 2566) 

 

 
 

ภาพท่ี 2-5 การปhiนเสJนใยขLาผสมกับเสJนใยฝ[าย 

ท่ีมา : ฉวีวรรณ เจิดศักด์ิ และ ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา (2566) 
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ในการพัฒนาผลิตภัณฑ2ผJาทอจากเสJนใยขLา ไดJมีการนำเสJนใยขLามาผสมกับเสJนใยฝ[ายใน

อัตราสLวนที่แตกตLางกัน 1) เสJนใยขLา 70% และฝ[าย 30% 2) เสJนใยขLา 50% และฝ[าย 50% และ3) 

เสJนใยขLา 30% และฝ[าย 70% เพื่อศึกษาคุณสมบัติของเสJนใยผสมและพิจารณาสูตรที่เหมาะสมที่สุด

สำหรับการพัฒนาเป\นผลิตภัณฑ2สิ่งทอที่มีคุณภาพ จากการศึกษาของ ฉวีวรรณ เจิดศักด์ิ และ ทรงวุฒิ 

เอกวุฒิวงศา (2566) พบวLา การทดสอบนี้คุณภาพสัมผัสและความเหมาะสมสำหรับการนำไปพัฒนา

เป\นผลิตภัณฑ2ผJาทอของเสJนใยขLาผสมเนใยฝ[าย พบวLา เสJนใยขLา 70% และฝ[าย 30% เป\นสูตรที่ใหJ

ผลลัพธ2ดีที่สุด เนื่องจาก มีความสามารถในการยืดเกาะตัวกันไดJดี ใหJความแข็งแรงในการคงรูปสูงและ 

พื้นผิวสัมผัสมีความเรียบลื่น เหมาะกับการขึ้นรูปเป\นผลิตภัณฑ2สิ่งทอ การศึกษาน้ีจึงเป\นขั้นตอน

สำคัญในการคัดเลือกอัตราสLวนของเสJนใยท่ีเหมาะสมสำหรับการผลิตผJาทอจากเสJนใยขLา ซ่ึงจะชLวยใหJ

สามารถพัฒนาผลิตภัณฑ2ท่ีมีคุณภาพและเหมาะสมกับการใชJงานมากท่ีสุด 

ธนาสินีย2 ธีรโชติภักดี และ ปºยะพร คามภีรภาพพันธ2 (2567) พัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใย

ขLาแดง ใชJกระบวนการเตรียมและสกัดเสJนใยจากลำตJนขLาแดงเพ่ือการพัฒนาเสJนดJายผสมฝ[าย ดังน้ี 

 1) การเตรียมลำตJนขLาแดง ขLาแดงที่ใชJในการสกัดเสJนใยตJองมีอายุระหวLาง 8-12 เดือน 

ซึ่งเป\นชLวงเวลาที่เหมาะสมสำหรับการนำมาแปรรูปใหJไดJเสJนใยที่มีคุณภาพดี เมื่อตัดลำตJนขLาแดงแลJว 

จะถูกแบLงเป\นทLอน ขนาด 5-7 เซนติเมตร จากนั้นตJองผLานกระบวนการแยกกาบออกจากแกนลำตJน 

และลJางทำความสะอาดดJวยน้ำสะอาดเพื่อกำจัดสิ่งสกปรกที่ติดมากับวัตถุดิบ หลังจากลJางแลJว ลำตJน

ขLาจะถูกนำไปตากใหJแหJงเพ่ือเตรียมเขJาสูLกระบวนการสกัดเสJนใย 

 2) การศึกษาสภาวะที่เหมาะสมในการสกัดเสJนใยจากลำตJนขLาแดง โดยการสกัดเสJนใย

จากลำตJนขLาแดงดJวย สารละลายโซเดียมไบคาร2บอเนต (Sodium Bicarbonate) เพื่อชLวยในการยLอย

สลายเนื้อเยื่อพืชและแยกเสJนใยออกจากลำตJน กระบวนการทดลองเริ่มตJนดJวยการชั่งลำตJนขLาแดง

แหJงในปริมาณ 10 กรัม แลJวนำไปแชLในสารละลายโซเดียมไบคาร2บอเนต ความเขJมขJนรJอยละ 20 โดย

ใชJน้ำหนักตLอปริมาตรในปริมาณ 1 ลิตร จากนั้นใหJความรJอนที่อุณหภูมิ 95 องศาเซลเซียส และแปร

ผันระยะเวลาการสกัดออกเป\น 30, 60, 90 และ 120 นาที เมื่อครบกำหนดเวลา เสJนใยที่ไดJจากการ

สกัดจะถูกนำไปลJางน้ำ 3-4 ครั้ง เพื่อกำจัดสารเคมีที่ตกคJาง จากนั้นจึงนำไปผึ่งใหJแหJง กระบวนการน้ี

ชLวยใหJสามารถเปรียบเทียบและเลือกชLวงเวลาที่เหมาะสมที่สุดในการสกัดเสJนใย เมื่อตรวจสอบเวลาท่ี

สามารถสกัดเสJนใยไดJดีที ่สุดแลJว จะนำผลที ่ไดJไปใชJในการศึกษาความเขJมขJนของสารละลาย

โซเดียมไบคาร2บอเนตท่ีมีประสิทธิภาพมากที่สุดในการแยกเสJนใยจากลำตJนขLาแดง โดยแปรผันความ

เขJมขJนของสารละลายที่ระดับ 5%, 10%, 15% และ 20% เพื่อศึกษาผลกระทบของความเขJมขJนตLอ

ประสิทธิภาพการสกัดเสJนใย  
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 3) การศึกษาสัดสLวนท่ีเหมาะสมในการปhiนเสJนดJายจากเสJนใยขLาผสมฝ[าย โดยหลังจากไดJ

เสJนใยขLาที่ผLานกระบวนการสกัดแลJว จะมีการศึกษาความเป\นไปไดJในการนำเสJนใยขLามาผสมกับฝ[าย

เพื่อพัฒนาเป\นเสJนดJายสำหรับการทอผJา โดยใชJอัตราสLวนเสJนใยขLาตLอฝ[ายท่ี 0:100, 10:90, 20:80 

และ 30:70 จากนั้นเสJนใยทั้งสองชนิดจะถูกนำไป ตีผสมใหJเขJากัน และผLานกระบวนการ ป{�นเสJนดJาย

ดJวยมือ เพื่อใหJไดJเสJนดJายที่เหมาะสมสำหรับการใชJงาน เมื่อปhiนเสJนดJายสำเร็จแลJว จะนำเสJนดJายที่ไดJ

ไปใชJเป\น เสJนดJายพุLง ในกระบวนการ ทอผJาดJวยมือ เพ่ือศึกษาวLาอัตราสLวนของเสJนใยขLาท่ีแตกตLางกัน

มีผลตLอคุณสมบัติของเสJนดJายและผืนผJาท่ีผลิตข้ึนหรือไมL การทดลองน้ีชLวยใหJสามารถระบุสัดสLวนของ

เสJนใยขLาที่สามารถผสมกับฝ[ายไดJอยLางมีประสิทธิภาพ และพัฒนาเป\นเสJนดJายที่เหมาะสมสำหรับการ

ใชJงานในอุตสาหกรรมส่ิงทอ 

 4) การพัฒนาผลิตภัณฑ2จากผJาทอเสJนใยขLาผสมฝ[าย โดยผลิตภัณฑ2ที่เลือกพัฒนาในงาน

คือ ผลิตภัณฑ2กระเปkาผJาทอจากเสJนใยขLา โดยผลิตตJนแบบ และทำแบบสอบถาม ศึกษาความพึงพอใจ

ของผูJบริโภค พบวLา ผูJบริโภคมีความพึงพอใจตLอผลิตภัณฑ2กระเปkาผJาทอจากเสJนใยขLาในระดับสูง  

ภาพรวมจากการศึกษาของ ธนาสินีย2 ธีรโชติภักดี และ ปºยะพร คามภีรภาพพันธ2 (2567) 

กระบวนการพัฒนาสิ่งทอจากขLาแดงเริ ่มตJนจากการ เตรียมลำตJนขLาแดงและสกัดเสJนใยโดยใชJ

โซเดียมไบคาร2บอเนต ซ่ึงพบวLา ความเขJมขJน 15% และระยะเวลา 90 นาทีใหJผลลัพธ2ดีท่ีสุด เสJนใยขLา

ที่ไดJถูกนำไป ผสมกับฝ[าย และปhiนเป\นเสJนดJาย โดยอัตราสLวน 10:90 ใหJผลลัพธ2ดีที่สุด ผJาที่ไดJจาก

เสJนดJายน้ีมีคุณสมบัติเหมาะสมสำหรับการผลิตเป\น กระเปkาผJาทอ ซ่ึงไดJรับการยอมรับจากผูJบริโภค 

พรทิพย2 กระทรวงไทย (2556) ศึกษาและพัฒนาลวดลายผJาทอลายขัดยJอมสีธรรมชาติจากเสJน

ใยผสมขLาฝ[ายในระบบอุตสาหกรรม แสดงใหJเห็นวLา เสJนใยขLามีความสามารถในการดูดซับสียJอมไดJดี 

จึงสามารถนำมาใชJผลิตผJาทอที่มีคุณสมบัติทนทานและสวยงาม นอกจากนี้ การนำเสJนใยขLามาผสม

กับเสJนใยฝ[าย ยังชLวยเพิ่มความนุLมของผJา และสามารถใชJเป\นวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑ2สิ่งทอไดJ

หลากหลาย เชLน ผJามLาน หมอนอิง และเบาะรองน่ัง โดยมีกระบวนการผลิตผJาทอจากเสJนใยขLา ดังน้ี   

 1) กระบวนการแยกสกัดเสJนใยจากขLา กระบวนการเริ่มตJนดJวย การเตรียมเสJนใยขLา 

โดยใชJเครื่องบดนวดเพื่อชLวยใหJตJนขLาแตกออกจากกันกLอนนำไปตJม ซึ่งชLวยลดระยะเวลาในการแยก

เสJนใยลงไดJมากกวLาการใชJแรงคน เมื่อผLานกระบวนการตJมดJวย เครื่องตJมนวด เสJนใยขLาจะเป»iอยเร็ว

กวLาการแชLน้ำธรรมดา ซึ่งชLวยลดเวลาในการหวีเสJนใยเพื่อใหJพรJอมเขJาสูLกระบวนการตLอไป เสJนใยท่ี

ผLานการตJมนวดแลJวจะถูก นำไปสะบัดน้ำและนวด โดยใชJเครื่องเฉพาะ ซึ่งชLวยใหJเสJนใยมีคุณสมบัติ

นุLมขึ้น และนำไปผLานกระบวนการ ทำใหJเสJนใยนุLม โดยแชLในน้ำผสมสารทำใหJนุLม (Softener) เป\น

เวลาหนึ่งชั่วโมง และเสJนใยที่ผLานการนวดปรับสภาพแลJวจะถูก ตากแหJงและคัดเลือก โดยแยกเสJนใย

ท่ีมีคุณสมบัติท่ีตJองการและบรรจุเพ่ือเขJาสูLกระบวนการตLอไป  
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 2) กระบวนการปhiนผสมเสJนใยขLา โดยหลังจากเตรียมเสJนใยขLาแลJว กระบวนการถัดไป

คือการ ปhiนผสมเสJนใยขLา กับเสJนใยอื่นๆ เชLน ฝ[าย เพื่อใหJไดJเสJนดJายที่มีคุณสมบัติเหมาะสมสำหรับ

งานทอผJา การผสมเสJนใยขLากับฝ[าย เป\นแนวทางที่ชLวยเพิ่มความแข็งแรง ความยืดหยุLน และความ

สวยงามของผลิตภัณฑ2ที่ไดJ โดยงานวิจัยไดJพัฒนา เสJนดJายพิเศษจากเสJนใยขLาผสมฝ[าย ซึ่งสามารถ

ผลิตไดJในระดับอุตสาหกรรมโดยใชJเครื่องจักร ROLLER CARD เพื่อแยกเสJนใยที่ติดกันแนLนออกจาก

กันกLอนนำไปผสมรวมกับวัสดุอ่ืนๆ  

 3) กระบวนการปhiนเสJนใยขLาเป\นเสJนดJาย โดยในการผลิตเสJนดJายจากเสJนใยขLา มีการ

พัฒนาเสJนดJายใหJมีลักษณะพิเศษและแตกตLางจากเสJนดJายทั่วไป โดย ใชJเครื่องปhiนดJายของบริษัท 

“ไทยนำโชคเท็กส2ไทล2” ซึ่งเป\นเทคโนโลยีที่ชLวยลดขั้นตอนการปhiนดJาย ทำใหJไดJเสJนดJายที่มีความ

แปลกใหมLและแตกตLางจากเสJนดJายท่ัวไปท่ีมีขายในตลาด จากผลการวิจัย เสJนดJายท่ีผลิตไดJจากเสJนใย

ขLาผสมฝ[ายมีคุณสมบัติที่ดี สามารถนำไปใชJในอุตสาหกรรมสิ่งทอ และรองรับการผลิตในระดับ Mass 

Production  

 4) กระบวนการทอผJาและพัฒนาผลิตภัณฑ2 โดยเมื่อเสJนดJายจากเสJนใยขLาผสมฝ[ายถูก

ผลิตขึ้น กระบวนการถัดไปคือ การทอเป\นผืนผJา โดยใชJเครื่องทอที่เหมาะสม เชLน เครื่องทอ IWAMA 

ซึ่งสามารถรองรับการผลิตในระบบอุตสาหกรรม และพัฒนาเป\นผJาทอที่มีคุณสมบัติพิเศษ เพื่อลด

ผลกระทบตLอสิ่งแวดลJอม งานวิจัยนี้ไดJพัฒนาแนวทาง ยJอมสีเสJนดJายดJวยสีธรรมชาติ กLอนนำไปทอ

เป\นผืนผJา ซึ่งชLวยลดการใชJสารเคมีในกระบวนการผลิต และทำใหJผลิตภัณฑ2มีเอกลักษณ2เฉพาะตัว 

ทั้งน้ี ผJาทอที่ไดJจากเสJนใยขLาผสมฝ[ายถูกนำไปพัฒนาเป\น ผลิตภัณฑ2สิ่งทอในรูปแบบตLางๆ เชLน เส้ือ

คลุมอาบน้ำสำหรับสปา ผJาพันคอ หมอนอิง ผJามLาน และเบาะรองนั่ง ซึ่งไดJรับการออกแบบใหJมีความ

รLวมสมัย เหมาะกับผูJบริโภคท่ีตJองการผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากวัสดุธรรมชาติ  

จากการศึกษาของ พรทิพย2 กระทรวงไทย (2556) แสดงใหJเห็นวLา ศักยภาพของเสJนใยขLาใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอ สามารถเป\นทางเลือกใหมLสำหรับผูJผลิตที่ตJองการใชJวัสดุจากธรรมชาติ และชLวย

เพิ่มมูลคLาทางเศรษฐกิจใหJกับพืชสมุนไพรไทยที่มีอยูLอยLางแพรLหลาย โดยกระบวนการพัฒนาสิ่งทอ

จากขLาเป\นกระบวนการที่มีความซับซJอน ตั้งแตLการ แยกสกัดเสJนใยจากลำตJนขLา ปรับปรุงคุณภาพ

ของเสJนใยใหJเหมาะสม ปhiนผสมกับเสJนใยฝ[าย เพื่อใหJไดJเสJนดJายที่มีคุณสมบัติดี จึงสามารถนำไปทอ

เป\นผืนผJา และพัฒนาเป\นผลิตภัณฑ2ส่ิงทอท่ีสามารถจำหนLายในเชิงพาณิชย2ไดJ 
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2.3 การผลิตเสGนใยธรรมชาติในอาเซียน  

 2.3.1 การใชJประโยชน2ของเสJนใยธรรมชาติ 

  1) เสJนใยลินิน  

  เสJนใยลินินเป\นเสJนใยธรรมชาติที่ไดJรับความนิยมในอุตสาหกรรมสิ่งทอ เนื่องจากมี

คุณสมบัติที่โดดเดLน ทั้งดJานความเหนียว ทนทาน และใหJความสบายในการสวมใสL โดยเฉพาะใน

สภาพอากาศรJอน ผJาลินินมีความสวยงามเฉพาะตัว เน่ืองจากมีความเงามันของเสJนใย อีกท้ังยังมีความ

แข็งตัวและคงรูปไดJดี การตกแตLงผJาลินินสามารถทำใหJมีผิวสัมผัสท่ีดีข้ึนผLานกระบวนการ “Beetling” 

ซ่ึงเป\นการใชJคJอนไมJหรือเหล็กทุบเพ่ือทำใหJผJาแข็งกระดJางและมีผิวเรียบมันมากข้ึน  

  ในดJานการใชJงาน ผJาลินินสามารถแบLงออกเป\นหลายประเภทตามความหนาและเนื้อผJา 

เชLน ผJาลินินที่ผลิตจากเสJนใยยาวและละเอียด จะใหJผJาเนื้อบางที่เหมาะสำหรับการตัดเย็บเสื้อผJาและ

ผลิตภัณฑ2เครื่องใชJ เชLน ผJาเช็ดปาก สำหรับผJาลินินท่ีมีความหนาปานกลางและมีการทอเรียบมักใชJทำ

ผJาเช็ดถJวยชาม ผJาปูโตmะ หรือผลิตภัณฑ2สิ่งทอที่ตJองการความแข็งแรงปานกลาง ขณะที่ผJาลินินที่มี

ความหนามาก เชLน ผJาใบแคนวาส (Canvas) จะถูกนำไปใชJทำผJาขึงเต็นท2 ซ่ึงตJองการความทนทานตLอ

แรงดึงและสภาพอากาศที่รุนแรง นอกจากนี้ ยังมีผJาลินินที่ทอตLวนและมีลวดลาย (Damask) ซึ่งมักใชJ

เป\นผJามLานหรือผJาปูโตmะท่ีตJองการความสวยงามเป\นพิเศษ ดJวยคุณสมบัติท่ีโดดเดLนของเสJนใยลินิน ทำ

ใหJเป\นวัตถุดิบที่ไดJรับความนิยมอยLางตLอเนื่องในอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องใชJภายในบJาน โดย

สามารถปรับแตLงใหJเหมาะกับการใชJงานท่ีหลากหลายไดJอยLางมีประสิทธิภาพ (มณฑา, 2541) 

  2) เสJนใยปอแกJว 

   เสJนใยปอแกJวเป\นหนึ่งในเสJนใยธรรมชาติที ่มีความแข็งแรง ทนทาน และสามารถ

นำไปใชJประโยชน2ในอุตสาหกรรมตLาง ๆ ไดJอยLางกวJางขวาง โดยเฉพาะในดJานการผลิตผJา กระสอบ 

และวัสดุบรรจุภัณฑ2 เสJนใยปอแกJวมักใชJทำกระสอบสำหรับบรรจุเมล็ดพันธุ2พืช หัวหอม มันฝรั่ง แรL 

ปุkย เคมีภัณฑ2 ปูนซีเมนต2 น้ำตาล กาแฟ ยีสต2 ตะปู ขJาว ขJาวโพด ถั่ว ธัญพืช และถLานหิน นอกจากน้ี 

เสJนใยปอยังสามารถนำไปใชJในการผลิตพรมสำหรับปูพื ้นหรือพรมกันลื ่น รวมถึงนำมาผสมทำ 

“Linoleum” ซ่ึงเป\นวัสดุท่ีใชJเคลือบพ้ืนเพ่ือความทนทาน 

   ในภาคเกษตรกรรม เสJนใยปอสามารถนำมาทำเป\นผJาคลุมแปลงเพื่อป[องกันแสงแดด

และหิมะ ทำแผงกันลม และผลิตเชือกสำหรับโยงตJนมะเขือเทศและพืชชนิดอื่น ๆ ในดJานที่อยูLอาศัย 

เสJนใยปอถูกนำมาใชJผลิตพรมเช็ดเทJา ผJาปูพื้น ผJาบุเกJาอี้ ทอเสื่อ บุเตาอบ ผJากันเป»½อน และวัสดุปºดฝา

ผนัง ซึ่งชLวยเพิ่มความแข็งแรงและความสวยงามใหJกับพื้นที่ภายในบJาน ในอุตสาหกรรมกLอสรJาง เสJน

ใยปอถูกนำมาใชJผลิตผJาบุหลังคากันความรJอนและวัสดุบุป[องกันน้ำซึม ซึ่งชLวยเพิ่มประสิทธิภาพใน

การป[องกันความชื้นและความรJอนใหJกับอาคาร สำหรับการใชJงานทางการทหาร เสJนใยปอถูกนำไป
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ผลิตกระสอบทราย เต็นท2 และอุปกรณ2เก็บกักน้ำ เชLน ถังเก็บน้ำ นอกจากนี้ ยังสามารถผสมกับฝ[าย

เพ่ือนำไปผลิตเส้ือผJาทหาร ตาขLาย สายสะพายป»น และฉนวนหุJมภาชนะบรรจุอาหาร 

   ในอุตสาหกรรมและการขนสLง เสJนใยปอถูกนำมาใชJทำถุงบรรจุสินคJา ผJาหLมถังปลา 

หLอหุJมเมล็ดพันธุ2 และฉนวนหุJมทLอลมและสายไฟฟ[า ซึ่งชLวยเพิ่มความทนทานและลดการสูญเสีย

พลังงาน ในดJานอื่น ๆ เสJนใยปอถูกนำมาใชJเป\นผJาบุผนังโชว2ของ ผJาสำหรับแสดงนิทรรศการ ผJาหุJม

กระเปkาเดินทาง และปกหนังสือ เศษเสJนใยปอยังสามารถใชJเป\นวัสดุเช็ดลJางทำความสะอาด

เครื่องยนต2 ผลิตเชือก ตาขLาย อุปกรณ2ป[องกันเสียงสะทJอน จุก และเชือกมัดหนังสือ นอกจากนี้ เสJน

ใยปอยังสามารถนำมาใชJในอุตสาหกรรมผลิตกระดาษอีกดJวย 

   ดJวยคุณสมบัติที ่แข็งแรงและทนทาน เสJนใยปอจึงถือเป\นวัสดุที ่มีศักยภาพสูงและ

สามารถนำไปใชJในหลายอุตสาหกรรมไดJอยLางมีประสิทธิภาพ นอกจากนี้ การนำเสJนใยปอมาใชJยังเป\น

แนวทางท่ีชLวยลดการใชJวัสดุสังเคราะห2 และสLงเสริมการใชJทรัพยากรธรรมชาติอยLางย่ังยืน 

  3) เสJนใยปอกระเจา 

   เสJนใยปอกระเจาเป\นหนึ่งในเสJนใยธรรมชาติที่มีความยืดหยุLนสูงและสามารถปhiนเป\น

เกลียวไดJงLาย ทำใหJสามารถนำไปใชJในอุตสาหกรรมสิ่งทอและบรรจุภัณฑ2ไดJอยLางมีประสิทธิภาพ 

แมJวLาเสJนใยปอกระเจาจะตJองแขLงขันกับเสJนใยชนิดอื่น เชLน ปอแกJว และเสJนใยเทียมอยLางโพลีโพรพิ

ลีน (Polypropylene) ซ่ึงนิยมใชJทอกระสอบและทำพ้ืนพรมแทนเสJนใยปอกระเจา แตLจุดเดLนของเสJน

ใยปอกระเจาทำใหJยังคงไดJรับความนิยมในหลายอุตสาหกรรม 

   เสJนใยปอกระเจาถือเป\นเสJนใยธรรมชาติที ่มีความแข็งแรงเป\นรองเพียงเสJนใยฝ[าย

เทLานั้น เมื่อเทียบกับเสJนใยธรรมชาติประเภทอื่น ปอกระเจามีเสJนใยที่ยาวและสามารถถักทอไดJงLาย 

จึงเหมาะสำหรับการนำไปใชJผลิตกระสอบสำหรับบรรจุสิ่งของตLาง ๆ นอกจากนี้ยังถูกนำไปใชJใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอ เชLน การผลิตผJาใบ กระสอบ เชือก และฉนวนหุJมสายเคเบิล ในภาคอุตสาหกรรม 

เสJนใยปอกระเจายังถูกนำมาใชJทำพรมกันล่ืน พ้ืนพรม พรมน้ำมัน (Linoleum) รวมถึงวัสดุท่ีเกี่ยวขJอง

กับเคมีภัณฑ2และเฟอร2นิเจอร2 นอกจากนี้ยังสามารถนำไปใชJทำกระเปkาถือและผลิตภัณฑ2จากเสJนใย

ธรรมชาติอ่ืน ๆ ไดJอีกดJวย 

   จุดเดLนอีกประการหนึ่งของเสJนใยปอกระเจาคือราคาที่คLอนขJางต่ำ ทำใหJสามารถ

นำไปใชJแทนเสJนใยอื่นในผลิตภัณฑ2ที่ตJองการลดตJนทุนไดJ ดJวยคุณสมบัติที่แข็งแรง ยืดหยุLน และมี

ตJนทุนการผลิตที่ต่ำ เสJนใยปอกระเจาจึงยังคงเป\นทางเลือกสำคัญในหลายอุตสาหกรรม แมJวLาจะตJอง

แขLงขันกับเสJนใยสังเคราะห2ท่ีพัฒนาอยLางตLอเน่ืองก็ตาม 
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  4) เสJนใยป¥าน  

   เสJนใยป¥านเป\นหนึ่งในเสJนใยธรรมชาติที่มีความเหนียวและทนทานสูง โดยเฉพาะเสJนใย

ป¥านรามี (Ramie) ซึ่งถือเป\นเสJนใยธรรมชาติที่เหนียวที่สุด มีลักษณะมันคลJายไหม สีของเสJนใยป¥าน

รามีตามธรรมชาติจะเป\นสีเหลืองอLอน แตLสามารถฟอกใหJเป\นสีขาวไดJดJวยสารฟอกสี เสJนใยชนิดนี้มี

คุณสมบัติพิเศษคือสามารถดูดซับและคลายความชื้นไดJอยLางรวดเร็ว มีความยืดหยุLนต่ำ แตLตJานทาน

ตLอการหดตัวและการผุไดJดี นอกจากนี้ ยังไมLยับงLาย ทำใหJเหมาะสำหรับการผลิตสิ่งทอที่ใชJในบJาน

และอุตสาหกรรมตLาง ๆ 

   ในดJานการใชJงาน เสJนใยป¥านรามีสามารถนำไปผสมกับขนสัตว2ในอัตราสLวนประมาณ 

25% ซึ ่งชLวยใหJผJาขนสัตว2ไมLหดตัวและเรียบขึ ้น อีกทั ้งยังสามารถผสมกับเสJนใยโพลีเอสเตอร2 

(Polyester) ในอัตราสLวน 35% เพื่อเพิ่มคุณสมบัติในการระบายอากาศ ทำใหJเสื้อผJาที่ผลิตจากเสJนใย

ผสมนี้สวมใสLสบายและทนตLอการเกิดรอยยับไดJดี เสJนใยป¥านรามีถูกนำมาใชJในการผลิตเสื้อผJา เชLน 

เสื้อเชิ้ต เสื้อนอก เสื้อชั้นใน รวมถึงสิ่งทออื่น ๆ เชLน ผJาใบ เชือก เสJนดJาย และอุปกรณ2อุตสาหกรรม

ตLาง ๆ นอกจากน้ี ยังสามารถใชJผลิตสายพาน ฉนวนหุJมสายโทรศัพท2 ทLอดับเพลิง และวัสดุบรรจุภัณฑ2

ไดJอีกดJวย 

   ในแงLของการเพาะปลูก เสJนใยป¥านรามีสามารถเก็บเกี่ยวไดJหลังจากปลูกประมาณ 9-10 

เดือน และการเก็บเก่ียวคร้ังตLอไปสามารถทำไดJทุก ๆ 45-90 วัน หากดินมีความช้ืนเพียงพอ พืชชนิดน้ี

เจริญเติบโตไดJดีในสภาพอากาศกึ่งรJอนหรือเขตรJอนที่มีฤดูฝนสลับกับฤดูแลJง โดยสามารถเก็บเกี่ยวไดJ

ป�ละ 2-3 คร้ัง และมักเก็บเก่ียวเม่ือเซลล2ของลำตJนยังไมLสรJางลิกนิน ซ่ึงชLวยใหJไดJเสJนใยท่ีมีคุณภาพสูง 

   นอกจากเสJนใยป¥านรามีแลJว เสJนใยป¥านแฮมพ2 (Hemp) ก็เป\นอีกหนึ่งเสJนใยที่ไดJรับ

ความนิยม โดยเสJนใยชนิดนี้มักถูกนำมาใชJผลิตเชือก กระสอบ ถุงผJาใบคุณภาพดี และสิ่งทอที่ใชJใน

การตกแตLงภายในบJาน นอกจากนี้ ยังสามารถใชJผลิตเสื้อผJาและเครื่องแตLงกายตLาง ๆ ไดJอีกดJวย เสJน

ใยป¥านแฮมพ2มีความทนทานสูงและเป\นมิตรตLอสิ ่งแวดลJอม ทำใหJเป\นทางเลือกที ่ด ีสำหรับ

อุตสาหกรรมส่ิงทอท่ีตJองการความย่ังยืน 

   โดยรวมแลJว เสJนใยป¥านทั้งสองชนิดมีคุณสมบัติที่โดดเดLนในดJานความแข็งแรง ทนทาน 

และสามารถนำไปใชJประโยชน2ไดJหลากหลายทั้งในภาคครัวเรือน อุตสาหกรรม และแฟชั่น ซึ่งทำใหJ

เสJนใยป¥านยังคงเป\นวัสดุที ่สำคัญในอุตสาหกรรมสิ ่งทอและการผลิตผลิตภัณฑ2ที ่เป\นมิตรตLอ

ส่ิงแวดลJอม 

 2.3.2 การแยกสกัดเสJนใยธรรมชาติจากพืช  

   เสJนใยธรรมชาติจากพืชเป\นวัสดุที่มีความสำคัญอยLางมากในอุตสาหกรรมสิ่งทอ เนื่องจากมี

คุณสมบัติที่เป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอม สามารถยLอยสลายไดJทางชีวภาพ และมีความแข็งแรงทนทาน เสJน

ใยจากพืชสามารถนำไปใชJประโยชน2ไดJหลากหลาย เชLน การผลิตเสื ้อผJา ผJาบุเครื ่องเรือน เชือก 
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กระสอบ และวัสดุอุตสาหกรรมอื่น ๆ กระบวนการแยกสกัดเสJนใยจากพืชมีความแตกตLางกันไปตาม

ชนิดของพืชและโครงสรJางของเสJนใย โดยทั่วไปกระบวนการสกัดเสJนใยจะตJองผLานขั้นตอนสำคัญ 

ไดJแกL การทำใหJเนื้อเยื่อของพืชอLอนตัว การแยกเสJนใยออกจากลำตJนหรือใบ และการทำความสะอาด

เสJนใยเพื่อใหJไดJคุณภาพที่เหมาะสมสำหรับการนำไปแปรรูปตLอไป จึงสามารถรวบรวมกระบวนการ

แยกสกัดเสJนใยธรรมชาติจากพืช จำแนกตามชนดของพืช  (สาคร และคณะ, 2558) ดังน้ี  

  1) กระบวนการแยกสกัดเสJนใยลินิน  

   การแยกสกัดเสJนใยลินินเป\นกระบวนการท่ีเร่ิมตJนต้ังแตLการเก็บเก่ียวตJนแฟลกซ2 (Flax) โดย

ถอนทั้งตJนและรากออกจากดิน จากนั้นนำตJนแฟลกซ2ไปตากใหJแหJง และเขJาสูLกระบวนการนวดเพ่ือ

แยกเมล็ดออก หลังจากน้ันจึงนำไปผLานกระบวนการตLาง ๆ ดังตLอไปน้ี 

   (1) การทำใหJเปลือกอLอนตัว (Retting) กระบวนการนี้มีจุดประสงค2เพื่อใหJเปลือกของตJน

แฟลกซ2อLอนตัวลง ทำใหJสามารถแยกเสJนใยออกจากเน้ือไมJไดJงLายข้ึน มีวิธีการหลักอยูLสามแบบ ไดJแกL: 

    - การผึ่งตากน้ำคJาง (Dew Retting): เป\นการวางตJนแฟลกซ2บนลานกวJางใหJสัมผัสกับ

น้ำคJางและแสงแดดสลับกันไป วิธีนี้ตJองใชJเวลานานประมาณ 4-6 สัปดาห2 แตLเสJนใยที่ไดJจะมีความ

แข็งแรงกวLาวิธีอ่ืน 

    - การแชLในน้ำบLอ (Pool Retting): โดยนำตJนแฟลกซ2มากองทับกันในบLอน้ำและแชLท้ิงไวJ

ประมาณ 2-4 สัปดาห2 โดยแบคทีเรียในน้ำจะชLวยใหJเปลือกอLอนตัวลง หากใชJน้ำอุ LนจะทำใหJ

กระบวนการน้ีเร็วข้ึนกวLาการแชLในน้ำเย็น 

    - การแชLในสารเคมี (Chemical Retting): เป\นวิธีที่รวดเร็วที่สุด โดยใชJสารเคมี เชLน 

โซเดียมไฮดรอกไซด2 (NaOH), โซเดียมคาร2บอเนต หรือกรดกำมะถันเจือจาง อยLางไรก็ตาม ความ

เขJมขJนของสารเคมีและระยะเวลาการแชLตJองไดJรับการควบคุมอยLางเหมาะสม เพื่อป[องกันไมLใหJเสJนใย

เสียหาย 

   (2) การรีดเปลือกใหJแตก (Scutching) หลังจากผLานกระบวนการทำใหJเปลือกอLอนตัวแลJว 

ตJนแฟลกซ2จะถูกนำเขJาสูLเครื่องรีด ซึ่งจะชLวยทำใหJเปลือกแตกออกและแยกออกจากเนื้อไมJไดJงLายข้ึน 

โดยในกระบวนการนี้ เนื้อเยื่อของเปลือกที่ไมLใชLเซลล2โฟลเอ็มจะเป»iอยยุLยและหลุดออกจากเสJนใยลินิน

ท่ีอยูLภายใน 

   (3) การสางใย (Hacking) เสJนใยลินินที่ผLานการรีดแลJวจะถูกนำไปยังเครื่องสางเสJนใย เพ่ือ

ทำการแยกเสJนใยออกจากสิ่งปนเป»½อนและแยกเสJนใยสั้น (Tow) ออกจากเสJนใยยาว (Line) ซึ่งเสJนใย

ยาวนี้เป\นสLวนสำคัญสำหรับการผลิตสิ่งทอที่มีคุณภาพสูง หลังจากนั้น เสJนใยจะถูกนำไปทำความ

สะอาด ฟอกใหJขาว และเขJาสูLกระบวนการผลิตเป\นผืนผJาตLอไป 
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  2) กระบวนการการแยกเสJนใยปอ 

   (1) การแยกเสJนใยปอแกJว เป\นกระบวนการที่ตJองอาศัยเทคนิคและการเลือกชLวงเวลาเก็บ

เกี่ยวที่เหมาะสม เพื่อใหJไดJเสJนใยที่มีคุณภาพสูง โดยหลักสำคัญที่ใชJพิจารณาในการตัดปอแกJว ไดJแกL 

อายุ ความสูง และระยะออกดอก พันธุ2เบาควรตัดเมื่อมีอายุ 90-120 วัน สLวนพันธุ2หนักควรตัดที่อายุ 

140-160 วัน ตJนปอแกJวที่เหมาะสำหรับการใชJลำตJนฟอกเป\นเสJนใย ควรตัดที่อายุประมาณ 160-180 

วัน ซึ่งเป\นชLวงที่ออกดอกแลJว สLวนปอคิวบาจะมีอายุเก็บเกี่ยวสั้นกวLา โดยสามารถตัดไดJที่อายุ 110-

130 วัน ท้ังน้ีข้ึนอยูLกับวันปลูก 

    การตัดปอแกJวควรทำใหJชิดกับพื้นดิน และมัดเป\นกำขนาดเสJนผLานศูนย2กลางประมาณ 

20 เซนติเมตร ควรแยกตJนเล็กและตJนใหญLตามความยาวเพ่ือความสะดวกในการแปรรูป โดยท่ัวไปตJน

ปอแกJวท่ีสูง 1 เมตรข้ึนไปควรมัดเป\น 3 เปลาะ และถJาสูง 2 เมตรข้ึนไปควรมัดเพียง 2 เปลาะ จากน้ัน

สามารถนำไปแชLน้ำหรือขูดเปลือกออกทันที หรือท้ิงไวJในไรL 3-4 วันเพ่ือใหJใบรLวงกLอนนำไปแชLน้ำ วิธีน้ี

ชLวยลดภาระการขนสLงและประหยัดพื้นที่แชL อยLางไรก็ตาม ไมLควรทิ้งตJนปอแกJวไวJในไรLนานเกินไป 

เพราะจะทำใหJแยกเสJนใยออกจากลำตJนไดJยากและเสJนใยที่ไดJจะมีคุณภาพต่ำ วิธีแยกเสJนใยออกจาก

ตJน (ภาควิชาพืชไรLนา, 2548) ทำไดJหลายวิธีดังตLอไปน้ี 

     (1.1) การลอกเปลือกสดและตากใหJแหJง วิธีนี้ไดJเสJนใยที่เรียกวLา ปอกลีบแหJง (Dry 

Ribbon Fiber) ซึ่งมักทำในระดับครัวเรือน โดยชาวไรLสามารถลอกเปลือกสดออกจากตJนไดJประมาณ 

18-20 กิโลกรัมตLอวัน และเมื่อตากแหJงแลJวจะเหลือเสJนใยประมาณ 4 กิโลกรัม เสJนใยชนิดนี้มีราคา

ต่ำกวLาเสJนใยปอฟอก และมักใชJแทนเชือกท่ัวไป 

     (1.2) การลอกเปลือกสด ขูดผิวออก และตากใหJแหJง เสJนใยที่ไดJเรียกวLา ปอกลีบขูด

ผิว (Decorticated Fiber) วิธีนี้ไมLนิยมใชJกันมากนัก เนื่องจากเสJนใยที่ไดJมีราคาถูกกวLาปอฟอก การ

ขูดผิวสามารถทำไดJดJวยมีดหรือเครื่องขูด ซึ่งชLวยลดแรงงานและเวลา อยLางไรก็ตาม คุณภาพของเสJน

ใยชนิดน้ีดJอยกวLาปอฟอก แตLสามารถนำไปผสมกับปอฟอกในการทอกระสอบเพ่ือเพ่ิมความแข็งแรง 

     (1.3) การลอกเปลือกสดและแชLฟอก วิธีน้ีไดJเสJนใยท่ีเรียกวLา ปอกลีบสดฟอก ซ่ึงชLวย

ประหยัดพื้นที่แชL กLอนนำไปแชLฟอกจะใชJไมJทุบตJนปอใหJแตกเพื่อใหJลอกเปลือกออกจากแกนลำตJนไดJ

งLายขึ้น จากนั้นนำเปลือกสดมามัดเป\นกำและแชLฟอก คนงานหนึ่งคนสามารถลอกเปลือกสดไดJ

ประมาณ 30 กำตLอวัน เปลือกสดหนึ่งกำหนักประมาณ 2 กิโลกรัม และเมื่อนำไปแชLฟอกแลJวจะไดJ

เสJนใยปอฟอกประมาณ 7 กิโลกรัม 

     (1.4) การแชLปอสดทั้งตJนและฟอกเสJนใย วิธีนี้ใหJเสJนใยที่เรียกวLา เสJนใยปอฟอก 

(Retted Fiber) ซึ่งเป\นกระบวนการที่ตJองใชJความชำนาญและขึ้นอยูLกับปhจจัยหลายอยLาง เชLน วัสดุท่ี

ใชJถLวงน้ำ ขนาดของมัด ลักษณะของน้ำที่ใชJแชL และระยะเวลาการแชL ซึ่งจะสLงผลตLอคุณภาพของเสJน

ใยท่ีไดJ 
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     (1.5) การใชJสารเคมีสกัดเมือกและสิ่งปกคลุมเสJนใยออก วิธีนี้เรียกวLา Chemical 

Extraction โดยใชJสารเคมี เชLน โซเดียมไฮดรอกไซด2 (NaOH), โซเดียมคาร2บอเนต (Na₂CO₃), 
โซเดียมซัลเฟต (Na₂SO₄), แคลเซียมไฮดรอกไซด2 (Ca(OH)₂), และโซเดียมซัลไฟด2 (Na₂S) วิธีนี้ชLวย

ใหJไดJเสJนใยที่ขาวสะอาดและมีคุณภาพดี ใชJเวลาแชLประมาณ 7 วัน แตLยังไมLมีการทดลองในประเทศ

ไทย 

     (1.6) การใชJแบคทีเรียชLวยยLอยเมือก (Bacteriological Extraction) แบคทีเรียที่ใชJ 

ไดJแกL Arthrobacter sp., Pseudomonas sp., Aerobacter sp., Bacillus vulgatus และ Bacillus 

cereus วิธีน้ีใชJเวลาแชLเพียง 5 วัน และชLวยใหJไดJเสJนใยท่ีขาวสะอาดและมีคุณภาพดี 

     (1.7) การฝhงปอแกJวทั้งตJนในดินเพื่อแยกเสJนใย วิธีนี้เหมาะสำหรับพื้นที่ที่ไมLมีแหลLง

น้ำเพียงพอสำหรับแชLฟอก โดยขุดหลุมลึกประมาณ 50 เซนติเมตร และเรียงตJนปอแกJวเป\นชั้น ๆ โดย

ใชJดินกลบบาง ๆ และรดน้ำทุกวันเพื่อกระตุJนใหJแบคทีเรียและจุลินทรีย2ชLวยยLอยสลายเซลล2ที่ไมL

ตJองการ หลังจาก 30 วัน ขุดดินออกและนำเสJนใยไปลJางใหJสะอาดแลJวตากแดดใหJแหJง 

   คุณภาพของเสJนใยปอแกJวจะขึ้นอยูLกับสี ความมันเลื่อม ความเหนียว และความยาวของ

เสJนใย เสJนใยที่มีสีสวย เป\นมันเลื่อม และมีความเหนียวสูงจะถือเป\นเสJนใยที่มีคุณภาพดี อยLางไรก็

ตาม การพิจารณาคุณภาพของเสJนใยในระดับอุตสาหกรรมตJองคำนึงถึงมาตรฐานและขJอกำหนด

เฉพาะของแตLละโรงงานผลิตส่ิงทอ 

   (3) การแยกเสJนใยปอกระเจา โดยเริ่มตJนจากการเลือกชLวงเวลาในการตัดที่เหมาะสม ซึ่งมี

ผลโดยตรงตLอคุณภาพของเสJนใย โดยเกษตรกรควรตัดปอกระเจาเมื่อเริ่มมีฝhกอLอนประปรายประมาณ

ครึ่งหนึ่งของแปลงปลูก เพื่อใหJไดJผลผลิตตLอไรLสูง และเสJนใยที่มีคุณภาพดี มีสีเงางามและมีความ

เหนียว หากตัดปอกLอนออกฝhกจะทำใหJเสJนใยเปราะ ขาดงLายและใหJผลผลิตนJอย ในทางกลับกัน หาก

ตัดปอหลังจากฝhกแกLแลJว แมJวLาผลผลิตจะสูงขึ้น แตLเสJนใยที่ไดJจะมีลักษณะหยาบ กระดJาง เปราะ 

และมีคุณภาพต่ำ โดยวิธีการตัดและการเตรียมตJนปอกระเจา ดJวยการตัดปอกระเจาควรใชJมีดท่ีคม

และตัดใหJชิดระดับดินมากที่สุด เพื่อใหJไดJเสJนใยจากลำตJนมากที่สุด ควรมัดรวมตJนปอที่มีขนาด

ใกลJเคียงกันเป\นมัดเดียว เพ่ือความสะดวกในการนำไปเขJาสูLการแยกเสJนใย หลังจากตัดแลJว ควรต้ังมัด

ปอทิ้งไวJในแปลงเป\นเวลา 3-4 วัน เพื่อใหJใบรLวง ซึ่งเป\นการคืนธาตุอาหารใหJกับดิน และชLวยลด

น้ำหนักของตJนปอ ทำใหJสะดวกตLอการขนสLง และวิธีการแยกเสJนใยปอกระเจา มี 2 วิธีหลัก ไดJแกL 

    (1.1) การแชLฟอกปกติ วิธีนี้เป\นวิธีที่นิยมใชJกันมากที่สุด โดยการนำปอสดทั้งตJนมา

แชLและฟอกในน้ำ กระบวนการน้ีมีข้ันตอนสำคัญดังน้ี: 

     - การมัดตJนปอ คัดเลือกตJนปอที่มีขนาดและความยาวใกลJเคียงกัน มัด

รวมกันเป\นมัดที่มีเสJนผLานศูนย2กลางประมาณ 20-30 เซนติเมตร เพื่อใหJสามารถฟอกไดJสม่ำเสมอ 

ควรมัดปอ 3 เปลาะ และวางท้ิงไวJในแปลง 3-4 วันเพ่ือใหJใบรLวง 
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     - การแชLฟอก นำมัดปอมาวางเรียงสลับกันระหวLางโคนและยอด ไมLควรวาง

ซJอนกันเกิน 3 ชั้นในลำคลองหรือบLอน้ำที่สะอาด จากนั้นใชJวัตถุหนัก เชLน หินหรือทLอนไมJกดทับใหJ

จมน้ำ หลีกเล่ียงการใชJดินหรือไมJสดท่ีมียาง เพราะอาจทำใหJเสJนใยมีสีดำและคุณภาพลดลง 

     - ระยะเวลาการแชLฟอก โดยหากแชLในน้ำนิ่งหรืออุLน ใชJเวลา ประมาณ 14 

วัน หากแชLในน้ำไหลหรือน้ำเย็น ใชJเวลา 14-21 วัน เสJนใยท่ีแชLฟอกไดJนานพอดีจะลอกออกจากลำตJน

ไดJงLายและเกาะกันเป\นเสJน 

     - การลอกเสJนใย: เมื่อตJนปอเป»iอยดีแลJว วางตJนปอบนพื้นและใชJทLอนไมJตี

บริเวณโคนตJนเพื่อใหJเสJนใยคลายออก จากนั้นใชJมือดึงเปลือกออกจากลำตJน นำมัดเสJนใยไปรวมกัน

เพ่ือเตรียมลJางตLอไป 

     - การลJางเสJนใย: เพื่อลJางเมือกและสิ่งสกปรกออก เสJนใยจะตJองฟาดและ

ลJางน้ำหลายคร้ัง วิธีท่ีดีท่ีสุดคือการฟาดกับขอนไมJหรือกJอนหิน แลJวลJางในน้ำสะอาด 

     - การตากเสJนใย: นำเสJนใยไปตากบนราวไมJ หลีกเลี่ยงการใหJเสJนใยสัมผัส

พื้นโดยตรง ควรแผLเสJนใยใหJไดJรับแสงแดดทั่วถึง เพื่อป[องกันการอับชื้น เสJนใยควรตากจนแหJงสนิท

กLอนนำไปจัดเก็บ 

     - การมัดปอฟอก: หลังจากเสJนใยแหJงสนิทแลJว จะถูกคัดแยกตามมาตรฐาน 

และมัดเป\นรูปทรงกลมคลJายกลอง โดยมัดหน่ึงควรมีน้ำหนักไมLเกิน 100 กิโลกรัม 

   (2.2) การใชJเครื่องลอกปอกลีบสด เป\นการลอกหรือกลีบปอในขณะที่ตJนยังสดอยูLออก 

จากแกน เอาเฉพาะเสJนใยปอไปแชLฟอกตLอไป โดยใชJเคร่ืองลอกปอกลีบสด ซ่ึงสมาคมอุตสาหกรรมทอ 

กระสอบไทย กรมวิชาการเกษตร และกรมสLงเสริมการเกษตรรLวมกันวิจัยและพัฒนาขึ้น โดยการ 

สนับสนุนงบประมาณจากกองทุนสงเคราะห2เกษตรเพื่อชาวไรLปอ กระทรวงเกษตรและสหกรณ2 แปละ 

สมาคมอุตสาหกรรมทอกระสอบไทย เพื่อชLวยแกJปhญหาการขาดแหลLงน้ำแชLฟอก และกาขาดแคน 

แรงงานในการลอกปอ ชLวยประหยัดเวลา ลดตJนทุนในการขนปอลงน้ำ ชLวยลดปริมาณน้ำเสียที่เกิด

จาก การแชLฟอก และทำใหJปอฟอกมีคุณภาพดีข้ึน  

  3) กระบวนการแยกสกัดเสJนใยป¥าน 

   เสJนใยป¥านเป\นหนึ่งในเสJนใยธรรมชาติที่มีความแข็งแรงและทนทานสูง โดยการแยกเสJน

ใยจากพืชป¥านสามารถทำไดJหลายวิธี ขึ้นอยูLกับชนิดของป¥านและเทคนิคที่ใชJในการสกัดเสJนใย โดย

ป¥านที่ไดJรับความนิยมในอุตสาหกรรมสิ่งทอ ไดJแกL ป¥านรามี (Ramie) และ ป¥านแฮมพ2 (Hemp) ซึ่งมี

ลักษณะและกระบวนการแยกเสJนใยท่ีแตกตLางกัน ดังน้ี 

   (1) การแยกเสJนใยป¥านรามี 

    ป¥านรามี (Ramie) เป\นเสJนใยธรรมชาติที่เหนียวที่สุดในบรรดาเสJนใยพืช มีความมัน

เงาคลJายไหม สีธรรมชาติของเสJนใยเป\นสีเหลืองอLอน และสามารถฟอกใหJเป\นสีขาวไดJ กระบวนการ
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แยกเสJนใยป¥านรามีตJองดำเนินการทันทีหลังการตัดตJนป¥าน เนื่องจากหากปลLอยใหJตJนป¥านแหJง จะทำ

ใหJการลอกเปลือกและการขูดเสJนใยทำไดJยาก การขูดป¥านรามีในประเทศไทยทำกันอยูL 3 วิธีดังน้ี  

   (1.1) การขูดดJวยมือ – ใชJมีดธรรมดาในการขูดเปลือกออกจากตJนป¥าน ซึ่งเป\นวิธีการ

ด้ังเดิมของเกษตรกรท่ีใชJกันมาเป\นเวลานาน 

   (1.2) การขูดดJวยเครื่องมือกลแบบงLาย – เป\นเครื่องมือที่นำเขJามาจากประเทศจีน และ

เริ่มมีการทดลองใชJในประเทศไทยตั้งแตLป� พ.ศ. 2529 ชLวยใหJการขูดเสJนใยทำไดJสะดวกและรวดเร็ว

ย่ิงข้ึน 

   (1.3) การขูดโดยใชJเครื่องจักรกล – กำลังอยูLในระหวLางการวิจัยและพัฒนา คาดวLาจะ

นำมาใชJในอนาคต เครื่องจักรกลที่ใชJในอุตสาหกรรมขนาดใหญL เรียกวLา mechanical decorticator 

machine ซึ่งสามารถลอกเปลือกและขูดเสJนใยไดJในปริมาณที่มากขึ้น โดยสามารถผลิตเสJนใยไดJ

ประมาณ 2-3 กิโลกรัมตLอช่ัวโมง 

   ผลผลิตของเสJนใยติดเปลือกจะอยูLที่ประมาณ 5% ของน้ำหนักตJนสด หรืออาจต่ำกวLา

นั้น สLวนผลผลิตของเสJนใยที่ผLานกระบวนการสกัดแลJวจะอยูLท่ี ½ - ⅔ ของน้ำหนักแหJงของเสJนใยติด

เปลือก ท้ังน้ีข้ึนอยูLกับคุณภาพของเสJนใยท่ีไดJ 2) การแยกเสJนใยป¥านแฮมพ2 (Hemp)  

   (2) ป¥านแฮมพ2 (Hemp) เป\นพืชที่จัดอยูLในกลุLม Bast Fiber ซึ่งหมายถึงเสJนใยที่ไดJจาก

เปลือกของลำตJน มีหลักฐานการใชJป¥านแฮมพ2ในเอเชียตะวันออกต้ังแตLกLอนคริสต2ศักราช 2300 ป� โดย

มีการคJนพบในประเทศจีน ตLอมาไดJมีการแพรLกระจายไปยังภูมิภาคเมดิเตอร2เรเนียน ยุโรป และ

อเมริกา เพื่อใชJทดแทนลินินและปอ ป¥านแฮมพ2เป\นพืชที่สามารถเติบโตไดJดีในสภาพอากาศอบอุLนถึง

รJอน จึงสามารถปลูกไดJในหลายพื้นที่ กระบวนการเก็บเกี่ยวและแยกเสJนใยของป¥านแฮมพ2มีลักษณะ

คลJายกับการแยกเสJนใยลินิน โดยมีข้ันตอนหลักดังน้ี 

    (2.1) การเก็บเกี่ยว – ตJนป¥านแฮมพ2จะถูกตัดในชLวงที่เหมาะสม เพื่อใหJไดJเสJนใยที่มี

คุณภาพสูง 

    (2.2) การแชLฟอก (Retting) – ใชJวิธีแชLตJนป¥านในน้ำหรือใชJกระบวนการหมักเพ่ือทำ

ใหJเปลือกอLอนตัว และสามารถแยกเสJนใยออกจากเน้ือไมJไดJงLาย 

    (2.3) การแยกเสJนใย – ทำโดยการใชJเครื่องจักรหรือเครื่องมือแบบดั้งเดิม เพื่อขูด

เอาเสJนใยออกจากลำตJน 

   คุณสมบัติของเสJนใยป¥านแฮมพ2 ไดJแกL มีสีน้ำตาลเขJม และฟอกใหJขาวไดJยาก มีความยาว

แตกตLางกัน โดยบางเสJนใยอาจยาวถึง 6 ฟุต มีความถLวงจำเพาะ 1.48 มีความยืดตัวต่ำ และสามารถ

ดูดซับความช้ืนไดJดี ทนตLอแมลง แตLไมLทนตLอเช้ือรา (มณฑา, 2541) 
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2.4 แนวทางการพัฒนาเสGนใยธรรมชาติท่ีมีศักยภาพในป{จจุบัน 

พืชที่มีแนวโนJมการผลิตในเชิงอุตสาหกรรมสิ่งทอเสJนใยธรรมชาติ เป\นพืชที ่เหลือใชJทาง

การเกษตร เชLน เสJนใย กัญชง สับปะรด กลJวย ตาลและหมาก โดยกระบวนการการแยกสกัดใยจาก

พืชที่มีศักยภาพเหลLานี้ เป\นทิศทางของกระบวนการผลิตเสJนใยธรรมชาติท่ีกําลังเป\นทิศทางสูLการผลิต

ส่ิงทอเชิงสรJางสรรค2ในปhจจุบัน (TTIS, 2015) ดังน้ันการแยกสกัดเสJนใยธรรมชาติ จากพืชที่มศักยภาพ

ตLอไปน้ีจึงเป\นแนวโนJมเทคโนโลยีท่ีสำคัญ  

2.4.1 การแยกสกัดใยกัญชง (Hemp Fiber Extraction) เสJนใยกัญชงถือเป\นเสJนใยธรรมชาติ

จากพืชที่ไดJรับความนิยมมาเป\นระยะเวลานาน นับตั้งแตL อดีตจนถึงปhจจุบัน กัญชงเป\นพืชลJมลุกท่ี

ปลูกไดJงLาย ในภูมิประเทศที่มีอากาศหนาว การแยกสกัดใยกัญชง หมายถึง กระบวนการแยกเสJนใย

กัญชง ซึ่งเกิดขึ้นหลังจากการเก็บเกี่ยวตJนกัญชง นิยมตัดเป\นทLอน แลJวตากแดดใหJแหJงประมาณ4 วัน 

จากน้ันนําไปเขJากระบวนการแยกเสJนใยไดJ 3 วิธีคือ  

 1) การแยกเสJนใยดJวยมือ เป\นการแยกเสJนใยของชนเผLามJง โดยมีกรรมวิธีเริ่มจาก การ

ลอกเปลือกของตJนกัญชงสดมาตากแหJง เม่ือเปลือกแหJงสนิทนํามาฉีกดJวยมือเป\นเสJนเล็กๆ กLอน นําไป

ตําดJวยครกกระเดื่อง แลJวจึงนําไปลJางน้ำ เพื่อใหJเปลือกนอกที่ยึดติดเสJนใยเขJาดJวยกันหลุดออกไป 

คงเหลือแตLเสJนใยที่จะนํามาใชJทอผJาเทLานั้น จากนั้นจึงนําไปตากแหJง เสJนใยดังกลLาวจะนําไปตLอ ตี 

เกลียว และกรอเป\นเสJนดJายกัญชง ซ่ึงกรรมวิธีการแยกเสJนใยกัญชงดJวยมือ ดังภาพ 2-6 

 

 
ภาพท่ี 2-6 กระบวนการแยกเสJนใยกัญชงดJวยมือ  

(ก) ลําตJนกัญชง (ข) เปลือกช้ันนอก (ค) กลุLมเสJนใยกัญชงหลังการตกแตLงดJวยการทุบ  

(ง) การตLอเสJนใยกัญชง (จ) การเขJาเกลียว เสJนดJาย (ฉ) การตกแตLงเสJนดJายใหJนุLม 

ท่ีมา : สาคร ชลสาคร และคณะ (2566) 
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จากภาพ 2-6 ซึ่งแสดงถึงการแยกสกัดเสJนใยกัญชงดJวยมือ เป\นเทคนิคกรรมวิธีของภูมิปhญญา 

ไทยในจังหวัดตาก ภาคเหนือของประเทศไทย และเป\นกรรมวิธีทำและการปhiนเสJนดJาย  

ทั ้งน้ีกระบวนการแยกเสJนใยจากกัญชงสามารถทำไดJหลายวิธี ไดJแกL การสกัดเสJนใยดJวย

สารเคมี, การแชLฟอกทางธรรมชาติ, และ การใชJเครื่องจักรในการสกัดเสJนใย ซึ่งแตLละวิธีมีขJอดีและ

ขJอจำกัดที่แตกตLางกัน มนูญ (2557) ไดJศึกษาการผลิตเสJนดJายจากใยกัญชงดJวยระบบการผลิต

เสJนดJายแบบปลายเปºด และมีการสกัดเสJนใยกัญชงดJวยมือ โดยทําการศึกษาวิธีการสกัด โดยใชJ

สารเคมี (NaOH) ที่มีความ เขJมขJน 5-15 ปริมาตร 200 มิลลิลิตร ใชJอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส นาน 

30-90 นาที ซึ่งพบวLา สภาวะท่ีเหมาะสม คือ ใชJโซเดียมไฮดรอกไซด2 ความเขJมขJนรJอยละ 10 นาน 45 

นาที ที่อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส ไดJเสJนใยจากการสกัดแบบงLาย นํามาลJางน้ำขูดดJวยมือ ก็จะไดJเสJน

ใยเพ่ือนําไปผลิต เสJนดJายตLอไป  

 2) การแยกเสJนใยโดยการแชLฟอก กระบวนการแชLฟอกเป\นการใชJแบคทีเรียและ

จุลินทรีย2ตามธรรมชาติชLวยยLอยสลายสLวนที่ยึดติดเสJนใยกัญชงออกจากเนื้อไมJ ทำใหJสามารถแยกเสJน

ใยออกไดJงLายข้ึน มีสองวิธีหลัก ไดJแกL วิธีการแชLหมักในน้ำ (Water Retting) – เป\นการแชLเสJนใยในน้ำ

สะอาดเป\นระยะเวลาหนึ่ง เพื่อใหJเอนไซม2และจุลินทรีย2ในน้ำชLวยยLอยสลายสารที่ยึดเสJนใยกับเนื้อไมJc

และวิธีการยLอยตามธรรมชาติในแปลง (Field/Dew Retting) – โดยปลLอยใหJเสJนใยแยกตัวโดยอาศัย

ความชื้นจากธรรมชาติ เชื้อรา และแบคทีเรียที่อยูLในสภาพแวดลJอม นอกจากนี้ ยังมีการศึกษาการแชL

เปลือกกัญชงในน้ำสะอาดเป\นเวลา 6 วันขึ้นไป กLอนนำไปผLานเครื่องเคJนเสJนใย ซึ่งสามารถชLวยลด

ปริมาณสารแทรกระหวLางเสJนใย และเพิ่มปริมาณ แอลฟาเซลลูโลส (Alpha-Cellulose) ในเปลือก

กัญชง สLงผลใหJคุณภาพของเสJนใยดีข้ึน (มนูญ, 2557)  

 3) การแยกเสJนใยดJวยเครื ่องจักร (Thermo Mechanical Pulping) ในระดับ

อุตสาหกรรม นิยมใชJ เครื่องจักรในการแยกเสJนใยกัญชง เนื่องจากชLวยลดตJนทุนแรงงาน และทำใหJ

สามารถผลิตเสJนใยไดJในปริมาณมาก วิธีน้ีใชJไอน้ำแรงดันสูงชLวยในการแยกเสJนใย โดยมีข้ันตอนดังน้ี 

  (1) การอบไอน้ำแรงดันสูง (Steam Treatment) – เปลือกตJนกัญชงจะถูกนำไปอบ

ไอน้ำแรงดันสูงเพ่ือทำใหJเสJนใยนุLมข้ึน 

  (2) การเคJนเสJนใย (Mechanical Decortication) – ใชJเครื่องจักรเคJนเสJนใยใหJแตก

ตัวออกจากเน้ือไมJ 

  (3) การใชJเครื่อง Recycling และ Roller Card – กระบวนการนี้ชLวยใหJเสJนใยกัญ

ชงกระจายตัวออกจากกันอยLางสม่ำเสมอ ในระหวLางกระบวนการน้ีจะมีการอบไอน้ำอยLางตLอเน่ือง 

กรรมวิธีนี้ไมLเพียงแตLชLวยแยกเสJนใยยาวจากเปลือกตJนกัญชงเทLานั้น แตLยังนิยมใชJสำหรับ การ

ผลิตเสJนใยส้ันเพ่ืออุตสาหกรรมเย่ือกระดาษจากแกนกัญชงอีกดJวย (Nelson, 2000) 
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กระบวนการแยกเสJนใยกัญชงสามารถทำไดJหลายวิธี ตั้งแตLการสกัดดJวยสารเคมี ซึ่งสามารถเรLง

กระบวนการสกัดไดJภายในเวลาไมLกี่ชั่วโมง การแชLฟอกที่ใชJแบคทีเรียและจุลินทรีย2ชLวยยLอยสลายเสJน

ใย รวมถึงการใชJเครื่องจักรในระดับอุตสาหกรรม ซึ่งชLวยเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตและสามารถแยก

เสJนใยไดJในปริมาณมาก การเลือกใชJวิธีการแยกเสJนใยขึ้นอยูLกับปhจจัยตLาง ๆ เชLน ทรัพยากรที่มีอยูL 

ตJนทุนการผลิต และความตJองการของตลาด 

2.4.2 การแยกสกัดใยสับปะรด (Pineapple Fiber Extraction) เสJนใยสับปะรดเป\นเสJนใย

ธรรมชาติที่ไดJจากลำตJนและใบของพืช ซึ่งมักเป\นวัสดุเหลือทิ้งจากการเกษตร แตLไดJรับความนิยม

เพิ่มขึ้นเนื่องจากสามารถนำมาใชJประโยชน2ในอุตสาหกรรมสิ่งทอและวัสดุตกแตLง เสJนใยสับปะรดแบLง

ออกเป\น 3 ประเภทหลัก ไดJแกL  

 เสJนใยละเอียดมาก (Finest Fiber หรือ Liniuan) – มีปริมาณนJอยมาก (นJอยกวLา 1% 

ของเสJนใยท้ังหมด) 

 เสJนใยละเอียด (Fine Fiber หรือ Pinarupok) – มีปริมาณประมาณ 25% ของเสJนใย

ทั้งหมด เป\นเสJนใยสีขาวนวล ขนาดเล็ก นุLม และมีความมันเงาคลJายไหม มีความเหนียวและทนตLอ

การหักพับ 

 เสJนใยหยาบ (Coarse Fiber หรือ Bastos) – มีสีน้ำตาลและมีปริมาณมากที ่สุด 

(ประมาณ 75% ของเสJนใยท้ังหมด) มีความเหนียวสูง 

 เนื่องจากเสJนใยสับปะรดสามารถนำมาใชJในอุตสาหกรรมสิ่งทอไดJ การศึกษาวิธีการแยก

สกัดเสJนใยจากสับปะรดจึงมีความสำคัญ โดยปhจจุบันมี 3 วิธีหลัก ไดJแกL การแยกเสJนใยดJวยมือ, การ

แยกโดยวิธีแชLฟอก, และ การแยกโดยเคร่ืองจักรกล  

 1) การแยกเสJนใยดJวยมือ (Scraping) วิธีนี้ใหJเสJนใยที่มีคุณภาพดีที่สุด เนื่องจากไดJเสJน

ใยละเอียดมากและเสJนใยละเอียดเป\นหลัก อยLางไรก็ตาม เป\นกระบวนการที่ใชJแรงงานและเวลามาก 

และตJองใชJทักษะสูง พบวLามีการใชJกันอยLางแพรLหลายในฟºลิปปºนส2 โดยวิธีการแยกเสJนใยดJวยมือตJอง

ทำทันทีหลังจากตัดใบสับปะรด ใชJเครื่องมือขูด เชLน มีดทื่อๆ เศษถJวยชามแตก เปลือกหอย หรือ

กะลามะพรJาวที่มีขอบเรียบ ซึ่งกระบวนการขูดเริ่มจากการตัดริมใบ วางบนแผLนไมJผิวเรียบ และขูดผิว

จากโคนใบไปทางปลายใบ เมื่อเห็นเสJนใยหยาบแลJว ดึงแยกออกจากใบ และทำการขูดตLอจนไดJเสJนใย

ละเอียด เสJนใยที่แยกออกมาแลJวจะถูกลJางน้ำและสางใหJเสJนใยแยกกัน แลJวจึงนำไปตากในรLมจน

หมาด แลJวฟาดดJวยทLอนไมJกลมเพื่อแยกเสJนใยเพิ่มเติม ปริมาณเสJนใยที่ไดJจากกระบวนการนี้อยูLท่ี

ประมาณ 1.5% ของน้ำหนักใบสด 

 



 

 

25 

 
 

ภาพท่ี 2-7 การแยกสกัดเสJนใยสับปะรด 

ท่ีมา : รุLงทิพย2 ลุยเลา (2560) 

 

 ณัฐดนย2 (2557) ศึกษาแนวทางการใชJเสJนใยสับปะรดในอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน2 พบวLามี

การพัฒนาเครื่องแยกเสJนใยสับปะรดเพื่อใชJเป\นวัสดุแผLนบุผนังสำหรับลดทอนคลื่นเสียงและคล่ืน

แมLเหล็กไฟฟ[า โดยนำเสJนใยสับปะรดมาผสมกับพอลิเมอร2สังเคราะห2และผลิตเป\นวัสดุแผLนบุผนัง

ตJนแบบ 

 2) การแยกเสJนใยโดยวิธีการแชLฟอก (Retting) กระบวนการนี้ใชJหลักการหมักเพื่อยLอย

สลายเนื้อเยื่อของใบที่ไมLตJองการใหJเนLาเป»iอยดJวยน้ำหรือสารละลาย วิธีนี้ชLวยขจัดเพคตินที่ยึดเสJนใย 

ทำใหJสามารถแยกเสJนใยออกไดJงLายขึ้น โดยเหมาะกับใบสดเทLานั้น โดยตJองตัดขอบใบกLอนนำไปแชL

ทันที ซ่ึงกระบวนการน้ีนิยมใชJใน ประเทศอินเดีย โดยใชJรLวมกับการขูดเน้ือใบออกบางสLวน 

 3) การแยกเสJนใยโดยเครื่องจักรกล (Decorticating Machine) การใชJเครื่องจักรกล

ชLวยใหJสามารถแยกเสJนใยไดJในปริมาณมากขึ้น ซึ่งเป\นเทคนิคที่ใชJในระดับอุตสาหกรรม โดยหลักการ

ทำงานของเครื่องจักรขูดเสJนใยสับปะรดคลJายกับเครื่องขูดเสJนใยป¥านศรนารายณ2 ใชJหลักการหมุนขูด

และขูดแบบเสJนตรงเพื่อขูดเนื้อใบออก แลJวใชJมือดึงเสJนใยออกผLานรLองของใบมีดเพื่อชLวยสางเสJนใย

เคร่ืองจักรประเภทน้ีเป\นระบบ ก่ึงอัตโนมัติ โดยตJองมีคนป[อนวัตถุดิบ ขJอดีของเคร่ืองจักรกลคือเหมาะ

กับการผลิตระดับอุตสาหกรรม อยLางไรก็ตาม ยังมีขJอจำกัดในเรื่องขนาดและน้ำหนักของเครื่องจักรท่ี

ใหญL ทำใหJเคล่ือนยJายไดJยาก และตJนทุนการผลิตเคร่ืองจักรยังสูง 

  การพัฒนาเครื่องขูดใบสับปะรดในประเทศไทย เครื่องขูดใบสับปะรดเครื่องแรกของ

ไทย ออกแบบและผลิตโดยนายวิบูลย2 นJอยใจบุญ จากสถาบันเทคโนโลยีราชมงคลวิทยาเขตเทคนิค

กรุงเทพฯ ในป� 2522 ซึ่งไดJรับการสนับสนุนทุนวิจัยจากสภาวิจัยแหLงชาติ ตLอมาไดJรับการพัฒนาใหมL

โดย สุชาดาและคณะ (2547) พบวLา เครื่องสามารถขูดเนื้อใบออกหมด อัตราการขูดเสJนใยอยูLท่ี 2.82 

กิโลกรัมตLอช่ัวโมง มีความยาวของใบท่ีใชJทดสอบอยูLท่ี 1-1.5 เมตร เสJนใยดิบ (Crude Fiber) ท่ีไดJเป\น
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แพๆ ละ 2-8 เสJน และเสJนใยที่ไดJมีความยาวเฉลี่ย 80 เซนติเมตร ลักษณะหยาบกระดJาง เพราะมีท้ัง

เสJนใยละเอียดและเสJนใยหยาบปนกัน อยLางไรก็ตาม เสJนใยดิบที่ไดJจากเครื่องจักรไมLสามารถนำไปปhiน

เป\นเสJนดJายไดJทันที แตLตJองผLานกระบวนการปรับปรุงคุณภาพกLอน ปริมาณเสJนใยที ่ไดJจาก

กระบวนการนี้อยูLท่ี 4-8% ของน้ำหนักใบสด ซึ่งแตกตLางกันไปตามพันธุ2และคุณภาพของใบสับปะรด 

อีกทั้งเครื่องจักยังมีขJอจำกัด เนื่องจากเครื่องจักรแยกเสJนใยมีขนาดใหญLและมีน้ำหนักมาก ทำใหJ

เคลื่อนยJายลำบาก ตJนทุนผลิตเครื่องจักรยังสูง ตJองใชJแรงงานคนป[อนวัตถุดิบ ตJองมีทักษะดี และการ

สัมผัสน้ำใบสับปะรดเป\นเวลานานอาจทำใหJเกิดแผลพุพองท่ีมือ   

 โดยรวมกระบวนการแยกสกัดเสJนใยสับปะรดสามารถทำไดJหลายวิธี การแยกเสJนใยดJวย

มือ ใหJเสJนใยที่มีคุณภาพดีที่สุดแตLใชJเวลานาน การแชLฟอก ชLวยใหJสามารถแยกเสJนใยออกจากใบไดJ

งLายขึ้น และ การใชJเครื่องจักรกล เป\นทางเลือกที่เหมาะสมสำหรับระดับอุตสาหกรรมแมJวLาจะยังมี

ขJอจำกัดในเรื ่องขนาดและตJนทุนการผลิต การพัฒนาเครื ่องแยกเสJนใยที่มีประสิทธิภาพสูงและ

เหมาะสมกับตJนทุนการผลิต จึงเป\นแนวทางสำคัญในการเพ่ิมมูลคLาใหJกับวัสดุเหลือท้ิงทางการเกษตร 

2.4.3 การแยกสกัดใยกลJวย (Banana Fiber Extraction) กลJวยเป\นพืชเศรษฐกิจที่มีการ

เพาะปลูกอยLางแพรLหลายในประเทศไทยและประเทศอื่น ๆ ทั่วโลก หลังจากเก็บเกี่ยวผลแลJว สLวน

ของลำตJนและใบมักถูกท้ิงเป\นของเสียทางการเกษตร อยLางไรก็ตาม เสJนใยกลJวยเป\นวัสดุธรรมชาติท่ีมี

ศักยภาพในการพัฒนาเป\นส่ิงทอท่ีเป\นมิตรตLอส่ิงแวดลJอม ซ่ึงสอดคลJองกับแนวโนJมของ Eco Textiles 

ที่กำลังไดJรับความนิยม ปhจจุบันกระบวนการแยกสกัดเสJนใยกลJวย มี 3 วิธีหลัก ไดJแกL การแยกเสJนใย

ดJวยมือ, การแยกเสJนใยดJวยการแชLฟอก, และการแยกเสJนใยดJวยเครื่องจักร โดยสามารถใชJไดJกับท้ัง 

เสJนใยกลJวยกินผล (Banana Fiber) และ เสJนใยกลJวยอะบากJา (Manila Hemp) 

 1) การแยกเสJนใยดJวยมือ (Manual Extraction) เป\นวิธีการแยกเสJนใยกลJวยในประเทศ

ญ่ีปุ¥น วิธีน้ีมีหลักฐานการใชJมาต้ังแตL ศตวรรษท่ี 13 โดยนิยมเก็บเก่ียวเฉพาะยอดและใบกลJวย จากน้ัน

นำมาลอกเปลือกช้ันนอกออกเป\นแผLนบาง ๆ และแยกเสJนใยออก วิธีการทำใหJเสJนใยนุLมขึ้นอยูLกับอายุ

ของวัตถุดิบ หลังจากแยกเสJนใยแลJวจะนำเปลือกที่ลอกแลJวไปตJมในน้ำผสมขี้เถJาฟางขJาว ซึ่งเป\น

สารละลายดLางเพื่อชLวยทำใหJเสJนใยนุLมขึ้น กระบวนการนี้ตJองใชJความชำนาญในการสังเกตลักษณะ

ของเปลือก เนื่องจากหากตJมนานเกินไป เสJนใยอาจเสื่อมสภาพ เมื่อตJมจนไดJลักษณะที่ตJองการแลJว 

จะนำไปแชLในน้ำสะอาดเป\นเวลา 1-3 คืน จากนั้นนำเปลือกที่นุLมแลJวมาขูดดJวยมีดไมJไผLเพื่อใหJไดJเสJน

ใยท่ีเรียกวLา Bashofu ซ่ึงเป\นเสJนใยกลJวยท่ีใชJในอุตสาหกรรมส่ิงทอ 

  สำหรับการแยกเสJนใยกลJวยดJวยมือเพื่อนำไปใชJในสิ่งทอในประเทศไทย มีมาไมLนาน 

นิยมใชJกลJวยน้ำวJาหรือกลJวยป¥า เนื่องจากหาไดJงLาย วิธีการแยกเสJนใยจะเริ่มจากการลอกผิวของกาบ

แข็งดJานนอก จากนั้นใชJมือแยกเสJนใยออกจากเยื่อกลJวย วิธีนี้จะไดJเสJนใยที่มีสีขาวละเอียด ความยาว
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เหยียดตรง และมีขนาดเล็กคลJายเสJนไหม อยLางไรก็ตาม ปริมาณเสJนใยที่ไดJมีอัตรานJอยมาก โดยเสJน

ใยแหJงท่ีไดJจากกระบวนการน้ีคิดเป\นเพียง 1.3% ของน้ำหนักสด 

 ฟºลิปปºนส2เป\นประเทศหลักที่ผลิตเสJนใยอะบาคา โดยใชJการแยกเสJนใยดJวยมือเป\นหลัก 

กระบวนการนี้เริ่มจากการ ตัดกาบใบชั้นนอกออกเป\นชิ้นกวJางประมาณ 2 นิ้ว แลJวนำไปเขJาแทLนขูดท่ี

ประกอบดJวยทLอนไมJแนวขวางสูง 4 ฟุต เหนือพ้ืน ใชJมีดพิเศษท่ีเรียกวLา โบโล (Bolo) ซ่ึงมีใบมีดยาว 1 

ฟุต กับดJามจับยาว 15 นิ้ว ขูดเนื้อกาบใบออกจนเหลือเพียงเสJนใยสีขาว จากนั้นลJางเสJนใยใหJสะอาด

และนำไปตากแหJง (Lee, 1920) เสJนใยกลJวยอะบาคา (abaca) ในฟºลิปปºนส2 มีชื่อ วิทยาศาสตร2วLา 

Musa Textilis Nee จัดเป\นพืช เขตรJอนและเป\นพืชพื้นเมืองในฟºลิปปºนส2 หรือบางครั้งเรียกวLาป¥าน

มะนิลา (manila hemp) จึงทำใหJเกิดความสับสนเพราะเขJาใจวLาเป\นเสJนใย กัญชง (hemp) ซึ่งเป\น

เสJนใยที่มาจากสLวนของเปลือกหรือลำตJนของตJนกัญชง ในขณะที่เสJนใยอะบาคาเป\นเสJนใยที่ไดJมาจาก

สLวนของใบตJนของอะบาคามีลักษณะคลJายคลึงกับตJนกลJวย  

 การเก็บเกี่ยวเสJนใยอะบาคาจำเป\นตJองใชJแรงงานคนจำนวนมาก แตLละกJานจะตJองถูก

ตัดเป\นเสJนและขูด (scraped) เสJนใยใหJแยกออก ซึ่งโดยปกติเป\นการทำงานดJวยมือ เสJนใยที่ไดJจะ

นำไปผลิตเป\นเยื่อกระดาษ สLวนเสJนใยยาวสีขาวจะถูกลJาง นำไปตากใหJแหJงและมัดเป\นกลุLมรวมกัน

สำหรับการขนสLง มีความพยายามท่ีจะใชJเคร่ืองจักรในการผลิตเสJนใยอะบาคาอยูLบJางเชLนกัน เสJนใยอะ

บาคาเป\นเสJนใยธรรมชาติที่มีความแข็งแรง นิยมใชJเป\นวัตถุดิบสำหรับทำเชือก งานหัตถกรรม และ

เยื่อกระดาษสำหรับการผลิตผลิตภัณฑ2กระดาษที่มีความพิเศษ เชLน ธนบัตร ถุงชา กระดาษมวนบุหร่ี 

(cigarette papers) วัตถุสำหรับหLอเนื้อและไสJกรอกผJาไมLทอ และกระดาษสำหรับพิมพ2ที่มีความบาง

เป\นตJน ซึ่งปริมาณของการนำไปใชJในการผลิตกระดาษที่มีความพิเศษเหลLานี้มีประมาณรJอยละ 80 

และรJอยละ 14 ของเสJนใยอะบาคาจะนำมาผลิตเชือก (รุLงทิพย2, 2560) 

 

 
(ก) 

 
(ข) 

 
(ค) 

ภาพท่ี 2-8 กลJวยอะบาคา (abaca) (ก) ตJนกลJวยอะบาคา (ข) เสJนใยอะบาคาท่ีแยกออกจากกลุLมเสJน

ใยและเรียงตัวเรียบรJอย และ (ค) เสJนใยส้ัน ท่ีเหลือจากกระบวนการทำความสะอาดเสJนใย 

ท่ีมา : รุLงทิพย2 ลุยเลา (2560) 
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 2) การแยกเสJนใยดJวยการแชLฟอก (Retting Extraction) กระบวนการแชLฟอกใชJ

หลักการหมักเสJนใยในน้ำสะอาด เพื่อใหJเกิดการยLอยสลายของสารที่ยึดเสJนใยกับเนื้อเยื่อพืช พบวLา 

เป\นที่นิยมในแถบเอเชียใตJ เชLน เนปาลและอินเดีย โดยกาบกลJวยดJานนอกจะถูกเก็บเกี่ยวและตัดเป\น

ชิ้น ๆ นำไป ทุบใหJนิ่ม แลJวแชLในน้ำสะอาด ปลLอยใหJเนLาสลายตามธรรมชาติ จากนั้นขูดเนื้อกาบใบ

ออกจนเหลือแตLเสJนใย ลJางเสJนใยในน้ำสะอาด แลJวปhiนเป\นเสJนดJายดJวยมือ นอกจากน้ี ยังพบวLา 

สามารถแยกเสJนใยกลJวยดJวยการตJมในสารละลาย NaOH 2% เป\นเวลา 90 นาที ซึ่งชLวยใหJเสJนใย

หลุดออกจากเน้ือเย่ือไดJงLายข้ึน 

 3) การแยกเสJนใยดJวยเครื่องจักร (Mechanical Extraction) ในประเทศไทย มีการ

พัฒนาเครื่องจักรแยกเสJนใยกลJวย Deteriorating Machine โดย บุษราและคณะ (2552) เครื่องจักร

นี้เป\น เครื่องจักรขนาดเล็กทำงานแบบกึ่งอัตโนมัติ โดยใชJแรงงานคนในการป[อนชิ้นกาบกลJวยเขJา

เครื่อง ขั้นตอนการทำงานแบLงเป\น 2 ขั้นตอนหลัก ไดJแกL ขั้นตอนแรก กลิ้งกาบกลJวยใหJแบนราบ 

เพื่อใหJสามารถขูดเนื้อเยื่อออกไดJงLาย และ ขั้นตอนที่สอง ขูดเนื้อกาบกลJวยออกดJวยใบมีดหลายชิ้นท่ี

ติดอยูLบนวงลJอ เมื่อขูดเสร็จแลJว เสJนใยกลJวยที่ไดJจะถูกลำเลียงออกไปทำความสะอาด เน้ือกาบกลJวย

ที่ขูดออกจะตกลงสูLแผLนรองรับดJานลLาง ขJอดีของเครื่องจักรแยกเสJนใยกลJวย คือ สามารถขูดเสJนใย

กลJวยจากกาบกลJวยสดไดJถึง 40 กิโลกรัมตLอชั่วโมง ผลิตเสJนใยสดที่ใชJในงานสิ่งทอไดJ 25-30% ของ

น้ำหนักสด เก็บเก่ียวเสJนใยส้ันแบบเป�ยกสำหรับผลิตกระดาษไดJอีก 25-30% ของน้ำหนักสด  

  นอกจากนี้ นอกจากนี้ในประเทศอินเดียมีกลJวยสายพันธุ2 arecanut (Areca catechu) 

เป\นสายพันธุ2ที่มีมากและนLาสนใจ ใชJวิธีการแยกสกัดเสJนใยดJวยการหมัก ซึ่งตJองใชJเวลานานกวLาจะไดJ

กลุLมเสJนใยกลJวย ไมLวLาจะเป\นวิธีทาง เชิงกล เคมี และชีวภาพ ก็มีเทคนิคที่ดีและทำกันมาชJานานแลJว 

ทุกวิธีไดJรับการพัฒนามาเรื่อย ๆ จนถึงปhจจุบัน ในการแยกสกัดดJวยวิธีทางเชิงกล จำเป\นตJองลอก

เปลือกเพื่อใหJกลุLมเสJนใยออกมาในปริมาณมาก และมีสมบัติทางกายภาพดีที่สุด โดยเฉพาะอยLางยิ่งถJา

เลือกใชJวิธีการแยกสกัดเสJนใยที่ดี ก็จะไดJเสJนใยที่มีความแข็งแรงตLอแรงดึงขาดดี การแยกสกัดเสJนใย

ดJวยสารเคมีเป\นกรรมวิธีที่สามารถแยกสกัดเสJนใยไดJดี อีกทั้งยังสามารถดึงเอา hemicellulose 

ออกไปจากเสJนใยไดJอีกดJวย (สาคร และคณะ, 2566)  

 การแยกสกัดเสJนใยกลJวยสามารถทำไดJหลายวิธี การแยกดJวยมือ ใหJเสJนใยคุณภาพดี แตL

ใชJแรงงานและเวลามาก การแชLฟอก ชLวยใหJเสJนใยแยกออกไดJงLายขึ้น และการใชJเครื่องจักร เหมาะ

สำหรับการผลิตระดับอุตสาหกรรม แมJวLาจะตJองใชJการลงทุนสูง นอกจากนี้การเลือกวิธีแยกเสJนใยท่ี

เหมาะสมยังชLวยใหJไดJเสJนใยที่มี ความแข็งแรงตLอแรงดึงขาดสูง และสามารถพัฒนาไปสูLผลิตภัณฑ2ส่ิง

ทอท่ีเป\นมิตรตLอส่ิงแวดลJอมไดJ 
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2.4.4 การแยกสกัดใยตาล (Borassus Fruit Fiber Extraction) เสJนใยตาลเป\นเสJนใยจากวัสดุ

เหลือใชJทางการเกษตรท่ีสามารถนำมาใชJในอุตสาหกรรมส่ิงทอและการผลิตแผLนกันความรJอน รัตนพล 

และคณะ (2557) ไดJศึกษาการแยกเสJนใยจากผลตาลเพื่อใชJในงานอุตสาหกรรมและพัฒนาเครื่องแยก

เสJนใยตาลท่ีใชJหลักการทางเชิงกล และไดJพัฒนาเคร่ืองแยกเสJนใยตาล  โดยเครื ่องแยกเสJนใยตาล มี

ลักษณะเป\นทรงกระบอก โดยบริเวณฐานของตัวเครื่องจะมี จานหมุนติดตั้งหนาม หลักการทำงาน

อาศัย แรงเหวี่ยงหนีศูนย2กลาง โดยเมื่อใสLผลตาลลงไป จานหมุนจะเหวี่ยงผลตาลไปปะทะกับหนาม

รอบๆ ถัง หนามที่ติดอยูLจะชLวย เกี่ยวและดึงเสJนใยออกจากกะลาตาล ประสิทธิภาพของเครื่องแยก

เสJนใยตาล สามารถรองรับผลตาล 240 ผล (40 กิโลกรัม) ตLอชั่วโมงใหJผลผลิตเสJนใย 2.5 กิโลกรัมตLอ

ชั่วโมง ความยาวของเสJนใยที่ไดJเฉลี่ย 19.03 เซนติเมตร ปริมาณเสJนใยที่แยกไดJคิดเป\น 3-4% ของ

น้ำหนักผลตาล เคร่ืองสามารถดึงเสJนใยออกจากกะลาตาลไดJถึง 95% ของปริมาณเสJนใยในผลตาล 

 เสJนใยตาลโดยทั่วไปไดJจาก ผลตาลโตนด (Palmyrah or Toddy palm) ที่แกLเต็มที่ สี

ของเสJนใยเริ่มจาก สีน้ำตาลเขJม และจะเปลี่ยนเป\น เหลืองออกน้ำตาล เมื่อผLานการลJางน้ำ เสJนใยจะ

ประกอบดJวย เสJนใยหยาบ (อยูLติดกับเปลือกผลตาล) และ เสJนใยละเอียด (อยูLติดกับกะลาตาล)

หลังจากปอกเปลือกดำของผลตาลสุกออก จะพบสLวนของเสJนใยและเน้ือตาลท่ีมีสีเหลืองอมสJม หLอหุJม

เมล็ด 3-4 เมล็ด ตรงกลางระหวLางเมล็ด จะมีแกนกลางเป\นเสJนใยรวมกันเป\นกลุLม ชาวบJานเรียกวLา 

“ดีตาล” เป\นแกนกลางท่ีเช่ือมระหวLางข้ัวผลกับเน้ือตาล ซ่ึงมีรสขมและตJองกำจัดออกกLอนใชJ   

 นอกจากน้ี เสJนใยตาลเป\นเสJนใยธรรมชาติที ่มีความยาวไมLสม่ำเสมอ ซึ ่งอาจไดJรับ

อิทธิพลจากปhจจัยทางสภาพแวดลJอม การเจริญเติบโตของตJนตาลและขนาดของผลตาลมีผลโดยตรง

ตLอความยาวของเสJนใยที่สกัดไดJ จากการศึกษาของ พิทักษ2 และ จันทร2เพ็ญ (2553) พบวLา ขนาดของ

ผลตาลมีความสัมพันธ2กับความยาวของเสJนใย โดยผลตาลที่มีขนาดใหญLกวLาจะใหJเสJนใยที่ยาวกวLาผล

ตาลขนาดเล็ก โดยความยาวของเสJนใยเฉลี่ยอยูLท่ี 11.15 เซนติเมตร ลักษณะเฉพาะของเสJนใยตาลท่ี

แตกตLางจากเสJนใยพืชชนิดอื่น คือ เสJนใยมีลักษณะเป\นกิ่งแตกออกจากเสJนใยหลักและมีรอยหยิกงอ 

ซึ่งคุณลักษณะนี้สLงผลตLอกระบวนการแปรรูปเป\นเสJนดJาย โดยเฉพาะในการปhiนเสJนดJายแบบ Open-

End Spinning เนื่องจากเสJนใยที่มีรอยหยิกและกิ่งแตกอาจทำใหJกระบวนการปhiนดJายมีความซับซJอน

มากข้ึนและตJองมีการปรับปรุงเทคนิคในการปhiนเพ่ือใหJไดJเสJนดJายท่ีมีคุณภาพสูง 

 นอกจากความยาวของเสJนใยแลJว ยังมีการวิเคราะห2คLาความละเอียดของเสJนใยตาล ซ่ึง

โดยเฉลี่ยมีคLาประมาณ 9.58 ดีเนียร2 (Denier) ซึ่งถือวLาเป\นคLาความละเอียดที่อยูLในระดับปานกลาง

เมื่อเทียบกับเสJนใยพืชชนิดอื่น ในดJานความเหนียว (Tenacity) พบวLามีคLาเฉลี่ย 12.32 กรัมแรงตLอดี

เนียร2 ซึ่งหมายความวLาเสJนใยตาลมีความแข็งแรงและสามารถทนตLอแรงดึงไดJดี อีกหนึ่งคุณสมบัติ

สำคัญของเสJนใยตาลคือ คLาการยืดตัวขณะขาด (Elongation at Break) ซึ่งโดยเฉลี่ยมีคLาประมาณ 
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43.50% คLาการยืดตัวที่สูงนี้บLงบอกวLาเสJนใยตาลมีความสามารถในการยืดหยุLนไดJดี ทำใหJเหมาะสม

สำหรับการนำไปใชJในอุตสาหกรรมส่ิงทอท่ีตJองการวัสดุท่ีมีความเหนียวและยืดหยุLน 

 โดยภาพรวม เสJนใยตาลเป\นวัสดุที่มีศักยภาพสูงในอุตสาหกรรมสิ่งทอ เนื่องจากมีคLา

ความเหนียวที่เหมาะสม ความยืดหยุLนสูง และมีโครงสรJางที่เป\นเอกลักษณ2 อยLางไรก็ตาม ขJอจำกัด

ดJานความยาวที่ไมLสม่ำเสมอและโครงสรJางที่มีรอยหยิกอาจทำใหJตJองมีการปรับปรุงกระบวนการผลิต

เสJนดJายเพ่ือนำไปใชJในอุตสาหกรรมส่ิงทอไดJอยLางมีประสิทธิภาพ 

 

2.5 การออกแบบผลิตภัณฑA 

ธีระชัย สุขสด (2544) ไดJกลLาวถึงการออกแบบผลิตภัณฑ2วLา ผลิตภัณฑ2ที่ดียLอมเกิดมาจากการ

ออกแบบที่ดี ในการออกแบบผลิตภัณฑ2เสนอแนวคิดใหJผลิตภัณฑ2มีความเหมาะสมตามหลักการ

ออกแบบ โดยหลักการออกแบบผลิตภัณฑ2ที่ควรคํานึงดังนี้ 1. หนJาที่ใชJสอยและความสะดวกสบายใน

การใชJ (Function and Ergonomics) 2. ความปลอดภัยและความแข็งแรง (Safety and 

Contraction) 3. ความสวยงาม (Aesthetics) 

  2.5.1 กระบวนการออกแบบ  

   นิรัช สุดสังข2 (2548) เสนอกระบวนการของ Earle เป\นแนวทางในการทำงานโดย 

กระบวนการในการออกแบบน้ันมีใน 6 ข้ันตอน คือ 

   1) ขั้นตอนการตีปhญหา (Problem Identification) ประกอบดJวย ขJอกําหนดปhญหา 

(Problem Statement) ขJอบังคับของปhญหา (Problem Requirement) ขอบเขตปhญหา (Problem 

Limitations) ภาพรLาง (Sketches) การรวบรวมขJอมูล (Data Collection) โดยขั้นตอนนี้จะนําไปสูL 

Concept ใหมLในการออกแบบ 

   2) ขั้นตอนความคิดริเริ่มสรJางสรรค2 (Preliminary Ideas) ประกอบดJวย การทํางาน

ดJวย ตนเองกับกลุLม (Individual VS Team) การวางแผนกิจกรรม (Plan of Action) การระดมสมอง 

(Brainstorming) การสเกตซ2และจดบันทึก (Sketching and Notes) วิธีการวิจัย (Research 

Methods) วิธีการสํารวจ (Survey methods) 

   3) ขั ้นตอนการกลั ่นกรองการออกแบบ (Design Refinement) ประกอบดJวย 

สัดสLวนทาง กายภาพ (Physical Properties) การประยุกต2ทางเรขาคณิต (Application of 

Geometry) เงื่อนไข การกลั่นกรอง (Refinement Considerations) ชิ้นสLวนมาตรฐาน (standard 

Parts) 

   4) ขั้นตอนการวิเคราะห2 (Analysis) ประกอบดJวย การวิเคราะห2ประโยชน2ใชJสอย 

(Function Analysis) การวิเคราะห2ทางวิศวกรรม (Engineering Analysis) การวิเคราะห2ตลาดของ

ผลิตภัณฑ2 (Market and Product Analysis) การวิเคราะห2รายละเอียด (Specification Analysis) 
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การวิเคราะห2ความแข็งแรง (Strength Analysis) การวิเคราะห2เศรษฐศาสตร2 (Economic Analysis) 

การ วิเคราะห2หุLนจำลอง (Model Analysis) 

   5) ขั้นตอนการตัดสินใจ (decide) เป\นการตัดสินใจของผูJที่เกี่ยวขJอง ไมLวLาจะเป\น

ฝ¥ายบริหาร หรือผูJเชี ่ยวชาญ ในการใหJการยอมรับ (Accept) ปฏิเสธ (Reject) หรือนํามาซึ่งการ

ประยุกต2 (Combine) ทำตLอเน่ือง (continue) หรือหยุด (stop) 

   6) ขั้นตอนการทำใหJเกิดเป\นผลสำเร็จ (Implementation) คือการนํามาสรJางและ

ผลิตข้ึนจริง 

  2.5.2 องค2ประกอบในการออกแบบ (Design Elements) 

   สถาพร ดีบุญ ณ ชุมแพ (2550) ไดJใหJความหมายขององค2ประกอบในการออกแบบ

ไวJวLาการ สรJางงาน 2 มิติ และ 3 มิติ โดยสรJางสรรค2ผลงานจำเป\นตJองใชJสLวนประกอบแตกตLางกันไป

ตามความเหมาะสม ดังน้ันจำเป\นตJองรูJคุณลักษณะและคุณคLาของสLวนประกอบตLางๆดังน้ี 

   1) จุด (Point) หมายถึง ตำแหนLงที่ตั ้งของสLวนประกอบตLางๆอาจจะเป\นบริเวณ

เป[าหมาย หรือจุดหมายก็ไดJ 

   2) เสJน (Line) หมายถึง เมื่อจุดเคลื่อนที่ทำใหJเกิดเสJนตLางๆ เสJนมี 5 ชนิด ไดJแกL 

เสJนตรง เสJนโคJง เสJนคอ เสJนฟhนปลาหรือเสJนหยัก และเสJนขนานหรือเสJนปะ 

   3) รูปรLาง (Shape) คือ ขอบเสJนรอบนอกท่ีมาบรรจบกันเป\นรูปสองมิติ ไดJแกL  

    (1) รูปรLางมาตรฐาน (Basic Shapes) มีรูปทรงเป\นเรขาคณิต 4 ลักษณะ 

ดังนี้ 1. รูปสามเหลี่ยม คือ รูปที่เกิดจากเสJนตรงสามเสJนมาบรรจบกัน 2. รูปสี่เหลี่ยม คือรูปที่เกิดจาก

เสJนตรงส่ีเสJนมาบรรจบกัน 3. รูปหลายเหลี่ยม คือ รูปที่มีมากกวLาส่ีมุมส่ีดJานขึ้นไป 4. วงกลมและรูป

วงรี คือ รูปท่ีมีเสJนโคJงเสJนเดียวมาบรรจบกัน 

    (2) รูปรLางอิสระ (Free Shapes) คือ รูปลักษณะที่บอกไมLไดJวLาเป\นรูปทรง

มาตรฐานแบบ ใดแนL มีรูปรLางไมLแนLนอน เปล่ียนแปลงไดJ 

   4) รูปทรง (From) คือ รูปที่มีลักษณะ 3 มิติ มีทั้งดJานยาว ดJานลีก หรือดJานหนา 

เป\น แทLงเหลี่ยม มี 2 ลักษณะ ไดJแกL รูปทรงมาตรฐาน มีลักษณะเป\นรูปทรงเรขาคณิต แบLงเป\น 6 

ลักษณะ ไดJแกL รูปทรง สามเหลี่ยม รูปทรงสีสี่เหลี่ยมหรือลูกบาศก2 รูปทรงกรวย รูปทรงกรวยกลม รูป

ทรงกระบอก และ รูปทรงกลม และ รูปทรงอิสระ หรือ รูปทรงนามธรรม คือ รูปทรงท่ีดัดแปลงมาจาก

รูปทรงมาตรฐาน แลJววิวัฒนาการออกแบบเดิม มีรูปลักษณะแปลกๆ ออกไปใหJความรูJสึกเคลื่อนไหว

เปล่ียนแปลงไดJ 

   5) แสงและเงา (Light & Shade or Chiaroscuro) คือ แสงสวLางและเงามืดที่มี

อิทธิพลทำใหJ เกิดการมองเห็นสิ่งตLางๆวLามีลักษณะใด ตลอดจนพื้นผิวขรุขระ เรียบ และสLวนละเอียด
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เป\นอยLางไร แสง (Light) หมายถึงความสวLางที่เกิดขึ ้นจากธรรมชาติ หรือที่มนุษย2สรJางขึ ้น เงา 

(Shade) หมายถึง สLวนมืดท่ีอยูLตรงกันขJามกับแสงสวLาง 

   6) ทฤษฎีสี (Color theory) กับการรับรูJและสัมผัสสิ่งแวดลJอมของมนุษย2สLวนใหญL

ใชJสายตา เป\นระบบสัมผัสที่ละเอียดอLอน ทั้งความสามารถในการแยกสี ซึ่งเป\นสLวนที่เสริมมิติของการ

มองภาพ การใชJสีจากวงจรสีธรรมชาติ มีวิธีการนําสีมาใชJดJวยวิธีตLางๆดังน้ี 

    (1) วรรณะของสี (Tone) การใชJสีวิธีนี้แบLงในวงสีออกเป\น 2 กลุLม คือ สี

รJอน และสีเย็น 

    (2) คLาของสี (Value) หมายถึงความแกLออนของสี ความหนักเบาของสี 

    (3) สีกลมกลืน (Harmony) หมายถึง สีที่มีปริมาณมากกวLาสีอื่นๆเป\นสีท่ี

เดLนชัดของสีเดียว ซ่ึงในวงสีธรรมชาตินับเรียงตามกันไปจะวนไปทางใดก็ไดJ 

    (4) สีสLวนรวม (Totality) สีที่มีปริมาณมากกวLาสีอื่นๆเป\นสีที่เดLนชัดของสี

เดียว  

    

    (5) ความเขJมของสี ความจัดของสี (Intensity) หมายถึง สีที่มีจุดสวLางสดใส

อยูLในกลุLมสีท่ี ถูกลดความจัดลงไป 

    (6) การกลับคLาของสี (Discord) หมายถึงการใชJสีกลับกัน โดยมากจะใชJสีคูL

ประกอบหรือสี คูLตรงกันขJามตัดกันอยLางแทJจริง ในวงสี เชLน มLวงเหลือง 

    (7) สีเอกรงค2 (Monochrome) หมายถึง การใชJสีโดยสีเริ่มตJนเป\นสีตัวต้ัง 

หรือสีท่ีตJองการ เป\นสีเอกรงค2แลJวนับตLอไปทางซJายหรือขวาอีก 5 สี 

    (8) สีตัดกัน (Contrast) หมายถึงมีที่ใชJระบายสีตLางกัน ใหJสีเกิดตัดกัน7) 

สัดสLวน (Proportion) หมายถึง ความสัมพันธ2กันระหวLางขนาดขององค2ประกอบตLางๆ เชLนขนาดของ

คน สัตว2 และส่ิงของ เป\นตJน จึงเกิดความสวยงาม 

   8) บริเวณ (Space) หมายถึง ชLองวLางวัตถุท่ีปรากฏเป\นรูปทรงในผลงานบางทีก็เรียก

กันวLา “ชLองไฟ” ชLองวLางตLางๆเหลLาน้ีไมLจำเป\นตJองเทLากัน มีระยะใกลJ ไกล กวJาง แคบตLางกัน 

   9) จังหวะ (Rhythm) หมายถึง ความชJา ความเร็วที่ปรากฏขึ้นในองค2ประกอบศิลป̈

อันเกิด จากลีลา จังหวะตLางๆกันเป\นส่ิงเช่ือมโยง สัดสLวน เสJนสี รูปรLางรูปทรง และ ลักษณะผิว 

   10) ลักษณะผิว (Texture) หมายถึง ลักษณะผิวหนJาของวัตถุที่ปรากฏในงานศิลป̈

เชLน หยาบ ละเอียด หนา ทึบ ดJาน มัน เป\นตJน ซ่ึงเป\นสLวนละเอียดขององค2ประกอบน้ันๆ ลักษณะผิว

อิทธิพลทำใหJผูJพบเห็นเกิดความรูJสึกทางจิตสัมผัสและกายสัมผัสดJวย 
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  2.5.3 รูปแบบการออกแบบผลิตภัณฑ2 

   1) รูปแบบมากLอนประโยชน2ใชJสอย (Function follows form) เป\นวิถีทางการ

ออกแบบที่ นิยมความงามของรูปทรงเป\นหลัก โดยยึดแนวคิดที่วLาความงามตJองมากLอนประโยชน2ใชJ

สอยเสมอ และมักถูกนำมาใชJอธิบายขั้นตอนในการปฏิบัติการเพื่อการออกแบบผลิตภัณฑ2ที่เนJนความ

งามเป\นหลัก จุดประสงค2ที่สำคัญก็เพื่อยกระดับคุณคLาผลิตภัณฑ2ใหJสูงขึ้น เพื่อนําไปสูLการเพิ่มราคา

สินคJา 

   2) ประโยชน2ใชJสอยมากLอนรูปแบบ (Form follows function) เป\นวิถีทางการ

ออกแบบของ หลุยส2 สุลิแวน (Louis Sulivan) ที่นิยมประโยชน2ใชJสอยเป\นหลัก (Functionalism) 

ภายใตJปรัชญา ที่วLาประโยชน2ใชJสอยตJองมากLอนความงามเสมอ และถูกนํามาใชJอธิบายขั้นตอนในการ

ปฏิบัติการเพื ่อการออกแบบผลิตภัณฑ2อุตสาหกรรมที ่เกี ่ยวขJองกับการลิตจำนวนมาก โดยใหJ

ความสำคัญกับการ ออกแบบที่สอดคลJองกับการทำงานของเครื่องจักร การประหยัดวัสดุ ความ

สะดวกในการใชJงาน การคงคลัง และการขนสLง เป\นตJน สอดคลJองกับแนวทางการออกแบบของ

สถาบันบาวเฮาส2 (Bauhaus) ประเทศเยอรมนี คือใหJความสำคัญดJานประโยชน2ใชJสอย วัสดุกรรมวิธี

การผลิตโดยเครื่องจักรทาง อุตสาหกรรม และการใชJรูปทรงเรขาคณิตที่เรียบงLาย ปราศจากการ

ประดับตกแตLงเกินความจำเป\น ยังคงเป\นแบบอยLางของการออกแบบผลิตภัณฑ2เชิงอุตสาหกรรม

สมัยใหมLที่นLาสนใจ แนวทางการออกแบบดังกลLาวประกอบดJวยลักษณะสำคัญ คือ รูปทรง สีสัน และ

ประโยชน2ใชJสอยเหมาะสมกับ สภาพความเป\นไปของสังคม ราคาเหมาะสมกับกําลังซื ้อของ

กลุLมเป[าหมายท่ีเป\นผูJซ้ือหรือผูJใชJ ผลิตภัณฑ2น้ัน ๆ 

  2.5.4 ปhจจัยท่ีมีอิทธิพลตLอการกําหนดองค2ประกอบของงานออกแบบผลิตภัณฑ2 

   1) หนJาที่ใชJสอย (Function) ผลิตภัณฑ2ทุกชนิดจะตJองมีหนJาที่ใชJสอยถูกตJองตาม

เป[าหมายที ่ต ั ้งไวJ คือ สามารถตอบสนองประโยชน2ใชJสอยตามที ่ผ ู JบริโภคตJองการไดJอยLางมี

ประสิทธิภาพ ในหนึ่งผลิตภัณฑ2นั้นอาจมีหนJาที่ใชJสอยอยLางเดียวหรือหลายหนJาที่ก็ไดJ แตLหนJาที่ใชJ

สอยจะดีหรือไมLน้ัน ตJองใชJงานไประยะหน่ึงถึงจะทราบขJอบกพรLอง 

   2) ความสวยงามนLาใชJ (Aesthetics or sales appeal) ผลิตภัณฑ2ที่ออกแบบมาน้ัน

จะตJองมี รูปทรง ขนาด สีสันสวยงาม นLาใชJ ตรงตามรสนิยมของกลุLมผูJบริโภคเป[าหมาย เป\นวิธีการ

เพ่ิมมูลคLา ผลิตภัณฑ2ท่ีไดJรับความนิยมและไดJผลดี เพราะความสวยงามเป\นความพึงพอใจแรกท่ีคนเรา

สัมผัสไดJ กLอนมักเกิดมาจากรูปรLางและสีเป\นหลัก การกําหนดรูปรLางและสีในงานออกแบบผลิตภัณฑ2

น้ันไมLเหมือนกับการกําหนดรูปรLางและสีในงานจิตรกรรม ซ่ึงสามารถท่ีจะแสดงหรือกําหนดรูปรLางและ

สีไดJตามความนึกคิดของจิตกร แตLในงานออกแบบผลิตภัณฑ2นั้น จำเป\นตJองยึดขJอมูลและกฎเกณฑ2 

ผสมผสานของรูปรLางและสีสัน ระหวLางทฤษฎีทางศิลปะและความพึงพอใจของผูJบริโภคเขJาดJวยกัน 

ถึงแมJวLามนุษย2แตLละคนมีการรับรูJและพึงพอใจในเรื่องของความงามไดJไมLเทLากัน และไมLมีกฎเกณฑ2
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การตัดสินใจใดๆ ที่เป\นตัวชี้ขาดความถูกความผิด แตLคนเราสLวนใหญLก็มีแนวโนJมที่จะมองเห็นความ

งามไปในทิศทางเดียวกันตามธรรมชาติ ตัวอยLางเชLน ผลิตภัณฑ2เครื่องประดับ ของที่ระลึก และของ 

ตกแตLงบJานตLางๆ ความสวยงามก็คือหนJาที่ใชJสอยนั้นเอง และความสวยงามจะสรJางความประทับใจ 

แกLผูJบริโภคใหJเกิดการตัดสินใจซ้ือไดJ 

   3) ความสะดวกสบายในการใชJ (Ergonomics) การออกแบบผลิตภัณฑ2ที่ดีนั้นตJอง

เขJาใจกาย วิภาคเชิงกลเกี่ยวกับขนาด สัดสLวน ความสามารถและขีดจำกัดที่เหมาะสมสำหรับอวัยวะ

ตLางๆ ของผูJใชJ การเกิดความรูJสึกที่ดีและสะดวกสบายในการใชJผลิตภัณฑ2 ทั้งทางดJานจิตวิทยา 

(Psychology) และสรีระวิทยา (Physiology) ซึ่งแตกตLางกันไปตามลักษณะเพศ เผLาพันธุ2 ภูมิลำเนา 

และสังคม แวดลJอมท่ีใชJผลิตภัณฑ2น้ันเป\นขJอบังคับในการออกแบบ 

   4) ความปลอดภัย (Safety) ผลิตภัณฑ2ที่เกิดขึ้นเพื่ออำนวยความสะดวกในการดำรง

ชีพของมนุษย2 มีทั้งประโยชน2และโทษในตัว การออกแบบจึงตJองคํานึงถึงความปลอดภัยของชีวิตและ 

ทรัพย2สินของผูJบริโภคเป\นสำคัญ ไมLเลือกใชJวัสดุ สี กรรมวิธีการผลิต ฯลฯ ที่เป\นอันตรายตLอผูJใชJหรือ 

ทำลายสิ่งแวดลJอม ถJาหลีกเลี่ยงไมLไดJตJองแสดงเครื่องหมายเตือนไวJใหJชัดเจนและมีคําอธิบายการใชJ

แนบมากับผลิตภัณฑ2ดJวย 

5) ความแข็งแรง (Construction) ผลิตภัณฑ2ท่ีออกแบบมาน้ันจะตJองมีความแข็งแรง

ในตัวทนทานตLอการใชJงานตามหนJาที่และวัตถุประสงค2ที่กําหนดโครงสรJางมีความเหมาะสมตาม

คุณสมบัติ ของวัสดุ ขนาด แรงกระทำในรูปแบบตLางๆ จากการใชJงาน ตัวอยLางเชLน การออกแบบ

เฟอร2นิเจอร2ที่ดี ตJองมีความมั่นคงแข็งแรง ตJองเขJาใจหลักโครงสรJางและการรับน้ำหนัก ตJองสามารถ

ควบคุมพฤติกรรมการใชJงานใหJกับผูJใชJดJวย 

6) ราคา (Cost) กLอนการออกแบบผลิตภัณฑ2ควรมีการกําหนดกลุLมเป[าหมายที่จะใชJ

วLาเป\น กลุLมใด อาชีพอะไร ฐานะเป\นอยLางไร ซึ่งจะชLวยใหJนักออกแบบสามารถกําหนดแบบผลิตภัณฑ2

และประมาณราคาขายใหJเหมาะสมกับกลุLมเป[าหมายไดJใกลJเคียงมากขึ้น การจะไดJมาซึ่งผลิตภัณฑ2ที่มี

ราคาเหมาะสมนั้น สLวนหนึ่งอยูLที่การเลือกใชJชนิด หรือเกรดของวัสดุ และวิธีการผลิตที่เหมาะสม ผลิต

ไดJงLายและรวดเร็ว แตLในกรณีที่ประมาณราคาจากแบบสูงกวLาที่กําหนดก็อาจตJองมีการเปลี่ยนแปลง

หรือพัฒนาองค2ประกอบดJานตLางๆ กันใหมLเพ่ือลดตJนทุน แตLท้ังน้ีตJองคงไวJซ่ึงคุณคLาของผลิตภัณฑ2น้ัน 

7) วัสดุ (Materials) การออกแบบควรเลือกวัสดุท่ีมีคุณสมบัติดJานตLางๆ ไดJแกL ความ

ใส ผิว มันวาว ทนความรJอน ทนกรดดLางไมLลื่น ฯลฯ ใหJเหมาะสมกับหนJาที่ใชJสอยของผลิตภัณฑ2นั้นๆ 

นอกจากน้ันยังตJองพิจารณาถึงความงLายในการดูแลรักษา ความสะดวกรวดเร็วในการผลิต ส่ังซ้ือละคง

คลัง รวมถึงจิตสำนึกในการรณรงค2ชLวยกันพิทักษ2สิ่งแวดลJอม ดJวยการเลือกใชJวัสดุที่หมุนเวียนกลับมา

ใชJใหมLไดJ (recycle) ก็เป\นสิ่งที่นักออกแบบตJองตระหนักถึงในการออกแบบรLวมดJวย เพื่อชLวยลดกัน

ลดปริมาณขยะของโลก  
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8) กรรมวิธีการผลิต (Production) ผลิตภัณฑ2ทุกชนิดควรออกแบบใหJสามารถผลิต

ไดJงLาย รวดเร็ว ประหยัดวัสดุ คLาแรงและคLาใชJจLายอื่นๆ แตLในบางกรณีอาจตJองออกแบบใหJสอดคลJอง

กับ กรรมวิธีของเครื่องจักรและอุปกรณ2ที่มีอยูLเดิม และควรตระหนักอยูLเสมอวLาไมLมีอะไรที่จะลด

ตJนทุนไดJ รวดเร็วอยLางมีประสิทธิภาพ มากกวLาการประหยัดเพราะการผลิตทีละมากๆ 

  

2.6 การออกแบบผลิตภัณฑAส่ิงทอ 

กระบวนการออกแบบสิ่งทอเป\นกระบวนการท่ีมีขั้นตอนชัดเจนและสามารถนำไปใชJเป\นแนวทาง

ในการพัฒนาและสรJางสรรค2ผลิตภัณฑ2สิ่งทอที่ตอบโจทย2ทั้งในแงLของความสวยงามและการใชJงาน นัก

ออกแบบสิ่งทอหลายคนไดJเสนอแนวคิดเกี่ยวกับกระบวนการออกแบบ ซึ่งมีความคลJายคลึงกันในเรื่อง

ของการสืบคJนขJอมูล การสรJางแนวคิด และการพัฒนางานออกแบบใหJเป\นผลิตภัณฑ2สำเร็จรูป 

Jacquie Wilson (2001) ไดJนำเสนอ 5 ข้ันตอนของกระบวนการออกแบบส่ิงทอ ไดJแกL 

 2.6.1 ความตJองการ (Need) กระบวนการออกแบบเริ่มตJนจาก ความตJองการผลิตภัณฑ2ใหมL 

ซึ ่งอาจเป\นความตJองการของตลาดหรือแนวคิดที่นักออกแบบตJองการนำเสนอ การทำความเขJา

ใจความตJองการของผูJบริโภคเป\นสิ่งสำคัญ เพราะชLวยใหJการออกแบบตรงกับกลุLมเป[าหมายและ

สามารถพัฒนาผลิตภัณฑ2ท่ีมีคุณภาพและตอบสนองตLอความตJองการไดJอยLางมีประสิทธิภาพ 

 2.6.2 สืบคJนขJอมูล (Research) การสืบคJนขJอมูลเป\น กระบวนการสำคัญในการทำความ

เขJาใจแนวโนJมทางการตลาด เทรนด2แฟชั่น และวัสดุสิ่งทอ นักออกแบบสามารถสืบคJนขJอมูลไดJจาก

แหลLงตLางๆ เชLน รJานคJา งานแสดงสินคJา นิทรรศการ และการสัมภาษณ2ผูJบริโภค การใชJแบบสอบถาม

หรือการต้ังกลุLมโฟกัสเพ่ือศึกษาแนวโนJมความนิยมของตลาดเป\นวิธีท่ีชLวยใหJไดJขJอมูลท่ีมีประโยชน2และ

เป\นแนวทางในการออกแบบผลิตภัณฑ2ท่ีเหมาะสม 

 2.6.3 การสรJางความคิด (Ideas Generation) เป\นกระบวนการที่นักออกแบบ รวบรวมและ

สรJางแนวคิดในการออกแบบ ซึ่งอาจมาจากประสบการณ2สLวนตัว การศึกษาขJอมูล หรือการระดม

สมอง (Brainstorming) ซึ่งเป\นเทคนิคสำคัญที่ชLวยสรJางไอเดียที่หลากหลาย กระบวนการนี้เปºด

โอกาสใหJเกิดการคิดคJนแนวทางใหมLๆ ในการออกแบบ 

 2.6.4 การพัฒนาการออกแบบ (Design Development) ในขั้นตอนน้ี นักออกแบบจะตJอง

พิจารณารายละเอียดเก่ียวกับการเลือก สี ลวดลาย และรูปแบบ ใหJเหมาะสมกับผลิตภัณฑ2 โดยอาจอิง

จากเทรนด2แฟชั่นและความตJองการของตลาด การเลือกโทนสีและธีมของการออกแบบเป\นสLวนสำคัญ

ท่ีชLวยใหJผลิตภัณฑ2มีความโดดเดLนและดึงดูดผูJบริโภค 

 2.6.5 การเสร็จสิ้นการออกแบบ (Finished Design) ขั้นตอนสุดทJายคือการนำแนวคิดที่ผLาน

การพัฒนามา ผลิตเป\นตัวอยLางจริง และตรวจสอบวLาผลิตภัณฑ2ท่ีออกแบบมาน้ันสามารถใชJงานไดJจริง

และสอดคลJองกับความตJองการของตลาด 
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นอกจากนี้แนวคิดของ Jenny Udale (2014) ยังไดJเสนอ กระบวนการออกแบบสิ่งทอ 4 

ข้ันตอน ท่ีเนJนรายละเอียดของการพัฒนาแนวคิดและการออกแบบตัวอยLาง โดยประกอบดJวย 

 2.6.6 สืบคJนขJอมูล (Research) เป\นขั้นตอนแรกในการออกแบบสิ่งทอ โดยนักออกแบบ

สามารถ คJนหาแรงบันดาลใจจากสิ่งตLางๆ เชLน ประวัติศาสตร2สิ่งทอ ธรรมชาติ สถาปhตยกรรม หรือ

แฟชั่น นักออกแบบมักเริ่มตJนจากการคJนควJาขJอมูลจากอินเทอร2เน็ต หนังสือ หรือภาพถLาย แลJวนำมา

รวบรวมไวJใน สมุดสเก็ตช2 (Sketchbook) ซึ ่งอาจมีภาพวาด รายละเอียดของผJา เสJนดJาย และ

องค2ประกอบอ่ืนๆ 

 2.6.7 การจัดการความคิด (Ideas Management) เป\นกระบวนการที่ชLวยพัฒนาแนวคิดใหJ

เป\นรูปธรรม โดยใชJ การวาดรูป ตัดปะภาพ (Collage) ถLายภาพ หรือการใชJคอมพิวเตอร2ชLวย

ออกแบบ เทคนิคการสรJาง Moodboard เป\นหนึ่งในวิธีที่นิยมใชJในขั้นตอนน้ี เนื่องจากชLวยใหJนัก

ออกแบบสามารถมองเห็นแนวคิดของตนเองไดJชัดเจนข้ึน 

 2.6.8 การออกแบบตัวอยLาง (Sampling Design) ในขั้นตอนน้ี นักออกแบบจะตJองคำนึงถึง 

องค2ประกอบพ้ืนฐานของการออกแบบส่ิงทอ เชLน ขนาด (Size) พ้ืนผิว (Texture) สี (Color) ลวดลาย 

(Pattern) และ น้ำหนักของผJา (Fabric Weight) 

โดยตJองพิจารณาวLาองค2ประกอบเหลLาน้ีสามารถทำงานรLวมกันไดJอยLางมีประสิทธิภาพ 

 2.6.9 การพัฒนางานออกแบบ (Design Development) 

เป\นขั้นตอนที่ตJอง ตัดสินใจวLาผลงานจะถูกพัฒนาใหJกลายเป\นผลิตภัณฑ2ในลักษณะใด เชLน การนำไป

ทอลงบนผJาจริง หรือการทดลองออกแบบกับวัสดุสิ่งทอโดยตรง ขั้นตอนนี้จะเป\นการเตรียมพรJอม

สำหรับการผลิตสินคJาสุดทJาย 

 จากแนวคิดของ Wilson (2001) และ Udale (2014) สามารถสรุปไดJวLา กระบวนการ

ออกแบบสิ่งทอเป\นกระบวนการที่มีขั้นตอนชัดเจนและเป\นระบบ โดยเริ่มจากการ สืบคJนขJอมูลและ

ศึกษาความตJองการของตลาด แลJวจึงพัฒนาแนวคิดไปสูLการออกแบบตัวอยLางและผลิตภัณฑ2สำเร็จรูป 

การใชJเทคนิคการระดมสมอง การสรJาง Moodboard และการทดลองออกแบบตัวอยLาง เป\นแนวทาง

สำคัญท่ีชLวยใหJนักออกแบบสามารถพัฒนาสินคJาท่ีมีคุณภาพและเป\นท่ีตJองการของตลาดไดJ 

 ทั้งน้ี กระบวนการออกแบบสิ่งทอไมLไดJจำกัดอยูLเพียงการเลือกวัสดุและสีสันเทLานั้น แตLยัง

เก่ียวขJองกับการศึกษาความตJองการของผูJบริโภค การพัฒนาเทคนิคการผลิต และการสรJางเอกลักษณ2

ใหJกับผลิตภัณฑ2 ซึ ่งเป\นปhจจัยสำคัญที่ชLวยใหJผลิตภัณฑ2สิ ่งทอสามารถแขLงขันในตลาดไดJอยLางมี

ประสิทธิภาพ 

2.7 งานวิจัยท่ีเก่ียวขGอง 

 สาคร ชลสาคร และคณะ (2558) วิจัยการพัฒนาเสJนใยผักตบชวาสู Lผลิตภัณฑ2สิ ่งทอ

สรJางสรรค2 มีวัตถุประสงค2เพื่อศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากผักตบชวาดJวยวิธีการทางเชิงกล ศึกษา
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การปhiนเสJนดJาย การผลิตผืนผJา และการพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ ่งทอจากเสJนใยผักตบชวาเพื ่อใชJใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอ ผลการศึกษาพบวLา การแยกสกัดเสJนใยผักตบชวาโดยใชJเครื่องแยกเสJนใยแบบ

กึ่งอัตโนมัติ สามารถขูดเปลือกลำตJนชั้นนอกของผักตบชวาออกไดJอยLางมีประสิทธิภาพและรวดเร็ว 

เหมาะสำหรับการผลิตในระบบอุตสาหกรรม องค2ประกอบทางเคมีของเสJนใยผักตบชวาประกอบดJวย 

ผนังเซลล2 72.17%, ลิกโนเซลลูโลส 52.63%, ลิกนิน 2.25%, เฮมิเซลลูโลส 19.54%, และ เซลลูโลส 

50.38% เสJนใยที่ไดJมีความยาวระหวLาง 30-50 เซนติเมตร เสJนผLาศูนย2กลางเฉลี่ย 50 ไมโครเมตร มีสี

ขาวครีม พื้นผิวเสJนใยมีลักษณะสลับซับซJอนและใหJความรูJสึกนุLมเมื่อสัมผัส ในการปhiนเสJนดJาย พบวLา 

เสJนใยผักตบชวาที่ผLานกระบวนการฟอกและการทำความสะอาดดJวยเครื่อง Carding มีความยาว

เฉลี่ย 8.45 เซนติเมตร คLาความละเอียดเฉลี่ย 4.52 ดีเนียร2 และคLาความเหนียวเฉลี่ย 9.36 กรัมแรง

ตLอดีเนียร2 มีรอยหยิกงอเล็กนJอย ทำใหJเหมาะสมสำหรับกระบวนการปhiนเสJนดJายแบบ Open-end 

Spinning ผลการทดลองใชJเสJนใยผักตบชวาผสมกับเสJนใยเรยอน พบวLา เสJนดJาย 40:60 มีจำนวน

เกลียว 21 เกลียวตLอนิ้ว และมีคLาความแข็งแรงตLอแรงดึงขาด 2.83 นิวตัน คLาการยืดตัวกLอนขาด 

15.17% อยLางไรก็ตาม พบวLาเสJนดJายที่ผลิตไดJมีความไมLสม่ำเสมอ มีปุ¥มปม และมีความหนาบางของ

เสJนดJายอยูLในระดับ Grade E ในสLวนของการผลิตผืนผJาและผลิตภัณฑ2สิ่งทอ พบวLา เสJนดJายจาก

ผักตบชวาสามารถนำไปผลิตเป\นทั้งผJาทอและผJาถัก ซึ่งมีคLาความหนาเฉลี่ย 0.91 มิลลิเมตร และมีคLา

น้ำหนักเฉลี่ย 302.5 กรัมตLอตารางเมตร นอกจากน้ี งานวิจัยยังไดJออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ2จาก

เสJนใยผักตบชวาใหJสามารถใชJไดJท้ังในกลุLม เครื่องแตLงกายและเคหะสิ่งทอ เชLน เสื้อผJา หมวก กระเปkา

รองเทJา และผJาปูโตmะ 

 

 นภท2ชนก ขวัญสงLา และ นวัทตกร อุมาศิลป¨ (2563) ไดJศึกษาการพัฒนาเสJนใยจากตJนดา

หลาเพ่ือผลิตภัณฑ2แฟช่ันไลฟ̈สไตล2 ซ่ึงนำวัสดุเหลือใชJทางการเกษตร มาพัฒนาเป\นเสJนใยส่ิงทอและใชJ

ในการออกแบบผลิตภัณฑ2แฟชั ่นไลฟ¨สไตล2 การวิจัยมีวัตถุประสงค2 เพื ่อหาแนวทางสรJางสรรค2

นวัตกรรมสิ่งทอจากเสJนใยจากตJนดาหลาที่เหลือทิ้ง รวมทั้งกรรมวิธีสกัดสียJอมเสJนดJายเสJนไหมจาก

ดอกดาหลาเพื่อนำไปสูLกระบวนการออกแบบและแปรรูปรLวมกับวัสดุเชิงพื้นที่ที่เหลือใชJในรูปแบบของ

เป\นผลิตภัณฑ2แฟชั่นไลฟ¨สไตล2 โดยการประเมินผลความเหมาะสมของเสJนดJายดาหลา และสียJอมจาก

ดอกดาหลา รูปแบบผลิตภัณฑ2ท่ีเหมาะสม จากกลุLมผูJเชียวชาญทางดJานสิ่งทอ ทางดJานการออกแบบ 

กลุLมผูJประกอบดJานสิ่งทอโดยใชJเครื่องมือแบบสอบถาม และการสัมภาษณ2 ผลการศึกษาพบวLา เสJนใย

จากลำตJนของตJนดาหลา มีลักษณะเหนียวและมีความยาวเพียงพอสำหรับนำไปตีเกลียว อยLางไรก็ตาม 

เสJนใยดาหลามีความกระดJางและเปราะงLาย จึงตJองนำมาตีเกลียวรLวมกับเสJนใยฝ[ายในอัตราสLวน 

15:85 เพื่อชLวยใหJสามารถปhiนเกลียวดJวยเครื่องจักรอุตสาหกรรมไดJดีขึ้น โดยเสJนใยฝ[ายมีบทบาทเป\น

ตัวชLวยเพิ่มความนุLมและความยืดหยุLนใหJกับเสJนดJาย ในสLวนของ กระบวนการสกัดสียJอมจากดอกดา
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หลา พบวLาสามารถทำไดJโดยการนำกลีบดอกดาหลามาปhiนกับน้ำในอัตราสLวน 1:1 จากนั้นกรองดJวย

ผJาขาวและนำไปตJมจนเดือด กLอนเติมเกลือในอัตราสLวน 200 กรัมตLอน้ำ 1 ลิตร เพื่อชLวยใหJสีซึมเขJาสูL

เสJนดJายไดJดี กระบวนการยJอมสีเสJนดJายยังตJองอาศัยสารชLวยติดสี โดยใชJ ใบฝรั่ง สำหรับเสJนใยฝ[าย 

(สารรสฝาด) และ มะขามเป�ยก สำหรับเสJนใยไหม (สารรสเปรี้ยว) ซึ่งตJองแชLกLอนยJอมสีประมาณ 15 

นาที หลังจากนั้นจึงนำเสJนดJายลงตJมกับน้ำสียJอมที่สกัดไวJเป\นเวลา 1 ชั่วโมง และนำกลับมาแชLสาร

ชLวยติดสีอีกครั้งเพื่อคงสีใหJติดทนนาน เสJนดJายที่ผLานกระบวนการยJอมสีจะถูกนำไป ตีเกลียวรLวมกับ

เสJนใยดาหลา และปhiนดJวยไนปhiนดJายเพื่อนำไปผลิตเป\นเสJนดJายพุLง (Weft Yarn) สำหรับกระบวนการ

ทอผJา ซึ่งผลที่ไดJคือผJาทอที่มีเนื้อผJาหนาและมีความกระดJาง จึงเหมาะสำหรับการนำไปใชJเป\น วัสดุ

ตกแตLงภายใน หรือผลิตภัณฑ2เคร่ืองเรือน 

 

 มาโนชย2 นวลสระ และคณะ (2564) วิจัยการพัฒนาผลิตภัณฑ2ผJาทอจากเสJนใยธรรมชาติ 

จังหวัดเชียงราย มีวัตถุประสงค2เพื่อศึกษาขั้นตอนการนำวัตถุดิบเหลือใชJจากธรรมชาติมาผลิตเป\นเสJน

ใยจากธรรมชาติในการสรJางเอกลักษ2ผลิตภัณฑ2ผJาทอไหลื้อบJานหาดบJาย อำเภอเชียงของ จังหวัด

เชียงรายประชากรและกลุLมตัวอยLางในการวิจัยครั้งนี้ คือ ผูJประกอบการผJาทอไหลื้อ จำนวน 16 คน 

ผูJนำชุมชนบJานหาดบJาย อำเภอเชียงของ จังหวัดเชียงราย จำนวน 5 คน ใชJแบบสัมภาษณ2แบบก่ึง

โครงสรJาง (Semi-Structure Interview) ในการวิเคราะห2ขJอมูลเชิงคุณภาพ ผลการวิจัยพบวLา ส่ิงท่ี

สำคัญในการพัฒนาผลิตภัณฑ2ผJาทอจากเสJนใยธรรมชาติ นั่นคือ 1) การ พัฒนาคุณสมบัติของผJาทอท่ี

ตอบโจทย2ความตJองการของผูJบริโภค โดยการใชJใยกลJวยผสมเสJนใยฝ[าย ในการเพิ่ม คุณสมบัติความ

ยืดหยุLน แข็งแรง ทนทาน มันเงาสวยงาม ระบายอากาศไดJดีและอLอนนุLม พรJอมกับการยJอมสีจากกาก

กาแฟซ่ึงเป\นวัตถุดิบเหลือใชJจากธรรมชาติ 2) การพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ2ผJาทอดJวยการสรJางรูปแบบ

เคร่ืองแตLงกาย ท่ีมีความรLวมสมัย และออกแบบลวดลายท่ีมีความสวยงามท่ียัง เอกลักษณ2ทางลวดลาย

แบบเดิมไวJ 3) การถLายทอดองค2ความรูJเพื่อนำไปสูLการสรJางอัตลักษณ2ชุมชน โดยวิธีการจัดประชุม 

และอบรมกลุ Lมผู JทอผJาไหลื ้อบJานหาดบJายเป\นการเสริมสรJางกระบวนการคิด และผลักดันใหJ

ผูJประกอบการมีโอกาสในการขยายตลาดสูLสากลในกลุLมประเทศอาเซียน ในประเทศคูLคJาใหมL ทั้งนี้ใน

การดำเนินการเพื่อใหJเกิดความเชื่อมโยงตลาดทั้งในประเทศและตLางประเทศ ดJวยการสนับสนุนการ

พัฒนาทJองถิ่น การสรJางชุมชนที่เขJมแข็ง เพื่อใหJเกิดการสรJางงาน สรJางรายไดJ โดยการนำทรัพยากร

จากธรรมชาติ และภูมิปhญญาในทJองถ่ิน มาพัฒนาเป\นผลิตภัณฑ2และบริการท่ีมีคุณภาพ 
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 ฉวีวรรณ เจิดศักด์ิ และ ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา (2566) การพัฒนาอยLางยั่งยืน: ผลิตภัณฑ2สี

เขียวจากเสJนใยตJนขLาของกลุLมชุมชนตามแนวคิดเศรษฐกิจเชิงนิเวศ บทคัดยLอ มีวัตถุประสงค2 1) เพ่ือ

ทดสอบมาตรฐานและพัฒนากระบวนการแปรรูปเสJนใยจากตJนขLา 2) เพื่อประเมินความพึงพอใจและ

กำหนดปhจจัยการออกแบบ ผลการวิจยพบวLา อัตราสLวนผสมระหวLางเสJนใยขLา 70% กับเสJนใยฝ[าย 

30% มีคุณสมบัติเชิงกลและคุณลักษณะกายภาพที่เหมาะสมในการนำไปพัฒนาสูLการทอผJาดJวยภูมิ

ปhญญาของชุมชน ผลการทดสอบเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLา ดJานความแข็งแรงรับแรงดึงสูงสุดตามแนว

เสJนดJายยืน 380.66 นิวตันและตามแนวเสJนดJายพุLง 328.45 นิวตัน โดยความแข็งแรงในการยึดตัว

ตามแนวเสJนดJายยืน 30.47% และตามแนวเสJนดJายพุLง11.07% เมื่อผลิตกระเปkาตJนแบบจากเสJนใย

ตJนขLาแลJวทดลองในกลุLมผูJบริโภค ปรากฏมีความพึงพอใจในระดับมาก (Mean=3.957) จำแนกเป\น

อันดับที่หนึ่งดJานปรากฏคุณคLาทางดJานจิตใจตLอผูJบริโภคเมื่อใชJงาน อันดับสองดJานความสวยงามของ

ผลิตภัณฑ2จากเสJนใยตJนขLา และอันดับสามดJานความพิเศษของผลิตภัณฑ2จากเสJนใยขLา เมื่อวิเคราะห2 

EFA ผลลัพธ2ปhจจัยที่สLงผล ตLอการออกแบบผลิตภัณฑ2กระเปkาจากเสJนใยตJนขLา 15 ตัวแปรสังเกตไดJ 

จับตัวกันเป\นปhจจัย จำนวน 5 ปhจจัย คือ ปhจจัยความเป\นเอกลักษณ2ที่บLงบอกเรื่องราวของวัสดุเสJนใย 

(Eigen=12.005) ปhจจัยการแสดงออกถึงความแตกตLางของวัสดุเสJนใยทางดJาน สิ่งแวดลJอม (Eigen=

9.919) ปhจจัยการสรJางคุณคLาและมูลคLาเพิ่มทางดJานเศรษฐกิจ (Eigen=9.406) ปhจจัยการแสดงออก

ถึงความโดดเดLนของเสJนใย (Eigen=8.833) ปhจจัยบLงชี้ถึงเรื่องราวความพิเศษของวัสดุเสJนใย (Eigen=

8.478) โดยมีคLาการพยากรณ2ระดับ 48.642 

 

 ธนาสินีย2 ธีรโชติภักดี และ ปºยะพร คามภีรภาพพันธ2 (2567) ศึกษาการพัฒนาผลิตภัณฑ2ส่ิง

ทอจากเสJนใยขLาแดง มีวัตถุประสงค2เพื่อศึกษาสภาวะที่เหมาะสมในสกัดเสJนใยจากลำตJนขLาแดงดJวย

สารละลายโซเดียมคาร2บอเนตเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอ ศึกษาสมบัติและองค2ประกอบของเสJนใยท่ี

สกัดไดJ รวมทั้งศึกษาสมบัติของเสJนดJายและผJาทอที่ผลิตจากเสJนใยขLา ผลการทดลองพบวLาการใชJ

สารละลายโซเดียมไบคาร2บอเนตที่ความเขJมขJนรJอยละ 15 โดยน้ำหนักตLอปริมาตร ใหJความรJอนท่ี

อุณหภูมิ 95 องศาเซลเซียส เวลาในการสกัด 90นาที มีประสิทธิภาพในการสกัดเสJนใยจากตJนขLามาก

ท่ีสุด โดยมีปริมาณผลผลิตเสJนใยรJอยละ 73.89 เซลลูโลส รJอยละ 71.11 + 0.18 เฮมิเซลลูโลสรJอยละ 

16.18 + 0.22 ลิกนินรJอยละ 12.41 + 0.25 การปhiนดJายโดยใชJเสJนใย ขLากับเสJนใยฝ[ายในอัตราสLวน 

10 ตLอ 90 ไดJเสJนดJายที่มีขนาด 3.16 + 1.32 Ne ซึ่งสามารถนำเสJนดJายนี้ไปใชJเป\นเสJนดJายพุLงสำหรับ

การทอผJาดJวยมือเพื่อพัฒนาเป\นผลิตภัณฑ2กระเปkา ผลการประเมินแบบความพึงพอใจในตJนแบบ

ผลิตภัณฑ2จากผูJตอบแบบสอบถามจำนวน 100 คน มีคLาเฉล่ียความพึงพอใจตLอผลิตภัณฑ2กระเปkาผJาใย

ขLาทอมือในระดับมาก โดยมีความพึงพอใจเฉล่ียในภาพรวมเทLากับ 4.30 + 0.11 
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บทที่ 3 

วิธีการดำเนินการวิจัย 

 
 การวิจัย “การพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLาเหลือทิ้งสูLการเพิ่มมูลคLาสินคJาชุมชน” มี

วัตถุประสงค2เพื่อ 1) ศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLา และการพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLาใน

การผลิตภัณฑ2สิ่งทอ 2) พัฒนาผืนผJาและพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา วิธีการดำเนินการ

วิจัยคร้ังน้ี มีข้ันตอนการดำเนินงานดังน้ี 

 

3.1 การศึกษาการแยกสกัดเสGนใยจากตGนขKา และการพัฒนาเสGนดGายจากเสGนใยตGนขKาในการ

ผลิตภัณฑAส่ิงทอ 

 3.1.1 การศึกษาการแยกสกัดเสJนใยตJนขLา ศึกษาวิธีการแยกเสJนใยท่ีเหมาะสมเพ่ือใหJไดJเสJนใยท่ี

มีคุณสมบัติท่ีดีและสามารถนำไปใชJในกระบวนการผลิตไดJอยLางมีประสิทธิภาพ การวิจัยน้ีจึงศึกษา

กระบวนการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLาโดยใชJ 2 วิธี เพ่ือใชJในการผลิตเสJนดJายจากเสJนใยขLา ดังน้ี 

  1) การแยกสกัดเสJนใยตJนขLาดJวยเคร่ืองแยกเสJนใยแบบก่ึงอัตโนมัติ เป\นการแยกสกัด

เสJนใยตJนขLาดJวยวิธีเชิงกล โดยอาศัยหลักการหมุนขูดเป\นการขูดแบบเสJนตรงเพ่ือขจัดเปลือกลำตJน

ช้ันนอกของตJนขLาออก 

  2) การแยกสกัดเสJนใยตJนขLาโดยการตJมฟอกดJวยสารเคมี เป\นกระบวนการท่ีใชJ

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด2 (NaOH) ความเขJมขJน 20% ตJมฟอกท่ีอุณหภูมิ 95-100 องศา

เซลเซียส เป\นเวลา 3 ช่ัวโมง เพ่ือทำใหJสารประกอบเพคติน ลิกนิน และส่ิงเจือปนอ่ืนๆ 

  3) ประเมินลักษณะของเสJนใยตJนขLาจากวิธีการแยกสกัดเสJนใย 

 3.1.2 การศึกษาการพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLา 

  1) ประเมินความเหมาะสมของเสJนใยขLาผสมสำหรับการพัฒนาเป\นเสJนดJาย โดยการ

นำเสJนใยตJนขLาท่ีไดJจากการแยกสกัดเสJนใยท้ัง 2 วิธี ผสมกับเสJนใยฝ[ายในอัตราสLวนผสม เสJนใยขLา 

30% และเสJนใยฝ[าย 70%  ทำการทดสอบดJวยประสาทสัมผัส (Organoleptic or Sensory Test) 

ดJวยวิธีการตรวจสอบคุณภาพภายนอก โดยอาศัยประสาทสัมผัสท้ัง 5 สำหรับตรวจสอบคุณลักษณะ

ของเสJนใยท้ัง 4 ดJาน ไดJแกL ดJานลักษณะภายนอกของเสJนใย ดJานลักษณะสัมผัสของเสJนใย ดJาน

ลักษณะทางกายภาพของเสJนใย และดJานความเหมาะสมสำหรับการปhiนเป\นเสJนดJาย รLวมกับกลุLม

ผูJเช่ียวชาญ จำนวน 3 ทLาน ไดJแกL  
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    (1) ผูJชLวยศาสตราจารย2น้ำผ้ึง พูนวิวัฒน2 อาจารย2ประจำสาขาออกแบบ

ผลิตภัณฑ2อุตสาหกรรม หลักสูตรเทคโนโลยีบัณฑิต คณะเทคโนโลยีการเกษตรและเทคโนโลยี

อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ2  

   (2) ผู Jช Lวยศาสตราจารย2น้ำฝน เบJาทองคำ อาจารย2ประจำสาขาวิชา

วิทยาศาสตร2ท่ัวไป คณะครุศาสตร2 มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ2 

   (3) อาจารย2อภิชาติ สุวรรณชื่น อาจารย2ประจำสาขาวิชาการงานอาชีพและ

เทคโนโลยี คณะเทคโนโลยีการเกษตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ2 

  2) คัดเลือกลักษณะท่ีเหมาะสมสำหรับการพัฒนาเป\นเสJนดJาย 

  3) ศึกษาอัตราสLวนการผสมเสJนดJายระหวLางเสJนใยตJนขLากับเสJนใยฝ[ายท่ีเหมาะสมใน

การผลิตผืนผJา จำนวน 3 ระดับ คือ 1) อัตราสLวนผสมเสJนใยขLา 70% และฝ[าย 30% 2) อัตราสLวน

เสJนใยขLา 50% และฝ[าย 50% 3) อัตราสLวนเสJนใยขLา 30% และ ฝ[าย 70% 

  4) คัดเลือกวิธีการปhiนเสJนดJายจากเสJนใยขLาท่ีเหมาะสมในการผลิตผลิตภัณฑ2ส่ิงทอ 

3.2 การพัฒนาผืนผGาและพัฒนาผลิตภัณฑAส่ิงทอจากเสGนใยตGนขKา 

 3.2.1 การออกแบบผืนผJาและผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา 

  1) ศึกษาขJอมูลจากเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวขJอง เพ่ือเป\นแนวทางในการออกแบบ

ผืนผJาและผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา โดยศึกษาจากผลิตภัณฑ2ผJาทอจากเสJนใยธรรมชาติท่ีนิยม

ผลิตออกมาเป\นผลิตภัณฑ2 และการตัดเย็บ  

  2) คัดเลือกประเภทผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา 3 ประเภท เพ่ือนำมาออกแบบ

รLางผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLาประเภทละ 3 รูปแบบ รวมผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLาท่ี

ออกแบบท้ังหมดจำนวน 9 รูปแบบ 

  3) นำแบบรLางผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLาท่ีออกแบบ ใหJผูJเช่ียวชาญดJานการออ

อกแบบจำนวน 3 คน พิจารณาคัดเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ2ท่ีออกแบบประเภทละ 1 รูปแบบ รวม

ผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา จำนวน 3 รูปแบบ 

  4) ประเมินผลและคัดเลือกแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJน

ขLาใหJไดJ 3 รูปแบบ โดยใชJแบบสอบถามและแบบประเมินความเหมาะสมของผูJทรงคุณวุฒิท่ีมีตLอ

ผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLาโดยแบLงเป\น 2 ตอน ดังน้ี 

ตอนที่ 1 ขJอมูลพื้นฐานของผูJตอบแบบประเมิน ไดJแกL ชื่อผูJประเมิน ตำแหนLง

 และสถานท่ีทำงาน 
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ตอนที่ 2 ความคิดเห็นของผูJทรงคุณวุฒิที่มีตLอผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJน

ขLา โดยกำหนดเกณฑ2การใหJคะแนนความพึงพอใจแบบมาตราสLวนประเมินคLา (rating scale) ดังน้ี 

5   คะแนน หมายถึง มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 

4   คะแนน หมายถึง มีความเหมาะสมมาก 

3   คะแนน หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง 

2   คะแนน หมายถึง มีความเหมาะสมนJอย 

1    คะแนน หมายถึง มีความเหมาะสมนJอยท่ีสุด 

  3.2.2 การพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา จากการประเมินผลและคัดเลือก

แบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLาจำนวน 3 รูปแบบ 

   

3.3 การวิเคราะหAขGอมูล  

 3.3.1 การวิเคราะห2ขJอมูล เม่ือรวบรวมและตรวจสอบความสมบูรณ2ของแบบสอบถามและแบบ

ประเมินความคิดเห็นแลJว นำขJอมูลท่ีไดJมาวิเคราะห2ดังน้ี 

  ขJอมูลความเห็นของผูJทรงคุณวุฒิท่ีมีตLอผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา วิเคราะห2

คLาเฉล่ียคะแนนความคิดเห็น และกำหนดเป\นคLาเฉล่ียระดับความเหมาะสมโดยใชJเกณฑ2  

คำนวณหาอันตรภาคช้ัน = คะแนนสูงสุด – คะแนนต่ำสุด 

     จำนวนช้ัน 

   =          5 - 1 

                     5 

   =      0.80  

กำหนดความหมายคLาเฉลี ่ยคะแนนความเห็นของผูJทรงคุณวุฒิที ่ม ีตLอ

ผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLาโดยใชJเกณฑ2 ดังน้ี  

คLาเฉล่ียคะแนน 4.21 – 5.00  หมายถึง  มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 

คLาเฉล่ียคะแนน 3.41 – 4.20  หมายถึง  มีความเหมาะสมมาก 

คLาเฉล่ียคะแนน 2.61 – 3.40  หมายถึง  มีความเหมาะสมปานกลาง 

คLาเฉล่ียคะแนน 1.81 – 2.60  หมายถึง  มีความเหมาะสมนJอย 

คLาเฉล่ียคะแนน 1.00 – 1.80  หมายถึง  มีความเหมาะสมนJอยท่ีสุด 
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บทที่ 4 

ผลการวิวิจัย 
 

 การวิจัยเรื่อง “การพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLาเหลือทิ้งสูLการเพิ่มมูลคLาสินคJาชุมชน”  

มีวัตถุประสงค2เพื่อ 1) ศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLา และการพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLาใน

การผลิตภัณฑ2สิ่งทอ 2) พัฒนาผืนผJาและพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา แบLงผลการวิจัย

ออกเป\น 2 ตอน คือ 

 ตอนที่ 1 ผลการศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLา และการพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLาใน

การผลิตภัณฑ2ส่ิงทอ 

 ตอนท่ี 2 ผลการพัฒนาผืนผJาและพัฒนาผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา 

 

ตอนที่ 1 ผลการศึกษาการแยกสกัดเสGนใยจากตGนขKา และการพัฒนาเสGนดGายจากเสGนใยตGนขKาใน

การผลิตภัณฑAส่ิงทอ 

4.1 ผลการศึกษาการแยกสกัดเสGนใยจากตGนขKา 

 4.1.1 แหลLงวัตถุดับขLา 

 

  
 

ภาพท่ี 4-1 แหล$งวัตถุดิบของต0นข$า 

 

 แหลLงวัตถุดิบหลักของตJนขLาเหลือทิ้งหลังการเก็บเกี่ยวของเกษตรกร จากสวนขLาเกษตรกร 

อำเภอหลLมเกLา จังหวัดเพชรบูรณ2 โดยคัดเลือกพันธุ2ตJนขLาที่เหมาะสมตLอการนํามาแปรรูปเสJนใย คือ 

ขLาแดง โดยเลือกตJนขLาท่ีมีอายุ 6 เดือนข้ึนไป เนื่องจากตJนขLาพันธุ2นี้จะใหJเสJนใยท่ีมีลักษณะความยาว

เหมาะสม และเป\นพันธุ2ขLาท่ีใหJเสJนใยจากลำตJนท่ีมีคุณภาพ แลJวจึงนำตJนขLาตัดสLวนใบออก เลือกลำ

ตJนท่ีมีความสด ความยาวประมาณ 1 – 1.5 เมตร จากน้ันนํามามัดเป\นรวมกันเพ่ือใหJงLายตLอการขนสLง 
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ภาพท่ี 4-2 ลำต0นข$าหลังการเก็บเก่ียว 

 

 จากภาพท่ี 4-2 การตัดเก็บลำตJนขLาเหลือท้ิงจากสวนเกษตรกรในจังหวัดเพชรบูรณ2 โดยควรตัดเก็บ

หลังจากมีการเก็บเก่ียวผลผลิตหัวขLาทันทีเพ่ือใหJไดJตJนขLาท่ียังสดอยูL และควรตัดเก็บและจัดวางมัดรวม

ไปในทิศทางเดียวกัน เพ่ือใหJงLายตLอการจัดเก็บและสะดวกตLอข้ันตอนการขนสLงและแยกเสJนใยตLอไป  

 4.1.2 ผลการศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLา    

  กระบวนการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLาจำเป\นตJองใชJวิธีการที่เหมาะสมเพื่อใหJไดJเสJน

ใยท่ีมีคุณสมบัติท่ีดีและสามารถนำไปใชJในกระบวนการผลิตไดJอยLางมีประสิทธิภาพ การวิจัยน้ีจึงศึกษา

กระบวนการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLาโดยใชJ 2 วิธี ดังน้ี 

  1) การแยกสกัดเสJนใยตJนขLาดJวยเครื่องแยกเสJนใยแบบกึ่งอัตโนมัติ เป\นการแยกสกัด

เสJนใยตJนขLาดJวยวิธีเชิงกล โดยอาศัยหลักการหมุนขูดเป\นการขูดแบบเสJนตรงเพื่อขจัดเปลือกลำตJน

ชั้นนอกของตJนขLาออก วิธีการนี้ชLวยใหJสามารถแยกเสJนใยออกไดJอยLางรวดเร็วและคงคุณสมบัติของ

เสJนใยตามธรรมชาติไวJไดJมากท่ีสุด โดยมีข้ันตอน ดังน้ี  

 

1. เตรียมตJนขLา โดยทำความสะอาดลำตJนและตัดใหJมีความยาวประมาณ 1เมตร  

เพ่ือเตรียมป[อนเขJาเคร่ืองแยกเสJนใยแบบก่ึงอัตโนมัติ 
 

  
 

ภาพท่ี 4-3 การเตรียมต0นข$า 
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2. ป[อนตJนขLาเขJาเคร่ืองแยกเสJนใยแบบก่ึงอัตโนมัติ 

 

  
 

ภาพท่ี 4-4 การป[อนตJนขLาเขJาเคร่ืองแยกเสJนใย 

 

3. ดึงและเก็บเสJนใยออกจากเคร่ืองแยกเสJนใยแบบก่ึงอัตโนมัติ 

 

  
 

ภาพท่ี 4-5 การดึงและเก็บเสJนใย 

 

4. แยกกากเสJนใย จะไดJลักษณะเสJนใยตJนขLาสด 

 

  
 

 ภาพท่ี 4-6 เสJนใยขLา 
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5. นำเสJนใยไปผ่ึงและตากใหJแหJง 

 

  
 

ภาพท่ี 4-7 การตากเสJนใยตJนขLา 

 

 

6. เม่ือเสJนใยแหJงแลJว นำไปตีนวดอีกคร้ัง เพ่ือใหJเสJนใยนุLมข้ึน แลJวจึงจะไดJเสJนใยขLาลักษณะดังภาพ 

 

  
 

ภาพท่ี 4-8 เสJนใยขLาแหJงจากการตีแยกสกัดเสJนใย 

 

  จากการศึกษาวิธีการแยกสกัดเสJนใยตJนขLาดJวยเครื่องแยกเสJนใยแบบกึ่งอัตโนมัติ ซ่ึง

เป\นกระบวนการชLวยใหJสามารถดึงเสJนใยออกจากเนื้อเยื่อพืชไดJอยLางรวดเร็ว โดยไมLตJองใชJสารเคมี 

พบวLา ลักษณะของเสJนใยแหJงที่ไดJสLวนใหญLเป\นเสJนใยขนาดใหญL เสJนใยคLอนขJางยาวและเป\นเสJนตรง 

มีความเหนียวพอสมควร สีของเสJนใยเป\นสีครีมอLอนหรือน้ำตาลอLอน ดังภาพภาพที่ 4-8  เนื่องจากยัง

มีลิกนินและสารอื่น ๆ ติดอยูL เสJนใยมีความแข็งแรงและมีความเหนียวพอสมควร พื้นผิวของเสJนใย

คLอนขJางหยาบเพราะยังมีเศษเปลือกหรือเซลลูโลสที่ไมLบริสุทธิ์ติดอยูL เหมาะแกLการนำไปใชJงาน 
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สำหรับการผลิตเชือก เสื่อ เครื่องจักสาน และผลิตภัณฑ2สิ่งทอที่ตJองการเสJนใยที่มีความแข็งแรงสูง 

อยLางไรก็ตามหากเสJนใยแหJงมาก เสJนใยที่แข็งแรงจะมีความกรอบ และเสJนใยมีพื้นผิวที่ขรุขระ จึงควร

เลือกลักษณะเสJนใยที่เป\นเสJนใยยาวในการนำไปพัฒนาเป\นเสJนดJาย สอดคลJองกับ ฉวีวรรณ และ ทรง

วุฒิ 2566 พบวLา ผลิตภัณฑ2สีเขียวจากเสJนใยตJนขLาของกลุLมชุมชนตามแนวคดิ เศรษฐกิจเชิงนิเวศ 

ลักษณะทางกายภาพของเสJนใยตJนขLา ผLานการตีแยกเสJนใยขLา พบวLา เมื่อตีแยกเสJนใยของลำตJนขLา

ออกมาจะเป\นเสJนใยยาว เสJนใยมีความทนทานในการรับแรงดึงไดJนJอย ดังนั้นหากนําเสJนใยตJนขLามา

ประยุกต2ใชJในการพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอ จึงควรนํามาผสมรLวมกับวัสดุเสJนใยธรรมชาติอ่ืน เพื่อใหJ

สามารถทอเป\นผืนไดJ เสJนใยตJนขLาที ่ไดJจากวิธีการแยกสกัดเสJนใยดJวยเครื ่องแยกเสJนใยแบบ

กึ่งอัตโนมัติ จึงจำเป\นตJองพัฒนาเป\นเสJนดJายดJวยการนำเสJนใยขLาผสมรLวมกับเสJนธรรมชาติที่มีอยูLใน

ทJองถิ่น การวิจัยจึงนำเสJนใยตJนขLาปhiนผสมกับเสJนใยฝ[าย เพื่อการพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLาใน

การผลิตภัณฑ2ส่ิงทอตLอไป 

 

  2) การแยกสกัดเสJนใยตJนขLาโดยการตJมฟอกดJวยสารเคมี เป\นกระบวนการที่ใชJ

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด2 (NaOH) ความเขJมขJน 20% ตJมฟอกที่อุณหภูมิ 95-100 องศา

เซลเซียส เป\นเวลา 3 ชั่วโมง เพื่อทำใหJสารประกอบเพคติน ลิกนิน และสิ่งเจือปนอื่นๆ สลายตัวออก

จากเสJนใย วิธีการนี้สามารถใหJเสJนใยที่สะอาดขึ้น มีความอLอนนุLมขึ้น และเหมาะสำหรับกระบวนการ

ปhiนเสJนดJาย โดยมีข้ันตอนดังน้ี 

 

1. เตรียมตJนขLาโดยทำความสะอาดลำตJน นำไปทุบหรือนวดลำตJนใหJแตกและนุLมข้ึน  

แลJวตัดหรือห่ันใหJไดJยาวประมาณ 6-10 เซนติเมตร นำไปลJางในน้ำสะอาด 1-3 คร้ัง  

หรือตัดใหJมีความยาวประมาณ 1 เมตร แลJวป[อนเขJาเคร่ืองแยกเสJนใยแบบก่ึงอัตโนมัติ 

 

  
 

ภาพท่ี 4-9 การทุบและนวดลำตJนขLา 
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2. ตJนขLาท่ีทุบ นวด และห่ันเตรียมแลJว นำไปตากจนแหJงสนิท 

 

  
 

ภาพท่ี 4-10 ตJนขLาแหJง 

 

3. นำตJนขLาท่ีแหJงแลJว ไปเตรียมการตJมฟอกเสJนใย โดยการช่ังหามวลเพ่ือคำนวณหาปริมาณสาi

โซเดียมไฮดรอกไซด2 (NaOH) โดยใชJปริมาณ 20% ของน้ำหนักตJนขLาแหJง แลJวจึงนำตJนขLาแหJงไปตJม

กับสารโซเดียมไฮดรอกไซด2ท่ีเตรียมไวJ ท่ีอุณหภูมิ 95-100 องศาเซลเซียส เป\นเวลา 3 ช่ัวโมง 

 

   
 

ภาพท่ี 4-11 การตJมฟอกเสJนใยตJนขLา 
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5. เสJนใยขLาท่ีตJมแลJวนำมาลJางดJวยน้ำสะอาด ประมาณ 5-6 คร้ัง จนเสJนใยไมLล่ืนมือและน้ำลJางเย่ือใส 

จึงนำเสJนใยตJนขLามาบีบไลLน้ำ แลJวนำไปกระจายเย่ือ ตากเสJนใยจนแหJงสนิท 

 

  
 

ภาพท่ี 4-12 การกระจายเสJนใยและตากเสJนใย 

 

6. ลักษณะเสJนใยตJนขLาแหJง ท่ีแยกสกัดเสJนใยดการฟอกดJวยสารเคมี 

 

  
 

ภาพท่ี 4-13 เสJนใยขLาแหJงจากการตJมฟอกเสJนใย 

 

  จากการศึกษาวิธีการแยกสกัดเสJนใยตJนขLาโดยการตJมฟอกดJวยสารเคมี โดยใชJ

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด2 (NaOH) ความเขJมขJน 20% กระบวนการนี้ชLวยสลายสารลิกนิน เฮมิ

เซลลูโลส และเพคตินที่เป\นตัวยึดเกาะเสJนใย ทำใหJไดJเสJนใยที่บริสุทธิ์มากขึ้น การศึกษาพบวLา เสJนใย

แหJงท่ีไดJเป\นลักษณะเสJนใยส้ัน มีความยาวลดลงจากการสลายของลิกนินและเซลลูโลสบางสLวน เสJนใย

มีสีเขJมกวLาการแยกแบบเชิงกล เป\นสีน้ำตาลเขJม หรือขึ้นอยูLกับระดับของการฟอก ดังภาพที่ 4-13  

เสJนใยมีความละเอียด พื้นผิวของเสJนใยมีลักษณะเรียบและนุLมขึ้นกวLาการแยกแบบเชิงกลที่ใชJเครื่อง
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แยกเสJนใยแบบกึ่งอัตโนมัติ เนื่องจากสิ่งสกปรกและสารยึดเกาะถูกกำจัดออกไป ความแข็งแรงอาจ

ลดลงเล็กนJอยเนื่องจากกระบวนการทางเคมีที่ทำใหJเสJนใยนุLมขึ้น การนำไปใชJงาน เหมาะสำหรับใชJใน

อุตสาหกรรมส่ิงทอ ผJาทอ หรือเสJนดJายสำหรับปhiนผสมกับเสJนใยฝ[ายหรือเสJนใยธรรมชาติอ่ืน 

 

 จากการศึกษากระบวนการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLาเพื่อใหJไดJเสJนใยที่มีคุณสมบัติที่ดีและ

สามารถนำไปใชJในกระบวนการผลิตไดJอยLางมีประสิทธิภาพ ทั้ง 2 วิธีคือ 1) การแยกสกัดเสJนใยตJนขLา

ดJวยเครื่องแยกเสJนใยแบบกึ่งอัตโนมัติ และ 2) การแยกสกัดเสJนใยตJนขLาโดยการตJมฟอกดJวยสารเคมี 

พบวLา การแยกเสJนใยตJนขLาดJวยวิธีเชิงกล ไดJเสJนใยที่มีความยาวมากกวLาการตJมฟอกดJวยสารเคมี ซ่ึง

เป\นผลจากการใชJเครื่องแยกเสJนใยกึ่งอัตโนมัติที่สามารถขูดและดึงเสJนใยออกจากลำตJนโดยไมLทำลาย

โครงสรJางเสJนใยมากนัก อยLางไรก็ตาม เสJนใยที่ไดJมีความแข็งกระดJางเนื่องจากยังมีลิกนินและเฮมิ

เซลลูโลสตกคJางอยูL ในขณะท่ี การแยกเสJนใยดJวยการตJมฟอกดJวยสารเคมี พบวLาเสJนใยที่ไดJมีความ

ยาวลดลงเล็กนJอย เนื ่องจากกระบวนการตJมฟอกชLวยกำจัดสารลิกนินและเฮมิเซลลูโลสออกไป

บางสLวน ซึ่งชLวยใหJเสJนใยนุLมขึ้น แตLในขณะเดียวกันก็ทำใหJเสJนใยเปราะบางขึ้น สอดคลJองกับ Reddy 

และ Yang (2005) ศึกษาเก่ียวกับการสกัดเสJนใยธรรมชาติจากพืช พบวLากระบวนการทางเคมีสามารถ

ลดปริมาณลิกนินและเพคตินในเสJนใยไดJ แตLหากใชJสารเคมีในความเขJมขJนสูงหรือตJมฟอกเป\น

เวลานาน อาจทำใหJเสJนใยสูญเสียความแข็งแรงและความยาวลดลง Mwaikambo และ Ansell 

(2002) รายงานวLาการใชJสารเคมี เชLน NaOH ในกระบวนการฟอกเสJนใยพืชสามารถลดความเพ่ิม

ความบริสุทธิ์ของเซลลูโลส ทำใหJเกิดการเปลี่ยนแปลงทางกายภาพของเสJนใย เชLน โครงสรJางเสJนใย

หลวมข้ึนและความยาวลดลง เน่ืองจากเซลล2ของเสJนใยถูกทำลายบางสLวน ท้ังน้ี Nasmi Herlina Sari, 

et.al, (2017) ศึกษาผลของโซเดียมไฮดรอกไซด2ตLอสมบัติทางเคมีและทางกลของเสJนใยเปลือก

ขJาวโพด พบวLาการบำบัดดJวย NaOH ชLวยกำจัดเฮมิเซลลูโลสและลิกนินในเสJนใย ลดปริมาณความช้ืน 

และเพ่ิมปริมาณเซลลูโลส สLงผลใหJสมบัติทางกลของเสJนใยดีข้ึน  

 กระบวนการแยกเสJนใยจึงมีผลตLอการใชJงานของเสJนใย ดังนั้น การแยกเสJนใยแบบเชิงกล 

เสJนใยจะมีความเหนียวและแข็งแรง เหมาะสำหรับใชJทำผลิตภัณฑ2ที่ตJองการความทนทาน เชLน เชือก 

เสื่อ หรือเครื่องจักสาน สLวนเสJนใยที่ไดJจากการตJมฟอกดJวยสารเคมี มีความนุLมขึ้น เหมาะสำหรับ

นำไปใชJในอุตสาหกรรมส่ิงทอ เชLน ผJาทอ หรือผลิตภัณฑ2เสJนดJาย ดังตารางท่ี 4-1 
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ตารางท่ี 4-1 ลักษณะของเสJนใยตJนขLาจากการแยกสกัดเสJนใยดJวยวิธีตLางกัน 

 

วิธีการแยกเสGนใย 
การแยกเสGนใยดGวยเคร่ือง 

แยกเสGนใยแบบก่ึงอัตโนมัติ 

การแยกเสGนใยโดย 

การตGมฟอกดGวยสารเคมี 

ลักษณะเสGนใย 

  

สีของเสGนใย ครีมอLอน น้ำตาลอLอน น้ำตาล และน้ำตาลเขJม 

ความยาวของเสGนใย เสJนใยยาวและเป\นเสJนตรง เสJนใยส้ันจากการสลายสารยึดเกาะ 

ความแข็งแรง แข็งแรง คงทน แตLคLอนขJางกรอบ แข็งแรงนJอยกวLา แตLนุLมข้ึน 

พ้ืนผิวของเสGนใย หยาบ ขรุขระ มีเศษเปลือกติดอยูL เรียบและสะอาดข้ึน 

ความเหมาะสมตKอการใชGงาน เชือก เส่ือ เคร่ืองจักสาน ส่ิงทอ ผJาทอ เคหะส่ิงทอ 

 

 

4.2 ผลการพัฒนาเสGนดGายจากเสGนใยตGนขKา 

 4.2.1 ผลการประเมินความเหมาะสมของเสJนใยขLาผสมสำหรับการพัฒนาเป\นเสJนดJาย 

  การศึกษาการพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLา เป\นการนำเสJนใยขLาที่ไดJจากการแยก

สกัดเสJนใยทั้ง 2 วิธีขJางตJน ผสมรLวมกับเสJนใยธรรมชาติที่มีอยูLในทJองถิ่น โดยทำการผสมเสJนใยตJนขLา

กับเสJนใยฝ[าย เพื่อศึกษาลักษณะเสJนใยที่เหมาะสมสำหรับการพัฒนาเป\นเสJนดJายและผืนผJา จาก

ลักษณะเสJนใยขLาที่แยกสกัดเสJนใยดJวยวิธีตLางกัน โดยทำการศึกษานำเสJนใยตJนขLาที่ไดJผสมกับเสJนใย

ฝ[ายในอัตราสLวนผสม เสJนใยขLา 30% และเสJนใยฝ[าย 70% ผสมดJวยเครื่องผสมและจัดเรียงเสJนใย  

ดังภาพภาพท่ี 4-14 
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ภาพท่ี 4-14 เสJนยขLาผสมเสJนใยฝ[าย 

 

 นำเสJนใยขLาผสมเสJนใยฝ[าย ไปทำการทดสอบดJวยประสาทสัมผัส (Organoleptic or 

Sensory Test) ดJวยวิธีการตรวจสอบคุณภาพภายนอก โดยอาศัยประสาทสัมผัสทั้ง 5 สำหรับ

ตรวจสอบคุณลักษณะของเสJนใยทั้ง 4 ดJาน ไดJแกL ดJานลักษณะภายนอกของเสJนใย ดJานลักษณะ

สัมผัสของเสJนใย ดJานลักษณะทางกายภาพของเสJนใย และดJานความเหมาะสมสำหรับการปhiนเป\น

เสJนดJาย รLวมกับกลุLมผูJเชี่ยวชาญ จำนวน 3 ทLาน ซึ่งแสดงผลในตารางท่ี 4-2 พบวLา ลักษณะของเสJน

ใยตJนขLาที่แยกสกัดเสJนใยดJวยเครื่องแยกเสJนใยแบบกึ่งอัตโนมัติโดยภาพรวม มีระดับความเหมาะ

สำหรับการพัฒนาเป\นเสJนดJาย ในระดับมาก (คLาเฉลี่ย3.47) โดยพบวLา ดJานลักษณะภายนอกของเสJน

ใยมีคLาเฉลี่ยระดับความเหมาะสมสูงที่สุด(คLาเฉลี่ย 3.83) รองลงมาคือ ดJานลักษณะสัมผัสของเสJนใย 

(คLาเฉลี่ย3.58) ดJานลักษณะทางกายภาพของเสJนใย (คLาเฉลี่ย3.22) และดJานความเหมาะสมสำหรับ

การปhiนเป\นเสJนดJาย (คLาเฉลี่ย3.17) ตามลำดับ อยLางไรก็ตาม ผลการประเมินรายขJอพบวLา ดJาน

ลักษณะสัมผัสของเสJนใย มีคLาความหยาบของเสJนใยเฉลี่ยสูงสุดที่ (คLาเฉลี่ย 4.67) แสดงใหJเห็นวLาเสJน

ใยมีลักษณะหยาบเดLนชัด จึงสLงผลทำใหJคLาความนุLมและความยืดหยุLนของเสJนใยไดJรับการประเมินอยูL

ในระดับปานกลาง (คLาเฉลี่ย 3.00) และสอดคลJองกับคLาความแข็งแรงของเสJนใยเมื่อสัมผัสท่ีอยูLใน

ระดับมาก (คLาเฉลี่ย 3.67 จึงแสดงใหJเห็นวLาลักษณะของเสJนใยตJนขLาที่แยกสกัดเสJนใยดJวยเครื่องแยก

เสJนใยแบบก่ึงอัตโนมัติ มีศักยภาพในดJานความแข็งแรงแตLยังมีขJอจำกัดดJานความยืดหยุLน  

 ในสLวนของความเหมาะสมสำหรับการนำไปปhiนเป\นเสJนดJาย พบวLาคLาความสามารถในการปhiน

เป\นเสJนดJาย ความแนLนหนาของเสJนใย และความสม่ำเสมอของเสJนใยระหวLางการปhiนไดJรับการ

ประเมินท่ีระดับปานกลาง (คLาเฉล่ีย 3.17) ซ่ึงสะทJอนใหJเห็นวLาเสJนใยตJนขLายังตJองผLานกระบวนการ

ปรับปรุงเพ่ิมเติมเพ่ือใหJเหมาะสมกับการนำไปปhiนเป\นเสJนดJายมากย่ิงข้ึน 

  จากผลการศึกษาน้ี พบวLาเสJนใยตJนขLาท่ีแยกสกัดดJวยเคร่ืองแยกเสJนใยแบบก่ึงอัตโนมัติมี

ลักษณะท่ีดีในแงLของสี ความเงา และความแข็งแรงเม่ือสัมผัส อยLางไรก็ตาม เสJนใยมีความหยาบสูง

และความยืดหยุLนต่ำ ซ่ึงอาจสLงผลตLอขJอจำกัดของการนำไปใชJในการพัฒนาส่ิงทอ ดังน้ัน ควรมีการ
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ปรับปรุงกระบวนการสกัดหรือใชJกระบวนการทำใหJเสJนใยนุLมข้ึนเพ่ือลดความหยาบของเสJนใยและ

เพ่ิมความยืดหยุLนใหJเหมาะสมกับการนำไปผลิตเป\นเสJนดJาย ท้ังน้ีในแงLของความเหมาะสมในการนำไป

ปhiนเป\นเสJนดJาย พบวLาเสJนใยตJนขLายังมีขJอจำกัดบางประการ โดยเฉพาะเร่ืองความแนLนหนาและความ

สม่ำเสมอ ซ่ึงอาจเกิดจากขนาดเสJนใยท่ีไมLสม่ำเสมอหรือคุณสมบัติของเสJนใยท่ีไมLเอ้ือตLอการปhiนดJาย  

 

ตารางท่ี 4-2 ผลของลักษณะของเสJนใยตJนขLาโดยวิธีการแยกสกัดดJวยเครื ่องแยกเสJนใยแบบ

ก่ึงอัตโนมัติ 

 

รายการประเมิน 𝒙" S.D. ระดับความเหมาะสม 

ด6านลักษณะภายนอกของเส6นใย    

1. สีของเส*นใย 4.33 0.58 มากที่สุด 

2. ความสม่ำเสมอของเส*นใย 4.00 0.00 มาก 

3. ลักษณะพื้นผิวของเส*นใย 3.33 0.58 ปานกลาง 

4. กลิ่นของเส*นใย 3.67 0.58 มาก 

รวม 3.83 0.58 มาก 

ด6านลักษณะสัมผัสของเส6นใย    

5. ความนุKม 3.00 1.00 ปานกลาง 

6. ความหยาบ 4.67 0.58 มากที่สุด 

7. ความยืดหยุKนของเส*นใย 3.00 1.00 ปานกลาง 

8. ความแข็งแรงของเมื่อสัมผัส 3.67 0.58 มาก 

รวม 3.58 1.00 มาก 

ด6านลักษณะทางกายภาพของเส6นใย 3.33 0.58 ปานกลาง 
9. ความยืดตัวของเส*นใย  3.33 0.58 ปานกลาง 
10. ความแข็งแรงของเส*นใย  3.00 1.00 ปานกลาง 
11. การพันตัวของเส*นใย  3.33 0.58 ปานกลาง 

รวม 3.22 0.67 ปานกลาง 
ด6านความเหมาะสมสำหรับการปKLนเปMนเส6นด6าย    

12. ความสามารถในการปTUนเปVนเส*นด*าย  3.33 0.58 ปานกลาง 
13.ความเหนียวแนKนของเส*นใย  3.33 0.58 ปานกลาง 
14. การต*านทานการหักของเส*นใยระหวKางการปTUน 3.00 0.00 ปานกลาง 
15. ความสามารถในการปTUนเปVนเส*นด*าย  3.00 0.00 ปานกลาง 

รวม 3.17 0.39 ปานกลาง 

คOาเฉลี่ยรวม 3.47 0.73 มาก 
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ตารางท่ี 4-3  ผลของลักษณะของเสJนใยตJนขLาโดยวิธีการตJมฟอกดJวยสารเคมี 

 

รายการประเมิน 𝒙" S.D. ระดับความเหมาะสม 

ด6านลักษณะภายนอกของเส6นใย    

1. สีของเส*นใย 4.33 0.81 มากที่สุด 

2. ความสม่ำเสมอของเส*นใย 4.33 0.82 มากที่สุด 

3. ลักษณะพื้นผิวของเส*นใย 4.33 0.83 มากที่สุด 

4. กลิ่นของเส*นใย 4.67 1.00 มากที่สุด 

รวม 4.42 0.51 มากที่สุด 

ด6านลักษณะสัมผัสของเส6นใย    

5. ความนุKม 4.67 0.99 มากที่สุด 

6. ความหยาบ 2.33 1.05 น*อย 

7. ความยืดหยุKนของเส*นใย 4.00 1.00 มาก 

8. ความแข็งแรงของเมื่อสัมผัส 4.00 1.14 มาก 

รวม 3.75 1.14 มาก 

ด6านลักษณะทางกายภาพของเส6นใย    

9. ความยืดตัวของเส*นใย  4.33 1.14 มากที่สุด 

10. ความแข็งแรงของเส*นใย  3.67 1.26 มาก 
11. การพันตัวของเส*นใย  3.67 1.32 มาก 

รวม 3.89 0.60 มาก 

ด6านความเหมาะสมสำหรับการปKLนเปMนเส6นด6าย    

12. ความสามารถในการปTUนเปVนเส*นด*าย  4.00 1.40 มาก 

13.ความเหนียวแนKนของเส*นใย  3.67 1.45 มาก 
14. การต*านทานการหักของเส*นใยระหวKางการปTUน 3.67 1.56 มาก 
15. ความสามารถในการปTUนเปVนเส*นด*าย  4.00 1.71 มาก 

รวม 3.83 0.72 มาก 

คOาเฉลี่ยรวม 3.98 0.81 มาก 

 

 จากตารางที่ 4-3  แสดงผลของลักษณะของเสJนใยตJนขLาโดยวิธีการตJมฟอกดJวยสารเคมี 

พบวLา โดยภาพรวมผูJทรงคุณวุฒิมีความคิดเห็นตLอความเหมาะสมของการผสมเสJนใยขLารLวมกับเสJนใย

ฝ[ายสำหรับการนำไปปhiนเป\นเสJนดJายในระดับ มาก (คLาเฉลี่ย 3.98) โดยพบวLา ดJานลักษณะภายนอก

ของเสJนใยมีคLาเฉลี่ยระดับความเหมาะสมสูงที่สุด (คLาเฉลี่ย 4.42) รองลงมา ไดJแกL ดJานลักษณะทาง
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กายภาพของเสJนใย (คLาเฉลี่ย 3.89) ดJานความเหมาะสมสำหรับการปhiนเป\นเสJนดJาย (คLาเฉลี่ย 3.83) 

และดJานลักษณะสัมผัสของเสJนใย (คLาเฉล่ีย 3.75) ตามลำดับ  

 ทั้งนี้พบวLาลักษณะสัมผัสของเสJนใยรายขJอความนุLมของเสJนใยไดJรับคะแนนคLาเฉลี่ยความ

เหมาะสมสูงท่ีสุด (คLาเฉล่ีย 4.67) แสดงใหJเห็นวLาเสJนใยท่ีผLานการตJมฟอกมีสัมผัสท่ีดีข้ึน ซ่ึงสัมพันธ2กับ

คLาเฉลี่ยในความหยาบของเสJนใย ซึ่งมีคะแนนต่ำสุดท่ี (คLาเฉลี่ย 2.33) นอกจากนี้ ในดJานลักษณะทาง

กายภาพของเสJนใย คLาความยืดตัวของเสJนใย มีคLาเฉลี่ยความเหมาะสมสูงที่สุด (คLาเฉลี่ย 4.33) ซึ่งบLง

บอกถึงความสามารถในการคงรูปของเสJนใยเม่ือผLานกระบวนการแปรรูป  

 สำหรับความเหมาะสมสำหรับการนำไปปhiนเป\นเสJนดJายมีระดับความสมอยูLในระดับบมาก 

(คLาเฉลี่ย 3.83) ซึ่งสะทJอนวLาเสJนใยตJนขLาที่ผLานกระบวนการตJมฟอกมีศักยภาพที่ดีตLอการนำไปผลิต

เป\นเสJนดJาย โดยคLาเฉลี่ยความสามารถในการปhiนเป\นเสJนดJายมีคLาเฉลี่ยสูงที่สุด (คLาเฉลี่ย 4.00) ดังน้ัน 

จึงแสดงใหJเห็นวLา กระบวนการตJมฟอกดJวยสารเคมีสามารถชLวยปรับปรุงคุณสมบัติของเสJนใยตJนขLาใน

หลายดJาน โดยเฉพาะลักษณะภายนอกที่ไดJรับการประเมินสูงสุด ซึ่งอาจเป\นเพราะสารเคมีที่ใชJ

สามารถทำความสะอาดเสJนใยไดJดี ชLวยขจัดสิ่งสกปรกและสารที่อาจทำใหJเสJนใยมีลักษณะไมLพึง

ประสงค2 และความนุLมของเสJนใยเพ่ิมข้ึนดJวย  

 จากผลการศึกษาลักษณะของเสJนใยตJนขLาที ่ผLานการสกัดดJวย เครื ่องแยกเสJนใยแบบ

กึ่งอัตโนมัติ และ การตJมฟอกดJวยสารเคมี พบวLาทั้งสองวิธีใหJเสJนใยที่มีคุณสมบัติตLางกันในหลายดJาน 

โดยเฉพาะในเรื่องของลักษณะทางกายภาพ ความแข็งแรง และความเหมาะสมสำหรับการนำไปปhiน

เป\นเสJนดJาย โดยพบวLา ผูJทรงคุณวุฒิประเมินคLาเฉลี่ยลักษณะของเสJนใยขLาผสมเสJนใยฝ[ายสำหรับการ

นำไปปhiนเป\นเสJนดJาย เหมาะสมที่สุด คือ เสJนใยตJนขLาที่ไดJโดยวิธีการตJมฟอกดJวยสารเคมี  มีคLาเฉล่ีย 

3.98 ในขณะที่ลักษณะของเสJนใยตJนขLาที่แยกสกัดเสJนใยดJวยเครื่องแยกเสJนใยแบบกึ่งอัตโนมัติ มี

คLาเฉลี่ย 3.47  อีกทั้ง การประเมินในดJานความเหมาะสมสำหรับการนำไปปhiนเป\นเสJนดJาย พบวLา เสJน

ใยจากการตJมฟอกดJวยสารเคมีไดJรับคะแนนรวมสูงกวLา (3.83 เทียบกับ 3.17) ซึ่งหมายความวLาเสJนใย

ที่ผLานกระบวนการตJมฟอกเหมาะสมกับการนำไปปhiนเป\นเสJนดJายมากกวLา ความแนLนหนาของเสJนใย 

(3.67 เทียบกับ 3.33) และความสม่ำเสมอระหวLางการปhiน ของเสJนใยจากการตJมฟอกสูงกวLา (3.67 

เทียบกับ 3.00) ซึ่งชLวยใหJกระบวนการปhiนมีประสิทธิภาพและใหJผลลัพธ2ที่ดีกวLา ดังนั้น จึงสรุปผลการ

ประเมินไดJวLา เสJนใยที่ไดJจากกระบวนการตJมฟอกดJวยสารเคมีมีความเหมาะสมกับการนำไปปhiนเป\น

เสJนดJายมากกวLาการแยกสกัดดJวยเครื่องแยกเสJนใยแบบกึ่งอัตโนมัติ เนื่องจากมีลักษณะที่โดดเดLนใน

ดJานความสะอาดของเสJนใย ความนุLม และความสามารถในการปhiนเป\นเสJนดJาย ในขณะท่ีเสJนใยท่ีแยก

สกัดโดยเครื่องกึ่งอัตโนมัติยังคงมีขJอจำกัดในดJานความสม่ำเสมอและความนุLม งานวิจัยนี้ จึงคัดเลือก

เสJนใยขLาจากวิธีการแยกสกัดเสJนใยโดยการตJมฟอกดJวยสารเคมี แลJวจึงนำเสJนใยไปขLาผสมกับเสJนใย

ฝ[าย เพ่ือทำการศึกษาการปhiนเสJนดJายและการพัฒนาส่ิงทอตLอไป 
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 4.2.2 การปhiนเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLาผสมกับเสJนใยฝ[าย 

  จากผลการศึกษาความเหมาะสมของเสJนใยขLาผสมกับเสJนใยฝ[ายสำหรับการพัฒนา

เป\นเสJนดJาย ไดJคัดทำการเลือกลักษณะของเสJนใยขLาที่แยกสกัดโดยวิธีการตJมฟอกดJวยสารเคมี 

เนื่องจากมีคLาคะแนนความเหมาะสมของเสJนใยมากที่สุด ดังนั้นจึงนำเสJนใยขLาที่ไดJผสมกับเสJนใยฝ[าย 

โดยแบLงออกเป\น 3 อัตราสLวน คือ 1) อัตราสLวนผสมเสJนใยขLา 70% และฝ[าย 30% 2) อัตราสLวนเสJน

ใยขLา 50% และฝ[าย 50% 3) อัตราสLวนเสJนใยขLา 30% และ ฝ[าย 70% คัดเลือกวิธีการปhiนเสJนดJาย 

โดยการตีเกลียวดJวยระบบการปh iนดJายเสJนใยสั ้น เทคนิคการปh iนดJายดJวยมือเรียกวLา Garabo 

Spinning machine Garabo โดยการใชJเครื่อง Pilot Spinning machine จะไดJเสJนดJายที่ไดJมี

ลักษณะเป\นเสJนดJายผสม ดังภาพที่ 4-14 สำหรับนำไปพัฒนาเป\นผืนผJาและผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJน

ใยตJนขLา 

 

ภาพท่ี 4-15 ภาพการตีเกลียวดJวยเคร่ือง Pilot Spinning machine 

แหลKงท่ีมา : http://www.thaitechno.net/dip/home.php?uid=37905 

 

ตอนท่ี 2 ผลการพัฒนาผืนผGาและพัฒนาผลิตภัณฑAส่ิงทอจากเสGนใยตGนขKา 

4.3 ผลการออกแบบผืนผGาและผลิตภัณฑAส่ิงทอจากเสGนใยตGนขKา 

  4.3.1 การออกแบบรLางผลิตภัณฑ2ผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา พัฒนาขึ้นจากการศึกษา

ขJอมูลจากเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวขJอง เพ่ือเป\นแนวทางในการออกแบบผืนผJาและผลิตภัณฑ2สิ่งทอ

จากเสJนใยตJนขLา พบวLา ผลิตภัณฑ2จากผJาทอจากเสJนใยธรรมชาติที่นิยมผลิตออกมาเป\นผลิตภัณฑ2 

และการตัดเย็บ แบLงออกเป\น 3 ประเภทหลัก ไดJแกL  

   1) ผJาผืนท่ียังไมLผLานกระบวนการตัดเย็บแปรรูป โดยเป\นผJาผืนที่ผลิตจากเสJนใย

ธรรมในรูปแบบดั้งเดิม สามารถนำไปใชJในงานออกแบบสิ่งทอพื้นฐานหรือใชJเป\นวัสดุเบื้องตJนในการ

ผลิตสินคJาอื่น ๆ ผJาผืนจากเสJนใยธรรมชาติเป\นวัสดุพื้นฐานที่สามารถนำไปใชJไดJหลากหลาย ทั้งใน

อุตสาหกรรมแฟชั่นและอุตสาหกรรมสิ่งทอสำหรับงานตกแตLงภายใน โดยการใชJประโยชน2ของผJาผืนท่ี

ยังไมLผLานกระบวนการตัดเย็บ ไดJแกL การใชJในงานศิลปะสิ่งทอ – เชLน การทำผืนผJาทอลาย การทำผืน

ผJาพิมพ2ลาย การใชJในงานตกแตLง การแปรรูปเป\นผJาสำหรับเป[นเคหะสิ่งทอ – ใชJเป\นวัสดุบุภายใน 

เชLน ผJาหุJมเบาะ ผJารองโตmะ และการจำหนLายเป\นวัตถุดิบสำหรับนักออกแบบ – นำไปตLอยอดเป\น
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ผลิตภัณฑ2สำเร็จรูปตามความตJองการ Garside และ Wyeth (2006) รายงานวLา การออกแบบผืนผJา

สำหรับอุตสาหกรรมตJองคำนึงถึงคุณสมบัติของเสJนใย เชLน ความสามารถในการยJอมติดสี ความคงทน

ตLอแรงเสียดทาน และการควบคุมการหดตัวของเนื้อผJา ซึ่งเป\นปhจจัยสำคัญในการเลือกใชJผJาผืน

สำหรับงานออกแบบที่ตJองการความแมLนยำสูง การออกแบบผJาผืนที่ไมLผLานการตัดเย็บสามารถนำไป

ตLอยอดไดJหลายลักษณะ เชLน ผJาทอมือ ผJาทอพื้นเมือง ผJาทออุตสาหกรรม หรือผJาสำหรับใชJในงาน

ตกแตLงภายใน ท้ังน้ีการพัฒนาผืนผJาท่ีใชJเสJนใยธรรมชาติตJองคำนึงถึงการรักษาคุณสมบัติของเสJนใยใหJ

คงอยูLมากท่ีสุด เพ่ือใหJสามารถนำไปใชJในงานออกแบบท่ีตJองการคุณภาพและความทนทานสูง 

   2) ผลิตภัณฑ2ผJาที่ผLานการตัดเย็บเป\นเคร่ืองประกอบการแตLงกาย ผลิตภัณฑ2เครื่อง

แตLงกายจากเสJนใยธรรมชาติไดJรับความนิยมอยLางมาก โดยเฉพาะในกลุLมของสิ่งทอที่เป\นมิตรกับ

สิ่งแวดลJอม และเครื ่องแตLงกายที่มีความเป\นเอกลักษณ2ทางวัฒนธรรม ลักษณะเดLนของเสJนใย

ธรรมชาติท่ีใชJในเคร่ืองแตLงกาย ไดJแกL เสJนใยมีความยืดหยุLนสูง และสามารถผสมกับเสJนใยชนิดอ่ืนเพ่ือ

เพิ่มความนุLมมีการระบายอากาศที่ดี เหมาะกับสภาพอากาศรJอนชื้น และมีความสามารถในการดูดซับ

ความชื้น ทำใหJใสLสบาย ผลิตภัณฑ2เครื่องแตLงกายที่นิยมจากผJาทอธรรมชาติ ไดJแกL ชุดลำลองและ

เสื้อผJาแฟชั่น เสื้อคลุม ผJาคลุมไหลL  ผJาพันคอ กระเปkาผJา  หมวก ผJาคาดเอว กระเปkาถือ ตลอดจนชุด

เคร่ืองแตLงกายพ้ืนเมืองนำไปใชJสำหรับงานฝ�มือจากผJาทอลวดลายด้ังเดิม เป\นตJน 

   3) ผลิตภัณฑ2ผJาที่ผLานการตัดเย็บเป\นเคหะสิ่งทอ ผลิตภัณฑ2สิ่งทอสำหรับใชJในบJาน 

เป\นกลุLมผลิตภัณฑ2ที่สามารถนำผJาทอจากเสJนใยธรรมชาติมาใชJไดJอยLางมีประสิทธิภาพ เนื่องจากเสJน

ใยธรรมชาติมี ความแข็งแรง ทนทาน และเป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอม ผลิตภัณฑ2เคหะสิ่งทอที่พัฒนาไดJ 

ไดJแกL ผJามLานและผJาบุเฟอร2นิเจอร2 ของใชJและตกแตLงภายในบJาน ปลอกหมอนและผJาคลุมเตียง เส่ือ

และพรม เป\นตJน ดังนั้นการพัฒนาเคหะสิ่งทอตJองคำนึงถึงความสามารถในการทำความสะอาด และ

ความทนทานของวัสดุเพ่ือลดการเปล่ียนหรือซLอมแซมบLอยคร้ัง 

   จากเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวขJอง สำหรับเป\นแนวทางในการออกแบบผืนผJาและ

ผลิตภัณฑ2สิ ่งทอจากเสJนใยตJนขLา ผู Jวิจัยจึงนำรูปแบบผลิตภัณฑ2ผJาที ่ไดJรับความนิยมจากเสJนใย

ธรรมชาติดังกลLาว มาพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา โดยออกแบรLางรูปแบบผลิตภัณฑ2สิ่งทอ

จากเสJนใยตJนขLา 3 ประเภท ประเภทละ 3 รูปแบบ รวมแบบรLางผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLาท่ี

ออกแบบท้ังหมดจำนวน 9 รูปแบบ 

 

 

 

 

 



 

 

58 

 4.3.2 การคัดเลือกแบบรLางผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา โดยนำรูปแบบผลิตภัณฑ2ท่ี

ออกแบบรLาง ใหJผูJเช่ียวชาญดJานการอออกแบบประเมินคัดเลือก จำนวน 3 ทLาน ไดJแกL   

1) ผ ู Jช Lวยศาสตราจารย 2น ้ำผ ึ ้ ง พ ูนว ิว ัฒน 2  อาจารย 2ประจำสาขาออกแบบ

ผลิตภัณฑ2อุตสาหกรรม หลักสูตรเทคโนโลยีบัณฑิต คณะเทคโนโลยีการเกษตรและเทคโนโลยี

อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ2  

  2) ผูJชLวยศาสตราจารย2น้ำฝน เบJาทองคำ อาจารย2ประจำสาขาวิชาวิทยาศาสตร2ท่ัวไป 

คณะครุศาสตร2 มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ2 

  3) อาจารย2อภิชาติ สุวรรณชื ่น อาจารย2ประจำสาขาวิชาการงานอาชีพและ

เทคโนโลยี คณะเทคโนโลยีการเกษตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ2 

 พิจารณาคัดเลือกรูปแบบรLางผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา ที่ออกแบบใหJไดJประเภทละ 1 

รูปแบบ รวมแบบรLางผลิตภัณฑ2หนังกระเปkาเทียมจากกาบกลJวยหินที่ผLานการคัดเลือกจากผูJเชี่ยวชาญ

ดJานการออกแบบ จำนวน 3 รูปแบบ เคร่ืองมือที่ใชJ คือ แบบประเมินดJานรูปแบบผลิตภัณฑ2สิ่งทอจาก

เสJนใยตJนขLา โดยใชJแบบประมาณคLา 5 ระดับ (Rating Scale) ไดJผลน้ีดังน้ี 

 

 ประเภทที่ 1 พัฒนาผลิตภัณฑA “ผืนผGา”จากเสGนใยตGนขKา เป\นการนำเสJนใยจากตJนขLามา

พัฒนาเป\นผJาทอ โดยนำลวดลายผJาทอพื้นฐานและลวดลายอัตลักษณ2ผJาทอลายพื้นเมืองจังหวัด

เพชรบูรณ2 เป\นตJนแบบในการพัฒนาผลิตภัณฑ2ผJาทอจากเสJนใยตJนขLา พัฒนาผลิตภัณฑ2ผJาทอตJนแบบ

ใหJมีขนาดผืนผJา ความกวJาง 60 ซม. ความยาว 300 ซม. จำนวน 3 รูปแบบ ไดJแกL ผJาทอลายขัด

พ้ืนฐาน ผJาทอลายขิดดอกจันทร2 และผJาทอลายหม่ีค่ันนJอย ดังภาพท่ี 4-14   

 

ภาพท่ี 4-16 แบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 1 

 

 
 

รูปแบบที่ 1 

 ผ6าทอลายขัดพื้นฐาน 

 
 

รูปแบบที ่2  

ผ6าทอลายขิดดอกจันทร[ 

 
 

รูปแบบที ่3  

ผ6าทอลายหมี่คั่นน6อย 
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ตารางท่ี 4-4 ผลการประเมินแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 1 ผลิตภัณฑ2ผืนผJาจากเสJนใยตJนขLา 

 

 จากภาพท่ี 4-16 แสดงแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 1 และ จากตารางท่ี 4-3 แสดงผลการ

ประเมินแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 1 ผลิตภัณฑ2ผืนผJาจากเสJนใยตJนขLา ซึ่งมุLงเนJนการนำเสJนใยจาก

ตJนขLามาพัฒนาเป\นผJาทอ โดยใชJลวดลายผJาทอพื้นฐานและลวดลายอัตลักษณ2ผJาทอลายพื้นเมือง

จังหวัดเพชรบูรณ2 โดยออกแบบรLางเป\น 3 รูปแบบ ไดJแกL ผJาทอลายขัดพื้นฐาน ผJาทอลายขิดดอก

จันทร2 และผJาทอลายหมี่คั่นนJอย ผลการประเมินความเหมาะสมของแบบรLางผลิตภัณฑ2 โดยพิจารณา

จากองค2ประกอบหลัก ไดJแกL ความเหมาะสมของรูปแบบ ความสวยงาม สีสัน ความเหมาะสมของ

ขนาดและวัสดุ รวมถึงความเป\นเอกลักษณ2และความเป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอม พบวLา รูปแบบท่ี 1 ผJา

ทอลายขัดพื้นฐาน ไดJรับคะแนนคLาเฉลี่ยสูงสุดในทุกดJาน (คLาเฉลี่ย 4.67) ระดับความเหมาะสมมาก

ท่ีสุดรองลงมาคือ รูปแบบท่ี 2 ผJาทอลายขิดดอกจันทร2 (คLาเฉล่ีย 4.33 และ รูปแบบท่ี 3 ผJาทอลายหม่ี

คั่นนJอย (คLาเฉลี่ย 4.00 อยูLในระดับ ตามลำดับ ทั้งนี้อาจเป\นเพราะ ผJาทอลายขัดพื้นฐาน (รูปแบบท่ี 

1) เป\นลายพ้ืนฐานท่ีมีความเรียบงLาย โครงสรJางของผJาทอแนLนหนา และสามารถนำไปประยุกต2ใชJงาน

ละพัฒนาผลิตภัณฑ2ไดJหลากหลาย นอกจากน้ียังพบวLา รายขJอการประเมินดJานความเหมาะสมของ

รูปแบบและดJานวัสดุที่ใชJในการทอผJามีความเหมาะสมกับผลิตภัณฑ2มีคะแนนความเมาะสมสูงที่สุด 

(คLาเฉลี่ย 5.00) ซึ่งแสดงใหJเห็นวLาโครงสรJางของลวดลายขัดสามารถรองรับคุณสมบัติของเสJนใยตJนขLา

ไดJดีที่สุด โดยการทอแบบขัดพื้นฐานชLวยใหJโครงสรJางของเสJนใยมีความแข็งแรง คงทน และสามารถ

ผลิตไดJงLายกวLาเมื่อเทียบกับลวดลายขิดดอกจันทร2และหมี่คั่นนJอยที่ตJองใชJกระบวนการทอที่ซับซJอน

รายการประเมิน 

รูปแบบที่ 1 รูปแบบที่ 2 รูปแบบที่ 3 

𝑥̅ S.D. 

ระดับ

ความ

เหมาะสม 
𝑥̅ S.D. 

ระดับ

ความ

เหมาะสม 
𝑥̅ S.D. 

ระดับ

ความ

เหมาะสม 

1. ความเหมาะสมของรูปแบบ 5.00 0.00 มากที่สุด 4.33 0.58 มากที่สุด 4.00 1.00 มาก 

2. ความสวยงาม นKาสนใจ 4.67 0.58 มากที่สุด 4.33 0.58 มากที่สุด 4.00 1.00 มาก 

3. สีสันและลวดลาย 4.33 0.58 มากที่สุด 4.67 0.58 มากที่สุด 4.00 1.00 มาก 

4. ความเหมาะสมของรูปทรง

และขนาด 
4.33 0.58 มากที่สุด 4.33 0.58 มากที่สุด 4.00 1.00 มาก 

5. วัสดุเหมาะสมกับผลิตภัณฑ] 5.00 0.00 มากที่สุด 4.00 0.00  3.67 0.58 มาก 

6. ความเปVนเอกลักษณ]และ

เปVนมิตรตKอสิ่งแวดล*อม 
4.67 0.58 มากที่สุด 4.33 0.58 มากที่สุด 4.33 0.58 มากที่สุด 

รวม 4.67 0.49 มากที่สุด 4.33 0.49 มากที่สุด 4.00 0.77 มาก 
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กวLา อีกทั้งลักษณะของเสJนใยตJนขLาเหมาะสำหรับการพัฒนาเป\นผJาทอลายขัดพื้นฐานเพื่อแสดงความ

โดดเดLนของเสJนใยไดJดีและยังคงความเป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอม ในดJานความสวยงามและความนLาสนใจ 

ผJาทอลายขัดพื้นฐานไดJรับคะแนนคLาเฉลี่ยสูงที่สุดเชLนกัน (คLาเฉลี่ย 4.67) ซึ่งสูงกวLารูปแบบท่ี 2 

(คLาเฉลี่ย 4.33) และรูปแบบท่ี 3 (คLาเฉลี่ย 4.00) แสดงใหJเห็นวLาแมJจะเป\นลวดลายที่เรียบงLาย แตLมี

ความสวยงามที่สามารถตLอยอดพัฒนาไดJโดยการเพิ่มสีสันเพิ่มเติม ในขณะที่ลวดลายขิดดอกจันทร2มี

ความโดดเดLนในเรื่องของเอกลักษณ2ทJองถิ่น แตLการนำมาปรับใชJกับเสJนใยตJนขLาอาจยังไมLเหมาะสม 

เนื่องจากตJองใชJเทคนิคการทอที่ซับซJอนและตJองการเสJนใยที่มีโครงสรJางยืดหยุLนกวLาที่เสJนใยตJนขLามี

อยูL นอกจากน้ี ผJาทอลายหมี่คั่นนJอย ไดJคะแนนต่ำสุด เนื่องจากตJองอาศัยเทคนิคการควบคุมเสJนใยท่ี

มีความละเอียดสูง ซึ่งเป\นขJอจำกัดของเสJนใยตJนขLาที่มีลักษณะเสJนใยแข็งกวLาฝ[ายหรือไหม ทำใหJ

ลวดลายอาจขาดความสม่ำเสมอไดJ นอกจากน้ีผJาทอลายขัดพื้นฐานยังไดJรับคะแนนคLาเฉลี่ยดJานความ

เป\นเอกลักษณ2และความเป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอมสูงที่สุดอีกดJวย สะทJอนใหJเห็นวLาลวดลายขัดพื้นฐาน

สามารถถLายทอดเอกลักษณ2ของเสJนใยตJนขLาไดJอยLางชัดเจน อีกท้ังยังชLวยลดกระบวนการผลิตท่ียุLงยาก 

ลดของเสีย และสามารถตLอยอดสูLผลิตภัณฑ2ที่เป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอมไดJงLายกวLา ดังนั้น การเลือกใชJผJา

ทอลายขัดพื้นฐานจึงเป\นทางเลือกที่เหมาะสมที่สุดสำหรับการพัฒนาผลิตภัณฑ2ผJาทอจากเสJนใยตJนขLา 

เนื่องจากสามารถผลิตไดJงLาย ประหยัดตJนทุน และสามารถนำไปตLอยอดเป\นผลิตภัณฑ2ที่มีศักยภาพ

ทางการตลาดสูง นอกจากน้ี ยังสามารถพัฒนาเพิ่มเติมดJวยการยJอมสีธรรมชาติ หรือเพิ่มลวดลายดJวย

เทคนิคอ่ืน ๆ เพ่ือเพ่ิมมูลคLาใหJกับผลิตภัณฑ2ในอนาคต  

 

 ประเภทท่ี 2 พัฒนาผลิตภัณฑA “เคร่ืองประกอบการแตKงกาย”จากเสGนใยตGนขKา โดยการนำ

ผJาทอจากเสJนใยตJนขLาสีธรรมชาติ ลายขัดพ้ืนฐาน  ตัดเย็บเป\นเคร่ืองประกอบการแตLงกาย จำนวน 3 

รูปแบบ ไดJแกL ผJาคลุมไหลL หมวก และ กระเปkาห้ิว ดังภาพท่ี 4-17 
 

 
รูปแบบที่ 1 ผ6าคลุมไหลO 

 
 

รูปแบบที่ 2 หมวก Bucket 
 

รูปแบบที่ 3 กระเปcาหิ้ว 
 

ภาพท่ี 4-17 แบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 2 

Width : 60 cm

Length : 180 

1
5

 cm

56-58 cm

6 cm 38
 cm

30 cm

15 cm

11 cm
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ตารางท่ี 4-5 ผลการประเมินแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 2 ผลิตภัณฑ2เคร่ืองประกอบการแตLงกาย

จากเสJนใยตJนขLา 

 

 จากภาพท่ี 4-17 แสดงแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 2 และจากตารางท่ี 4-4 แสดงผลการ

ประเมินแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 2 ผลิตภัณฑ2เครื่องประกอบการแตLงกายจากเสJนใยตJนขLา โดย

มุLงเนJนการออกแบบการใชJผJาทอจากเสJนใยตJนขLาสีธรรมชาติ ลายขัดพื้นฐาน ซึ่งเป\นลวดลายที่มี

โครงสรJางเรียบงLายแตLใหJความแข็งแรงและสามารถใชJงานไดJในรูปแบบผลิตภัณฑ2ตLาง ๆ การออกแบบ

ผลิตภัณฑ2ประเภทเครื่องประกอบการแตLงกายแบLงออกเป\น 3 รูปแบบ ไดJแกL ผJาคลุมไหลL หมวก

ทรงบัคเก็ต (Bucket Hat) และกระเปkาห้ิว โดยนำเสJนใยตJนขLามาประยุกต2ใชJใหJเหมาะสมกับคุณสมบัติ

ของวัสดุ จากการประเมินความเหมาะสมของผลิตภัณฑ2ทั ้ง 3 รูปแบบโดยผู Jทรงคุณวุฒิ พบวLา 

ผลิตภัณฑ2รูปแบบที่ 3 กระเปkาหิ้ว ไดJรับระดับความเหมาะสมมากที่สุด และมีคะแนนคLาเฉลี่ยสูงสุด 

(คLาเฉล่ีย 4.50) รองลงมาคือ รูปแบบท่ี 2  หมวก (Bucket Hat) (คLาเฉล่ีย 4.22) และ รูปแบบท่ี 1 ผJา

คลุมไหลL (คLาเฉล่ีย 3.22)  

 จากการวิเคราะห2องค2ประกอบของผลิตภัณฑ2 พบวLา กระเปkาหิ้วเป\นผลิตภัณฑ2ที่มีความ

เหมาะสมสูงสุดสำหรับการพัฒนาผลิตภัณฑ2เป\นเคร่ืองประกอบการแตLงกาย โดยไดJรับคะแนนสูงสุดใน

ดJานความเหมาะสมของรูปแบบ (คLาเฉลี่ย 4.67) ซึ่งแสดงใหJเห็นวLากระเปkาหิ้วมีโครงสรJางที่สามารถ

นำไปใชJงานไดJจริงและตอบสนองตLอความตJองการของตลาด ในดJานความสวยงาม กระเปkาหิ้วไดJรับ

คะแนนสูงที่สุดเชLนกัน (คLาเฉลี่ย 4.33) แสดงใหJเห็นวLากระเปkาหิ้วสามารถออกแบบใหJมีความสวยงาม

รายการประเมิน 

รูปแบบที่ 1 รูปแบบที่ 2 รูปแบบที่ 3 

𝑥̅ S.D. 

ระดับ

ความ

เหมาะสม 
𝑥̅ S.D. 

ระดับ

ความ

เหมาะสม 
𝑥̅ S.D. 

ระดับ

ความ

เหมาะสม 

1. ความเหมาะสมของรูปแบบ 3.33 0.58 มาก 4.33 0.58 มากที่สุด 4.67 0.58 มากที่สุด 

2. ความสวยงาม นKาสนใจ 3.00 0.00 ปานกลาง 3.67 0.58 มาก 4.33 0.58 มากที่สุด 

3. สีสันและลวดลาย 3.00 0.00 ปานกลาง 4.00 0.00 มาก 4.67 0.58 มากที่สุด 

4. ความเหมาะสมของรูปทรง

และขนาด 
3.33 0.58 มาก 4.33 0.58 มากที่สุด 4.33 1.15 มากที่สุด 

5. วัสดุเหมาะสมกับผลิตภัณฑ] 3.33 0.58 มาก 4.67 0.58 มากที่สุด 4.67 0.58 มากที่สุด 

6. ความเปVนเอกลักษณ]และ

เปVนมิตรตKอสิ่งแวดล*อม 
3.33 0.58 มาก 4.33 0.58 มากที่สุด 4.33 0.58 มากที่สุด 

รวม 3.22 0.43 มาก 4.22 0.55 มากที่สุด 4.50 0.62 มากที่สุด 
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และมีความนLาสนใจไดJมากที่สุด อีกทั้งผลิตภัณฑ2กระเปkาหิ้วมีความเหมาะสมกับโครงสรJางของเสJนใย

ตJนขLามากที่สุด เนื่องจากลักษณะของเสJนใยมีความแข็งแรงและทนทาน ซึ่งเป\นคุณสมบัติที่จำเป\น

สำหรับผลิตภัณฑ2ที่ตJองรองรับน้ำหนักและมีอายุการใชJงานยาวนาน กระเปkาหิ้วจึงสามารถตอบโจทย2

ดJานความคงทนและประโยชน2ใชJสอยไดJอยLางดีกวLารูปแบบอื่น นอกจากน้ีรูปแบบผลิตภัณฑ2กระเปkา

หิ้วยังเป\นผลิตภัณฑ2ที่สามารถใชJงานไดJจริงในชีวิตประจำวันและไดJรับความนิยมในตลาด ทั้งในฐานะ

กระเปkาถือ กระเปkาสะพาย หรือกระเปkาใสLของทั่วไป แลJวยังสามารถพัฒนาใหJหลากหลายดJวยการ

ประยุกต2ใชJเทคนิคตLาง ๆ เชLน การยJอมสีธรรมชาติ การเพิ่มลวดลายผJาทอ หรือการตกแตLงเพื่อเพ่ิม

มูลคLาและความโดดเดLนในดJานสิ่งแวดลJอม กระเปkาหิ้วจากเสJนใยตJนขLาจึงเป\นผลิตภัณฑ2ที่ใชJวัสดุ

ธรรมชาติและสามารถตอบสนองตLอความตJองการของกลุLมผูJบริโภคที่ใสLใจสิ่งแวดลJอม สLงเสริมแนวคิด

การบริโภคอยLางย่ังยืนและลดการใชJวัสดุสังเคราะห2 

 ในสLวนของแบบรLางผลิตภัณฑ2ผJาคลุมไหลLเป\นผลิตภัณฑ2ที่ตJองการวัสดุที่มีความอLอนนุLมและ

ยืดหยุLนเพื่อใหJสัมผัสนุLมสบายเมื่อนำมาคลุมรLางกาย อยLางไรก็ตาม เสJนใยตJนขLามีลักษณะที่แข็งและ

หยาบเมื่อเทียบกับเสJนใยฝ[ายหรือไหม ทำใหJผลิตภัณฑ2ผJาคลุมไหลLอาจไมLตอบโจทย2ดJานสัมผัสและ

ความสบายในการสวมใสL อีกท้ังยังมีขJอจำกัดดJานสีสันและลวดลาย เน่ืองจากสีธรรมชาติของเสJนใยตJน

ขLาคLอนขJางจำกัด สLงผลใหJความนLาสนใจดJานการออกแบบลดลง โดยเฉพาะในการประเมินดJานสีสัน

และลวดลายที่ไดJคะแนนเฉลี่ยต่ำที่สุดอยูL (คLาเฉลี่ย 3.00) ในขณะเดียวกัน หมวกทรงบัคเก็ต มี

ขJอจำกัดดJานการขึ้นรูป เนื่องจากหมวกตJองการโครงสรJางที่สามารถขึ้นรูปไดJดีและปรับใหJเขJากับ

ศีรษะของผูJสวมใสL เสJนใยตJนขLาซึ่งมีความแข็งมากกวLาผJาชนิดอื่นจึงอาจทำใหJการตัดเย็บหรือขึ้นรูป

หมวกใหJมีความพอดีและสวมใสLสบายทำไดJยากขึ้น นอกจากน้ี ยังมีขJอจำกัดในดJานสีและลวดลาย 

รวมถึงน้ำหนักของผลิตภัณฑ2ท่ีอาจทำใหJรูJสึกไมLสะดวกสบายเม่ือนำไปสวมใสL  

 ดังนั้นการเลือกใชJแบบรLางผลิตภัณฑ2กระเปkาหิ้วในการตLอยอดและพัฒนาจากเสJนใยตJนขLาจึง

ถือเป\นแนวทางท่ีเหมาะสมและมีความเป\นไปไดJสูงท่ีสุด ท้ังในเชิงการใชJงาน เชิงการออกแบบ และเชิง

การตลาด เนื ่องจากเสJนใยตJนขLามีคุณสมบัติเดLนดJานความแข็งแรงและทนทาน เหมาะสำหรับ

ผลิตภัณฑ2ที่ตJองรับน้ำหนัก ชLวยเสริมประสิทธิภาพการใชJงานของผลิตภัณฑ2  อีกทั้งกระเปkาหิ้วที่ผลิต

จากเสJนใยตJนขLาเป\นผลิตภัณฑ2ที่สอดคลJองกับแนวคิดดJานความยั่งยืน เนื่องจากเป\นการนำวัสดุจาก

ธรรมชาติมาใชJ สามารถพัฒนารูปแบบใหJหลากหลายขึ้น เชLน ดJวยการยJอมสีธรรมชาติ การเพ่ิม

ลวดลายพื้นเมือง หรือการผสมผสานกับเทคนิคหัตถกรรมไทย ซึ่งชLวยเพิ่มมูลคLาและความโดดเดLน

ใหJกับผลิตภัณฑ2 แลJวยังสามารถสLงเสริมอัตลักษณ2ของทJองถิ่นผLานการออกแบบผลิตภัณฑ2ที่เชื่อมโยง

กับภูมิปhญญา วัสดุธรรมชาติ และแนวคิดการอนุรักษ2ส่ิงแวดลJอมไดJ  
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 ประเภทท่ี 3 พัฒนาผลิตภัณฑA “เคหะส่ิงทอ”จากเสGนใยตGนขKา โดยการนำผJาทอจากเสJนใย

ตJนขLาสีธรรมชาติ ลายขัดพ้ืนฐาน  ตัดเย็บเป\นเคหะส่ิงทอ ของใชJและของแตLงบJาน จำนวน 3 รูปแบบ 

ไดJแกL โคมไฟต้ังโตmะ หมอนอิง และเกJาอ้ีสตูล ดังภาพท่ี 4-18 

 

ภาพท่ี 4-18 แบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 3   

 

ตารางท่ี 4-6 ผลการประเมินแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 3 ผลิตภัณฑ2เคหะส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา 

 

 
 

รูปแบบที่ 1  

โคมไฟตั้งโตgะ 

 
 

รูปแบบที่ 2 

 หมอนอิง 

 
 

รูปแบบที่ 3  

เก6าอี้สตูล 

รายการประเมิน 

รูปแบบที่ 1 รูปแบบที่ 2 รูปแบบที่ 3 

𝑥̅ S.D. 

ระดับ

ความ

เหมาะสม 
𝑥̅ S.D. 

ระดับ

ความ

เหมาะสม 
𝑥̅ S.D. 

ระดับ

ความ

เหมาะสม 

1. ความเหมาะสมของรูปแบบ 5.00 0.00 มากที่สุด 3.67 1.15 มาก 3.67 0.58 มาก 

2. ความสวยงาม นKาสนใจ 4.67 0.58 มากที่สุด 3.67 0.58 มาก 4.33 0.58 มากที่สุด 

3. สีสันและลวดลาย 5.00 0.00 มากที่สุด 3.67 0.58 มาก 4.33 0.58 มากที่สุด 

4. ความเหมาะสมของรูปทรง

และขนาด 
5.00 0.00 มากที่สุด 3.00 0.00 มาก 3.67 0.58 มาก 

5. วัสดุเหมาะสมกับผลิตภัณฑ] 4.67 0.58 มากที่สุด 3.67 0.58 มาก 4.00 0.00 มาก 

6. ความเปVนเอกลักษณ]และ

เปVนมิตรตKอสิ่งแวดล*อม 
5.00 0.00 มากที่สุด 4.00 1.00 มาก 4.00 0.00 มาก 

รวม 4.89 0.32 มากที่สุด 3.61 0.70 มาก 4.00 0.49 มาก 

25 cm

20 cm

35 cm

40 cm

45 cm
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 จากภาพท่ี 4-18 แสดงแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 3 และจากตารางท่ี 4-5 แสดงผลการ

ประเมินแบบรLางผลิตภัณฑ2ประเภทท่ี 3 พัฒนาผลิตภัณฑ2เคหะสิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา โดยนำ ผJาทอ

จากเสJนใยตJนขLาสีธรรมชาติ ลายขัดพื้นฐาน มาประยุกต2ใชJเป\นของใชJและของตกแตLงบJาน ซึ่งเป\น

แนวทางในการเพิ่มมูลคLาใหJกับเสJนใยตJนขLาในเชิงพาณิชย2 โดยการออกแบบผลิตภัณฑ2ในครั้งนี้ไดJ

พัฒนาผลิตภัณฑ2จำนวน 3 รูปแบบ ไดJแกL โคมไฟตั้งโตmะ หมอนอิง และ เกJาอี้สตูล ซึ่งแตLละผลิตภัณฑ2

ไดJรับการออกแบบใหJมีขนาดและรูปทรงท่ีเหมาะสมกับคุณสมบัติของเสJนใยตJนขLา จากผลการประเมิน

โดยผูJทรงคุณวุฒิ พบวLา  รูปแบบท่ี 1 โคมไฟตั้งโตmะไดJรับการประเมินระดับความเหมาะสมมากที่สุด 

(คLาเฉลี่ย 4.89) รองลงมาคือ รูปแบบท่ี 3 เกJาอี้สตูล (คLาเฉลี่ย 4.00) และรูปแบบท่ี 2  หมอนอิง ไดJ

คะแนนเฉล่ียต่ำสุด (คLาเฉล่ีย 3.61)  

 เมื่อพิจารณาการประเมินความเหมาะสมรายขJอในดJานตLาง ๆ พบวLา โคมไฟตั้งโตmะ เป\น

รูปแบบผลิตภัณฑ2ท่ีไดJรับคะแนนประเมินสูงสุดในทุกองค2ประกอบ แสดงใหJเห็นถึงศักยภาพในการเป\น

ผลิตภัณฑ2ของการประยุกต2ใชJเสJนใยตJนขLาในงานออกแบบ โดยพบวLา ในดJานความเหมาะสมของ

รูปแบบ ดJานสีสันและลวดลาย ดJานความเหมาะสมของรูปทรงและขนาด และดJานความเป\น

เอกลักษณ2และความเป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอม โคมไฟตั้งโตmะไดJรับคะแนนเฉลี่ยสูงท่ีสุด (คLาเฉลี่ย 5.00) 

ซึ่งสะทJอนวLาการออกแบบโครงสรJางของโคมไฟสามารถรองรับการใชJงานไดJอยLางเหมาะสม การ

ออกแบบมีความเหมาะสมกับลักษณะของวัสดุ มีรูปทรงที่สวยงาม และสอดคลJองกับประโยชน2ใชJสอย

แสดงใหJเห็นถึงความเหมาะสมของการใชJสีธรรมชาติของเสJนใยตJนขLาในการออกแบบ ซ่ึงชLวยสรJาง

บรรยากาศอบอุLน มีความเป\นธรรมชาติ สามารถถLายทอดเอกลักษณ2ของเสJนใยตJนขLาใหJสอดคลJองกับ

แนวคิดดJานความย่ังยืนซ่ึงเป\นปhจจัยสำคัญในตลาดปhจจุบัน และยังสามารถเสริมสรJางเอกลักษณ2ใหJกับ

พื้นที่ใชJงานไดJเป\นอยLางดี ทั้งนี้ ดJานความสวยงามและความนLาสนใจของโคมไฟตั้งโตmะไดJรับการ

ประเมินความเหมาะสมมากที่สุดเชLนกัน คLาเฉลี่ย 4.67 มากวLาเกJาอี้สตูล และหมอนอิง ที่มีคLาเฉล่ีย 

4.33 และ 3.67 แสดงใหJเห็นวLาโคมไฟต้ังโตmะสามารถออกแบบใหJมีความสวยงามและดึงดูดใจผูJบริโภค

ไดJมากกวLา โดยเฉพาะในบริบทของการตกแตLงภายใน ซึ่งใหJความสำคัญกับบรรยากาศและความ

กลมกลืนของวัสดุธรรมชาติ 

 สำหรับผลการประเมินความเหมาะสมของผลิตภัณฑ2 หมอนอิง และเกJาอี ้สตูล พบวLา มี

ขJอจำกัดบางประการที่สLงผลตLอความเหมาะสมในการเลือกเป\นผลิตภัณฑ2ตJนแบบเมื่อเปรียบเทียบกับ

โคมไฟตั้งโตmะ ในสLวนของหมอนอิง ผลการประเมินแสดงใหJเห็นวLาผลิตภัณฑ2นี้ไดJรับคะแนนเฉล่ีย

โดยรวมต่ำที่สุดคือ (คLาเฉลี่ย 3.61) เมื่อพิจารณารายดJาน สีสันและลวดลาย ที่ไดJคะแนนคLาเฉลี่ยต่ำ

ที่สุด (คLาเฉลี่ย 3.67) สะทJอนถึงขJอจำกัดของเสJนใยตJนขLาในการสรJางความโดดเดLนทางดJานการ

ตกแตLงผิวสัมผัส สี และลวดลายบนผลิตภัณฑ2หมอนอิง ซึ่งโดยทั่วไปผูJบริโภคมีความคาดหวังตLอความ

หลากหลายและความสวยงามในแงLของรูปลักษณ2ภายนอก นอกจากน้ี ดJานความเหมาะสมของวัสดุ ก็
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ไดJรับคะแนนต่ำที่สุดเชLนกันท่ี (คLาเฉลี่ย 3.67) แสดงใหJเห็นวLา เสJนใยตJนขLาอาจมีความแข็งหรือหยาบ

เกินไปสำหรับใชJในผลิตภัณฑ2ที่ตJองการความนุLมสบาย เชLน หมอนอิง ซึ่งสัมผัสและความยืดหยุLนของ

วัสดุมีผลโดยตรงตLอประสบการณ2การใชJงานของผูJบริโภค การขาดคุณสมบัตินี้ทำใหJเสJนใยตJนขLาไมL

ตอบโจทย2ดJานการใชJงานของหมอนอิงไดJอยLางเต็มประสิทธิภาพ 

 ในสLวนของ แบบรLางผลิตภัณฑ2 เกJาอี ้สตูล แมJจะไดJรับคะแนนเฉลี ่ยสูงกวLาหมอนอิงท่ี 

(คLาเฉลี่ย 4.00) แตL ก็ยังพบขJอจำกัดในดJานตLาง ๆ ที่สLงผลตLอความเหมาะสมของการใชJเสJนใยตJนขLา 

โดยเฉพาะในดJานการออกแบบและการใชJงาน ซึ่งตJองอาศัยวัสดุที่มีความแข็งแรงสูง สามารถรองรับ

น้ำหนักไดJดี เสJนใยตJนขLาแมJจะมีความแข็งแรงในระดับหนึ่ง แตLยังไมLเพียงพอสำหรับการนำมาใชJเป\น

สLวนประกอบหลักของเฟอร2นิเจอร2ที่ตJองรองรับแรงกดอยLางตLอเนื่อง อีกทั้งในดJานความเหมาะสมของ

รูปทรงและขนาด เกJาอี้สตูลไดJรับคะแนนคLาเฉลี่ยต่ำที่สุด (คLาเฉลี่ย 3.67) แสดงใหJเห็นวLาเสJนใยตJนขLา

อาจไมLเหมาะสมกับการข้ึนรูปในรูปทรงท่ีตJองมีความม่ันคงและรับน้ำหนักไดJดี  

 จากผลการวิเคราะห2และเปรียบเทียบผลิตภัณฑ2เคหะสิ่งทอที่ไดJการออกแบบรLาง จำนวน 3 

รูปแบบ ไดJแกL หมอนอิง เกJาอี้สตูล และโคมไฟตั้งโตmะ พบวLา โคมไฟตั้งโตmะ เป\นผลิตภัณฑ2ที่มีความ

เหมาะสมสูงสุดสำหรับการนำเสJนใยตJนขLามาใชJในงานออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ2 เนื่องจากโคมไฟ

ตั้งโตmะมี โครงสรJางที่สอดคลJองกับคุณสมบัติเฉพาะของเสJนใยตJนขLา กลLาวคือ เสJนใยตJนขLามีความ

แข็งแรงในระดับที่เหมาะสม สามารถคงรูปทรงไดJดีเมื่อถูกขึ้นรูปเป\นองค2ประกอบของโคมไฟ อีกทั้งยัง

มีพื้นผิวที่กระจายแสงไดJอยLางนุLมนวล ชLวยสรJางบรรยากาศอบอุLนและผLอนคลายภายในพื้นที่ใชJงาน 

ซึ่งคุณลักษณะเหลLานี้สอดคลJองกับการใชJงานของโคมไฟตกแตLงภายในบJานไดJอยLางลงตัว โคมไฟต้ัง

โตmะเป\นผลิตภัณฑ2ท่ี สามารถใชJงานไดJจริงและตรงตามความตJองการของตลาดเป[าหมาย โดยเฉพาะ

กลุLมผูJบริโภคที่ใหJความสำคัญกับการตกแตLงบJานดJวยวัสดุธรรมชาติ และใหJความสนใจกับผลิตภัณฑ2ท่ี

มีเอกลักษณ2ในเชิงงานหัตถกรรมและงานออกแบบเชิงวัฒนธรรม โคมไฟจากเสJนใยตJนขLาสามารถ

ตอบสนองแนวโนJมการบริโภคของผูJบริโภคยุคใหมLที่ใหJคุณคLากับความยั่งยืน ความสวยงาม และอัต

ลักษณ2ของผลิตภัณฑ2ไดJอยLางชัดเจน และโคมไฟต้ังโตmะมี กระบวนการผลิตท่ีงLายกวLาผลิตภัณฑ2รูปแบบ

อื่น เนื่องจากไมLจำเป\นตJองใชJโครงสรJางซับซJอนหรือวัสดุที่ตJองการความยืดหยุLนสูง เสJนใยตJนขLา

สามารถนำมาตกแตLงหรือขึ้นรูปเป\นชิ้นงานไดJโดยตรง และสามารถประยุกต2ใชJเทคนิคการประดิษฐ2

อยLางหลากหลาย เพ่ือเพ่ิมคุณคLาทางสุนทรียภาพโดยไมLสLงผลกระทบตLอความแข็งแรงของช้ินงาน 

จึงสามารถสรุปไดJวLา โคมไฟตั้งโตmะ เป\นผลิตภัณฑ2ที่เหมาะสมที่สุดในการนำเสJนใยตJนขLามาพัฒนาเป\น

เคหะสิ่งทอ ทั้งในดJานความสอดคลJองของวัสดุกับโครงสรJางการออกแบบ ความเป\นไปไดJทางการผลิต 

และศักยภาพในการพัฒนาเป\นผลิตภัณฑ2เชิงพาณิชย2ที่สามารถตอบสนองตLอความตJองการของตลาด

ไดJอยLางมีประสิทธิภาพ อีกทั้งยังสLงเสริมแนวคิดการใชJวัสดุธรรมชาติและการออกแบบที่เป\นมิตรตLอ
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สิ่งแวดลJอม ซึ่งเป\นแนวทางสำคัญในการพัฒนาผลิตภัณฑ2รLวมสมัยในบริบทของเศรษฐกิจสรJางสรรค2

และความย่ังยืนในอนาคต 

 4.3.3 ผลการคัดเลือกรูปแบบรLางผลิตภัณฑ2สิ ่งทอจากเสJนใยตJนขLา ซึ ่งแบLงออกเป\น 3 

ประเภท ไดJแกL ผJาทอ เครื ่องประกอบการแตLงกาย และเคหะสิ ่งทอ โดยผLานการประเมินจาก

ผูJเชี่ยวชาญดJานการออกแบบจำนวน 3 ทLาน พบวLาแตLละประเภทผลิตภัณฑ2มีแบบรLางที่ไดJรับการ

คัดเลือกวLามีความเหมาะสมสูงสุด ดังน้ี 

  ประเภทที่ 1 ผJาทอจากเสJนใยตJนขLา ไดJแกL แบบรLาง “ผJาทอลายขัดพื้นฐาน” ไดJรับ

คะแนนเฉลี่ยสูงสุด (4.67) เนื่องจากลวดลายมีโครงสรJางที่เรียบงLาย แข็งแรง และเหมาะสมกับ

ลักษณะของเสJนใยตJนขLาที่มีความหยาบและแข็งมากกวLาฝ[ายหรือไหม การทอแบบขัดจึงชLวยรักษา

โครงสรJางผJาใหJแนLนหนา ผลิตไดJงLาย และสามารถนำไปตLอยอดเป\นผลิตภัณฑ2อื่นไดJหลากหลาย ทั้งยัง

สะทJอนความเป\นมิตรตLอส่ิงแวดลJอมและอัตลักษณ2ของวัสดุธรรมชาติไดJดี   

  ประเภทท่ี 2 เครื ่องประกอบการแตLงกาย ไดJแกLแบบรLาง “กระเปkาหิ ้ว” ไดJรับ

คะแนนความเหมาะสมสูงสุด (คLาเฉลี ่ย 4.50) เนื ่องจากโครงสรJางของผลิตภัณฑ2สอดคลJองกับ

คุณสมบัติของเสJนใยตJนขLาที่แข็งแรงและทนทาน เหมาะสำหรับผลิตภัณฑ2ที่ตJองรองรับน้ำหนัก อีกท้ัง

สามารถใชJงานไดJจริงในชีวิตประจำวัน และไดJรับความนิยมในตลาดมากกวLา นอกจากนี้กระเปkาหิ้วยัง

มีศักยภาพในการพัฒนาเป\นผลิตภัณฑ2เชิงพาณิชย2ที ่หลากหลายรูปแบบ รวมถึงสามารถตกแตLง

เพ่ิมเติมดJวยเทคนิคการยJอมสีธรรมชาติหรืองานหัตถกรรมเพ่ือเพ่ิมมูลคLาไดJ 

  ประเภทท่ี 3 เคหะสิ่งทอ ไดJแกL แบบรLาง “โคมไฟตั้งโตmะ” ไดJรับคะแนนเฉลี่ยสูงสุด 

(4.89) และไดJรับคะแนนสูงสุดในทุกองค2ประกอบการประเมิน เชLน ความเหมาะสมของรูปแบบ ความ

สวยงาม สีสัน ลวดลาย ความแข็งแรงของโครงสรJาง และความเป\นมิตรตLอส่ิงแวดลJอม ผลการประเมิน

แสดงใหJเห็นวLาเสJนใยตJนขLามีคุณสมบัติเหมาะสมในการใชJทำโคมไฟ ทั้งดJานการกระจายแสง ความคง

รูป และการสรJางบรรยากาศที่อบอุLนภายในบJาน อีกทั้งยังตอบโจทย2ผูJบริโภคกลุLมรักษ2โลกที่นิยมวัสดุ

ตกแตLงบJานจากธรรมชาติ โดยโคมไฟสามารถประยุกต2ตกแตLงใหJหลากหลาย และผลิตไดJงLายกวLา

หมอนอิงหรือเกJาอ้ีสตูลท่ีมีขJอจำกัดดJานความนุLม ความยืดหยุLน และการรองรับน้ำหนัก 

 การศึกษาการคัดเลือกแบบรLางผลิตภัณฑ2ครั ้งนี ้ชี ้ใหJเห็นวLา ความสำเร็จในการพัฒนา

ผลิตภัณฑ2จากเสJนใยตJนขLาขึ้นอยูLกับการเลือกประเภทผลิตภัณฑ2ที่สอดคลJองกับคุณสมบัติของวัสดุ 

นอกจากนี้ยังพบวLาผลิตภัณฑ2ที่สามารถประยุกต2ใชJเทคนิคงานหัตถกรรมทJองถิ่นรLวมกับวัสดุธรรมชาติ

ไดJดี จะมีความโดดเดLนในดJานความสวยงาม เอกลักษณ2 และความเป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอม ซึ่งเป\นจุด

ขายสำคัญในตลาดปhจจุบัน จึงสามารถกลLาวไดJวLา การเลือกแบบรLางที่เหมาะสมสอดคลJองกับลักษณะ

วัสดุและแนวโนJมผูJบริโภค จะสLงผลตLอความสำเร็จของผลิตภัณฑ2ทั้งในดJานการผลิต การใชJงาน และ

การตลาดอยLางย่ังยืน  
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บทที่ 5 

สรุปผล อภิปรายผล และขGอเสนอแนะ 

 
 การวิจัยเรื่อง “การพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLาเหลือทิ้งสูLการเพิ่มมูลคLาสินคJา

ชุมชน”  มีวัตถุประสงค2เพื่อ 1) ศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLา และการพัฒนาเสJนดJายจากเสJน

ใยตJนขLาในการผลิตภัณฑ2สิ่งทอ 2) พัฒนาผืนผJาและพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLา โดยสรุป

ผลการวิจัย อภิปรายผล และขJอเสนอแนะ ดังน้ี 

 

5.1 สรุปผลการวิจัย 

 5.1.1 ผลการศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLา  

  1) แหลLงวัตถุดิบตJนขLาแหลLงวัตถุดิบตJนขLาที่ใชJในการวิจัยไดJมาจากสวนขLาในพื้นท่ี

อำเภอหลLมเกLา จังหวัดเพชรบูรณ2 โดยเลือกใชJพันธุ2ขLาแดง ซึ่งใหJเสJนใยที่ยาว เหนียว และมีคุณภาพดี 

ตJนขLาท่ีใชJมีอายุไมLนJอยกวLา 6 เดือน เพ่ือใหJไดJเสJนใยท่ีเหมาะสมตLอการนำมาใชJในการผลิตส่ิงทอ 

  2) การศึกษาการแยกสกัดเสJนใยจากตJนขLาใชJ 2 วิธี คือ วิธีเชิงกลดJวยเครื่องแยกเสJน

ใยกึ่งอัตโนมัติ จะไดJลักษณะเสJนใยที่ยาว เสJนตรง มีความเหนียว สีครีมอLอน พื้นผิวคLอนขJางหยาบ 

เหมาะสำหรับผลิตภัณฑ2ที่ตJองการความแข็งแรง เชLน เชือก เสื่อ เครื่องจักสาน และวิธีตJมฟอกดJวย

สารเคมี (NaOH 20%) จะไดJเสJนใยที่สะอาด ละเอียด นุLม มีความยืดหยุLนมากขึ้น เหมาะสำหรับการ

ปhiนเป\นเสJนดJายเพ่ือใชJในอุตสาหกรรมส่ิงทอ เชLน ผJาทอ สำหรับการเปรียบเทียบผลลัพธ2จากท้ังสองวิธี 

พบวLา เสJนใยที่แยกดJวยเครื่องเชิงกลใหJเสJนใยที่แข็งแรงกวLา แตLมีความหยาบและความยืดหยุLนต่ำ 

สLวนเสJนใยที่แยกดJวยการตJมฟอกใหJเสJนใยที่สะอาด นุLม เหมาะกับการพัฒนาเป\นเสJนดJาย แตLมีความ

เปราะบางมากข้ึน  

 5.1.2 ผลการศึกษาพัฒนาเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLา 

  จากการศึกษาการพัฒนาเสJนดJายโดยการนำเสJนใยตJนขLาที่ไดJจากการแยกเสJนใยดJวย

เครื่องแยกเสJนใยแบบกึ่งอัตโนมัติ และการตJมฟอกดJวยสารเคมี (NaOH 20%) นำมาผสมกับเสJนใย

ฝ[ายในอัตราสLวน เสJนใยขLา 30% ตLอเสJนใยฝ[าย 70% เพื่อประเมินคุณลักษณะและความเหมาะสม

สำหรับการปhiนเป\นเสJนดJายผลการประเมิน พบวLา  

  1) เสJนใยจากการแยกดJวยเครื่องกึ่งอัตโนมัติ โดยรวมมีระดับความเหมาะสมในการ

นำไปพัฒนาเป\นเสJนดJายในระดับ “มาก” (คLาเฉลี่ย 3.47) มีจุดเดLน คือ ความแข็งแรง สีสัน และมี

ความเงางาม แตLขJอจำกัดดJาน ความหยาบสูง (คLาเฉลี่ยความหยาบ 4.67) และความยืดหยุLนต่ำ มี

ความเหมาะสมในการปhiนดJายอยูLในระดับปานกลาง (คLาเฉลี่ย 3.17) เนื ่องจากเสJนใยมีขนาดไมL



 

 

68 

สม่ำเสมอ และพื้นผิวหยาบ จึงเหมาะกับผลิตภัณฑ2ที่ตJองการความแข็งแรง เชLน เชือก หรือเครื่องจัก

สานมากกวLาส่ิงทอเน้ืออLอน 

  2) เสJนใยจากการตJมฟอกดJวยสารเคมี โดยรวมมีระดับความเหมาะสมในการพัฒนา

เสJนดJายในระดับ “มาก”  เชLนกัน แตLมีคLาเฉลี่ยสูงกวLาเสJนใยจากการแยกดJวยเครื่องกึ่งอัตโนมัติ 

(คLาเฉลี่ย 3.98) โดยมีจุดเดLน คือ ลักษณะภายนอกของเสJนใย (คLาเฉลี่ย 4.42), สัมผัสนุLม (คLาเฉล่ีย

4.67) ความยืดหยุLนและความสามารถในการปhiนดี ความเหมาะสมสำหรับการปhiนเป\นเสJนดJายไดJรับ

การประเมินอยูLในระดับปานกลาง (คLาเฉลี่ย 3.83) โดยมีความแนLนหนาและความสม่ำเสมอระหวLาง

การปhiนในระดับดี (คLาเฉลี่ย 3.67) จึงเหมาะสมสำหรับการนำไปผลิตเสJนดJายเพื่อใชJในสิ่งทอ เชLน ผJา

ทอ ผJาคลุม หรือผลิตภัณฑ2ตกแตLง 

  3) การเปรียบเทียบผลการผสมเสJนใยขLากับเสJนใยฝ[านเพ่ือพัฒนาเป\นเสJนดJาย พบวLา 

เสJนใยจากการตJมฟอกดJวยสารเคมีไดJรับการประเมินจากผูJเชี่ยวชาญวLาเหมาะสมสำหรับการนำไป

พัฒนาเป\นเสJนดJายไดJดีกวLาเสJนใยที่แยกดJวยเครื่องกึ่งอัตโนมัติในทุกดJาน โดยเฉพาะเรื่องความนุLม 

ความสะอาด และความสามารถในการปhiน ความสม่ำเสมอของเสJนใยระหวLางการปhiนของกลุLมตJมฟอก

มีประสิทธิภาพสูงกวLา (3.67 เทียบกับ 3.00) งานวิจัยจึงเลือกเสJนใยที่ผLานกระบวนการตJมฟอกดJวย

สารเคมีเพ่ือใชJในการพัฒนาผลิตภัณฑ2ส่ิงทอในข้ันตอนตLอไป 

  4) การปhiนเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLาผสมกับเสJนใยฝ[าย โดยคัดเลือกเสJนใยตJนขLาท่ี

ผLานการตJมฟอกมาผสมกับเสJนใยฝ[ายเพื่อเขJาสูLกระบวนการปhiนเป\นเสJนดJาย ในการพัฒนาเสJนดJาย ไดJ

ทดลองผสมเสJนใยตJนขLากับเสJนใยฝ[ายใน 3 อัตราสLวน ไดJแกL เสJนใยตJนขLา 70% : ฝ[าย 30% เสJนใย

ตJนขLา 50% : ฝ[าย 50% และเสJนใยตJนขLา 30% : ฝ[าย 70% ใชJกระบวนการปhiนใชJเทคนิคการปhiนเสJน

ใยสั้นดJวยมือ โดยใชJเครื่อง Garabo Spinning Machine รLวมกับเครื่อง Pilot Spinning Machine 

ในการตีเกลียวและจัดเรียงเสJนใยใหJเป\นเสJนดJายผสม โดยสรุป การปhiนเสJนดJายจากเสJนใยตJนขLาที่ผLาน

การตJมฟอกดJวยสารเคมีผสมกับเสJนใยฝ[ายสามารถดำเนินการไดJจริงในระดับทดลอง และใหJผลที่นLา

พึงพอใจตLอการนำไปพัฒนาเป\นผืนผJาและผลิตภัณฑ2สิ่งทอในขั้นตอนถัดไป ซึ่งถือเป\นการเพิ่มมูลคLา

จากวัสดุเหลือท้ิงในชุมชนไดJอยLางมีประสิทธิภาพ 

 5.1.3 ผลการออกแบบผืนผJาและผลิตภัณฑ2ส่ิงทอจากเสJนใยตJนขLา  

  การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ2สิ่งทอจากเสJนใยตJนขLามีวัตถุประสงค2เพื่อสรJาง

นวัตกรรมที่สามารถเพิ่มมูลคLาใหJวัสดุเหลือใชJจากธรรมชาติ โดยอิงแนวคิดความยั่งยืนและการพัฒนา

ทJองถิ่น โดยแบLงการออกแบบผลิตภัณฑ2ออกเป\น 3 ประเภทหลัก ไดJแกL ผลิตภัณฑ2ผJาทอ ผลิตภัณฑ2

เครื ่องประกอบการแตLงกาย และผลิตภัณฑ2เคหะสิ่งทอ การวิจัยไดJออกแบบแบบรLางผลิตภัณฑ2

ประเภทละ 3 รูปแบบ รวมท้ังหมด 9 รูปแบบ จากน้ันนำเสนอใหJผูJเช่ียวชาญดJานการออกแบบ 3 ทLาน 

ประเมินความเหมาะสม โดยมีผลการคัดเลือกรูปแบบท่ีเหมาะสมท่ีสุดในแตLละประเภท พบวLา  
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  1) ผลิตภัณฑ2ผJาทอจากเสJนใยตJนขLา แบบรLางที่ไดJรับการคัดเลือก ไดJแกL ผJาทอลาย

ขัดพื้นฐาน (คLาเฉลี ่ย 4.67) โดยไดJรับการประเมินสูงสุดในทุกดJาน เนื ่องจากลวดลายเรียบงLาย 

โครงสรJางแนLนหนา เหมาะกับเสJนใยตJนขLาที่มีลักษณะหยาบและแข็ง สามารถนำไปประยุกต2ใชJกับ

ผลิตภัณฑ2อื ่นไดJหลากหลาย ตอบโจทย2ทั ้งในดJานความงาม ความคงทน และการเป\นมิตรตLอ

ส่ิงแวดลJอม 

  2) ผลิตภัณฑ2เครื ่องประกอบการแตLงกาย แบบรLางที ่ไดJรับการคัดเลือก ไดJแกL 

กระเปkาหิ้ว (คLาเฉลี่ย 4.50) โดยความเหมาะสมกับลักษณะของเสJนใยตJนขLาที่แข็งแรงและทนทาน มี

ความนิยมในตลาด ใชJงานไดJจริง และพัฒนาไดJหลากหลาย สามารถประยุกต2ใชJเทคนิคการตกแตLง 

เชLน ยJอมสีธรรมชาติ เพ่ือเพ่ิมมูลคLาและความโดดเดLน 

  3) ผลิตภัณฑ2เคหะสิ่งทอ แบบรLางที่ไดJรับการคัดเลือก ไดJแกL โคมไฟตั้งโตmะ (คLาเฉล่ีย 

4.89) ไดJคะแนนสูงสุดในทุกองค2ประกอบ เชLน ความเหมาะสมของวัสดุ ความงาม การใชJงาน และ

ความเป\นมิตรตLอสิ่งแวดลJอม โดยพบวLาเสJนใยตJนขLามีคุณสมบัติในการกระจายแสง คงรูป และ

สามารถสรJางบรรยากาศอบอุLนในพื้นที่ใชJงาน ผลิตภัณฑ2นี้สามารถสะทJอนเอกลักษณ2ของเสJนใย

ธรรมชาติไดJอยLางชัดเจน และตรงตามแนวโนJมความตJองการของผูJบริโภคท่ีใสLใจส่ิงแวดลJอม 

 การเลือกประเภทผลิตภัณฑ2ที่สอดคลJองกับลักษณะเฉพาะของเสJนใยตJนขLาเป\นปhจจัยสำคัญท่ี

สLงผลตLอความสำเร็จของผลิตภัณฑ2 ดังนั้นผลิตภัณฑ2ที่มีศักยภาพสูงมักเป\นผลิตภัณฑ2ที่สามารถ

ผสมผสานวัสดุธรรมชาติเขJากับแนวคิดงานหัตถกรรมและวัฒนธรรมทJองถิ่น จากผลการคัดเลือก

ผลิตภัณฑ2สะทJอนวLา ผJาทอลายขัดพื้นฐาน, กระเปkาหิ้ว, และโคมไฟตั้งโตmะ เป\นแบบรLางผลิตภัณฑ2ท่ี

เหมาะสมที่สุดในการตLอยอดสูLเชิงพาณิชย2 และเป\นแนวทางสำคัญในการพัฒนาผลิตภัณฑ2จากวัสดุ

ธรรมชาติอยLางย่ังยืนในอนาคต 

 

5.2 อภิปรายผลการวิจัย 

 ผลการวิจัยในครั้งนี้แสดงใหJเห็นวLาเสJนใยจากตJนขLา (Alpinia galanga) มีศักยภาพในการ

นำมาใชJพัฒนาเป\นเสJนดJายและผลิตภัณฑ2สิ่งทอไดJอยLางเป\นรูปธรรม โดยเฉพาะเมื่อผLานกระบวนการ

ตJมฟอกดJวยสารเคมี ซึ่งสLงผลใหJเสJนใยมีคุณลักษณะที่เหมาะสมมากขึ้นตLอการนำไปใชJงานดJานสิ่งทอ 

ท้ังในดJานความสะอาด ความนุLม ความยืดหยุLน และความสามารถในการปhiนเป\นเสJนดJาย 

 5.2.1 การเปรียบเทียบวิธีการแยกสกัดเสJนใยตJนขLาดJวยวิธีเชิงกลใหJเสJนใยที่มีความยาว 

แข็งแรง และเหนียว แตLมีขJอจำกัดดJานความหยาบและความยืดหยุLน ซึ่งสอดคลJองกับผลการศึกษา

โดย ฉวีวรรณ และทรงวุฒิ (2566) ที่ระบุวLา เสJนใยตJนขLาที่ไดJจากวิธีตีแยกยังคงมีลิกนินตกคJางอยูL ทำ

ใหJเสJนใยมีความหยาบ ไมLเหมาะสมตLอการนำไปผลิตเป\นเสJนดJายโดยตรง จำเป\นตJองผสมกับเสJนใย

ชนิดอื่นเพื่อลดขJอจำกัดดังกลLาว ในขณะที่การตJมฟอกดJวยสารละลาย NaOH 20% ชLวยสลายสารยึด
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เกาะระหวLางเสJนใย เชLน ลิกนิน เฮมิเซลลูโลส และเพคติน สLงผลใหJเสJนใยมีความสะอาดและนุLมข้ึน ซ่ึง

สอดคลJองกับ Reddy และ Yang (2005) ที่ระบุวLาการฟอกดJวยสารเคมีสามารถเพ่ิมความบริสุทธิ์ของ

เสJนใยเซลลูโลส และเปลี่ยนแปลงลักษณะโครงสรJางใหJมีความยืดหยุLนมากขึ้น แมJความยาวของเสJนใย

อาจลดลงบJางก็ตาม ทั้งนี้ Mwaikambo และ Ansell (2002) ยังสนับสนุนวLา การใชJ NaOH ชLวยทำ

ความสะอาดเสJนใยพืชไดJอยLางมีประสิทธิภาพ และชLวยปรับปรุงสมบัติทางกลโดยรวมของเสJนใย 

ขJอมูลดังกลLาวสนับสนุนผลการทดลองในงานวิจัยนี้ที่พบวLาเสJนใยจากการตJมฟอกใหJผลการประเมิน

โดยรวมสูงกวLาการแยกดJวยเคร่ืองเชิงกลในทุกดJาน 

 5.2.2 ความเหมาะสมในการพัฒนาเสJนดJาย โดบทำการประเมินคุณสมบัติเสJนใยผสมของขLา

และฝ[ายที่อัตราสLวน 30:70 ใชJเสJนใยขLาจากทั้งสองวิธี พบวLาเสJนใยจากการตJมฟอกใหJผลการประเมิน

โดยผูJเช่ียวชาญสูงสุด (คLาเฉล่ีย 3.98) ซ่ึงสLงผลใหJเหมาะสมตLอการผลิตเป\นเสJนดJายมากกวLาท่ีไดJจากวิธี

เชิงกล (คLาเฉลี่ย 3.47) ผลนี้สอดคลJองกับ Nasmi Herlina Sari et al. (2017) ซึ่งพบวLาการฟอกเสJน

ใยเปลือกขJาวโพดดJวย NaOH สามารถกำจัดสารเจือปนไดJดีและเพิ่มสมบัติทางกลของเสJนใย รวมถึง

ทำใหJเสJนใยมีคุณสมบัติท่ีเหมาะสมตLอการแปรรูปทางส่ิงทอมากข้ึน 

 5.2.3 การพัฒนาและการคัดเลือกการออกแบบผลิตภัณฑ2จากเสJนใยตJนขLาที่ใชJเสJนดJายที่ปhiน

จากขLาผสมฝ[าย นำไปออกแบบเป\นผลิตภัณฑ2สิ่งทอ 3 ประเภท ไดJแกL ผJาทอ เครื่องแตLงกาย และ

เคหะสิ่งทอ จากการประเมินผูJเชี่ยวชาญพบวLา ผJาทอลายขัดพื้นฐาน ไดJรับคะแนนสูงสุด (คLาเฉล่ีย 

4.67) เน่ืองจากลวดลายมีความเรียบงLาย แข็งแรง และเหมาะกับเสJนใยขLาท่ีมีลักษณะหยาบและแข็ง  

กระเปkาหิ้ว ไดJคะแนนสูงสุดในกลุLมผลิตภัณฑ2เครื่องประกอบการแตLงกาย (คLาเฉลี่ย 4.50) ดJวยเหตุผล

ดJานโครงสรJางที่แข็งแรง และสามารถใชJงานจริงไดJหลากหลาย และโคมไฟตั้งโตmะ ไดJรับคะแนนสูง

ที่สุดในภาพรวมทุกกลุLม (คLาเฉลี่ย 4.89) โดยมีความเหมาะสมในทุกดJาน เชLน ความกลมกลืนของวัสดุ 

ความสวยงาม และศักยภาพในการตกแตLงภายใน สอดคลJองกับแนวโนJมความตJองการของผูJบริโภคท่ี

เนJนวัสดุธรรมชาติและการออกแบบเชิงส่ิงแวดลJอม 

 การเพิ่มมูลคLาสินคJาชุมชนผLานวัสดุทJองถิ่น การศึกษาแสดงใหJเห็นถึงศักยภาพของเสJนใยตJน

ขLาในฐานะวัสดุเหลือใชJทางการเกษตรที่สามารถนำมาพัฒนาเป\นผลิตภัณฑ2สิ่งทอที่มีคุณคLาและ

เอกลักษณ2ไดJ ทั้งยังเป\นการสLงเสริมเศรษฐกิจหมุนเวียน (Circular Economy) ซึ่งมีแนวโนJมเป\นท่ี

ตJองการในตลาดผูJบริโภคยุคใหมLที่ใหJความสำคัญกับสิ่งแวดลJอม แบบรLางผลิตภัณฑ2ตJนแบบ เชLน ผJา

ทอลายขัด กระเปkาหิ้ว และโคมไฟตั้งโตmะ แสดงใหJเห็นถึงความเป\นไปไดJในการตLอยอดเป\นสินคJาเชิง

พาณิชย2ที่มีมูลคLาเพิ่ม และสามารถสะทJอนอัตลักษณ2ของชุมชนผLานงานออกแบบที่ใชJวัสดุธรรมชาติ

รLวมกับภูมิปhญญาทJองถ่ินไดJอยLางลงตัว 
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5.3 ขGอเสนอแนะ 

 5.3.1 ขJอเสนอแนะในการศึกษาคร้ังตLอไป 

  1)  ควรศึกษากระบวนการลดความหยาบและเพิ่มความยืดหยุLนของเสJนใยขLาดJวยวิธี

ธรรมชาติหรือทางชีวภาพ เพ่ือใหJสามารถใชJในผลิตภัณฑ2ท่ีตJองการสัมผัสนุLมไดJมากข้ึน 

  2) ควรมีการทดลองการผสมเสJนใยขLากับเสJนใยธรรมชาติชนิดอื่น เชLน เสJนใยป¥าน 

เสJนใยปอ หรือเสJนใยกลJวย เพ่ือหาสัดสLวนท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการปhiนเป\นเสJนดJายท่ีเพ่ิมสมบัติ  

 5.3.2 ขJอเสนอแนะท่ัวไป 

  1) ควรสLงเสริมใหJชุมชนมีการรวมกลุLมเพื่อใชJตJนขLาเหลือทิ้งใหJเกิดประโยชน2 เชLน 

จัดต้ังกลุLมทอผJาและออกแบบผลิตภัณฑ2จากเสJนใยขLา 

  2) ควรจัดกิจกรรมฝÅกอบรมใหJแกLกลุLมอาชีพในชุมชนเกี่ยวกับการแยกเสJนใย การ

ฟอก และการออกแบบผลิตภัณฑ2เพ่ือเพ่ิมทักษะและรายไดJ 

  3) ควรพัฒนาแบรนด2ทJองถิ ่นที ่ใชJเสJนใยจากตJนขLาเป\นวัตถุดิบหลัก เพื ่อสรJาง

เอกลักษณ2และจุดขายของชุมชน 
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