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บทคัดย่อ 
 
 งานวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ มีขนาดกว้าง 
ยาว สูง เท่ากับ 270x520x290 มิลลิเมตร ที่มีส่วนประกอบส าคัญ 13 ส่วน ในการประเมินความ
คิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญให้ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วย  จากนั้นศึกษาผลการทดสอบสมรรถนะ
เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติกับเส้นใยธรรมชาติจ านวน 3 ชนิด คือ ต้นกก ผักตบชวา และกาบกล้วย 
พบว่า ความหนาของเส้นใยธรรมชาติ(หลังการรีด) จ านวน 3 ชนิด มีความหนาเฉลี่ย 2.34 , 3.32 และ 
1.20 มิลลิเมตร ตามล าดับ จากนั้นหาเวลาในการท างานระหว่างการใช้มอเตอร์ไฟฟ้า(DC) มีค่าเฉลี่ย 
2.34 , 3.32 และ 1.20 มิลลิเมตร ตามล าดับ และด้วยมือหมุน มีค่าเฉลี่ย 3.21 , 4.28 และ 1.49 
มิลลิเมตร ตามล าดับ โดยความหนาของเส้นใยธรรมชาติหลังการรีดเฉลี่ยไม่เกิน 1.20 มิลลิเมตร อยู่ใน
เกณฑ์ที่ก าหนด  ส่วนผลการประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ พบว่า ผู้ใช้งาน
เครื่อง มีความพึงพอใจในภาพรวมมีค่าเฉลี่ย 4.37 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.670 ความพึงพอใจ
อยู่ในระดับมาก   ผลการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ พบว่า ระดับความพึงพอใจต่อ
กิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ พบว่า มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมากที่สุด  
โดยด้านที่มีค่าเฉลี่ยสูงสุด คือ ด้านกระบวนการถ่ายทอดความรู้ และด้านความพึงพอใจ 
 
ค าส าคัญ : การจัดการเทคโนโลยี, เครื่องรีด, เส้นใยธรรมชาติ. 
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Abstract 
  The purpose of this research aimed to design and build a natural fiber 
rolling machine with a width and a length of 270x520x290 mm including 13 key 
components that 3 experts all met at an agree level. According to the performance 
testing of the natural fiber rolling machine with 3 types of plants: papyrus, water 
hyacinth, and banana leaf, the findings showed the fiber thickness in average was 2.34, 
3.32, and 1.20, respectively; the electricity consumption with the DC motor in average 
was 2.34 , 3.32, and1.20, respectively, and with the hands in average was 3.21, 4.28 
and 1.49 mm, respectively; the thickness of natural fibers after rolling averaged not 
more than 1.20 mm, following the specified criteria. In addition to the satisfaction 
towards the machine, the machine users’ overall satisfaction was high (mean = 4.37, 
S.D. = 0.670); meanwhile, the technology transfer to the participants resulted that the 
satisfaction towards the whole activity was highest the aspect of knowledge transfer 
knowledge was highest in average. 
 
Keywords  : Technology management, Rolling machine, Natural Fibers. 
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บทท่ี 1 
 

บทน า 
 
ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 
 ประเทศไทยเป็นประเทศที่อยู่ในภาคพ้ืนเอเชียตะวันออกเฉียงใต้มีวัฒนธรรมประเพณีที่
หลากหลายตลอดจนศิลปหัตถกรรมที่มีชื่อเสียงระดับโลกเป็นที่ยอมรับของนานาชาติมาช้านาน 
สมเด็จพระนางเจ้าสิริกิติ์พระบรมราชินีนาถ ทรงให้การสนับสนุน ในการจัดตั้งศูนย์ศิลปาชีพที่เป็น
ศูนย์รวมด้านหัตถกรรม โดยใช้วัสดุจากธรรมชาติ เช่น ผักตบชวา ป่าน ปอ ลินิน ใยสับปะรด ใย
มะพร้าวฝ้ายนุ่น ป่านศรนารายณ์และกล้วย ส าหรับงาน จักสาน งานแกะสลัก และการท าดอกไม้
ประดิษฐ์เป็นต้น ซึ่งวัสดุจากธรรมชาติมีข้อดีคือเป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมและสามารถพัฒนาเป็นงาน
หัตถกรรมได้หลากหลายรูปแบบ มีความสวยงามประณีต และคงทน จึงเป็นที่นิยมใช้กันอย่าง
กว้างขวางดังนั้นผู้ผลิตจึงมีการพัฒนาผลิตภัณฑ์อย่างต่อเนื่อง ปัจจุบันประเทศไทยมีความนิยมใช้
เครื่องจักรสานประเภทต่างๆ เครื่องจักสาน เป็นอีกหนึ่งงานศิลปหัตถกรรมที่คนไทยรู้จักกันเป็นอย่าง
ดี ด้วยภูมิปัญญาชาวบ้านที่น าวัสดุจากธรรมชาติมาประดิษฐ์จนเป็นชิ้นงาน และน ามาใช้ใน
ชีวิตประจ าวัน อีกทั้งในปัจจุบันยังมีการพัฒนามาเป็นเครื่องใช้นานาชนิด และมีรูปทรงที่สวยงาม จน
เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้รับความนิยมในการซื้อหาเพ่ือน าไปใช้หรือเป็นของฝากขึ้นชื่อ โดยปกติชาวบ้านน า
เส้นใยจากธรรมชาติ เช่น เชือกกล้วย ต้นกก ผักตบชวา ฯลฯ มาแปรรูปเพ่ือเป็นของใช้สอยใน
ครัวเรือน อยู่แล้ว เช่น ทอเสื่อ สานกระเป๋า แต่ที่นิยมท าคือ เสื่อจากต้นกก และมีพัฒนาเรื่อยมา เช่น 
สานรองเท้า กระเป๋าถือ ที่รองแก้ว หมวก เป็นต้น  ผลิตภัณฑ์จากเส้นใยธรรมชาติ ถือเป็นวิถีการ
ด ารงชีวิตอีกอาชีพหนึ่งของชุมชนเพราะหลังจากการท านาแล้ว ชาวบ้านจะตระเวนหาวัสดุจาก
ธรรมชาติจากแหล่งน้ าต่างๆทั้งในพ้ืนที่และนอกพ้ืนที่มาท าผลิตภัณฑ์ต่างๆใช้ในครัวเรือน ซึ่งวัตถุดิบมี
มาแต่ดั้งเดิม จนมีการรวมเป็นกลุ่มอาชีพในปัจจุบัน มีการน าผลิตภัณฑ์ไปเป็นเอกลักษณ์ในงาน
ประเพณีของหมู่บ้าน ซึ่งขั้นตอนในการผลิตยังเป็นภูมิปัญญาที่สืบทอดกันมาอย่างยาวนาน และ
วัตถุดิบที่ใช้ยังหาได้จากธรรมชาติในละแวกชุมชนโดยผลิตภัณฑ์นั้นได้รับการส่งเสริมจากกรมพัฒนา
ชุมชนกระทรวงมหาดไทย ให้เป็นสินค้าโอท็อป เพ่ือการท่องเที่ยว เริ่มต้นด้วยการท าความรู้จักกั บ
เครื่องจักสานชิ้นแรก คือ เครื่องจักสานจากต้นกก เครื่องจักสานจากเชื่อกล้วย เครื่องจักสานจาก
ผักตบชวา เครื่องจักสานจากไม้ไผ่  โดยเป็นเครื่องจักสานที่มีการสืบทอดภูมิปัญญาในการสานมาอย่าง
ยาวนาน เมื่อสมัยอยุธยา ผู้คนในชุมชนใช้วัสดุธรรมชาติ ในการน ามาท าเครื่องจักสานเป็นภาชนะ
ส าหรับใส่น้ าตาล ส่งไปเป็นบรรณาการ จนกระทั่งปัจจุบันมีการสืบทอดภูมิปัญญาการท าเครื่องจัก
สานด้วยกระจูด จากรุ่นสู่รุ่น นับรวมแล้วเป็นเวลา 200 กว่าปี 
 จากการศึกษาเอกสารงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง พบว่า (เกียรติศักดิ์ ใจโตและคณะ, 2556) ท าวิจัย
เรื่อง เครื่องรีดและเครื่องกรีดผักตบชวา สร้างขึ้นมีขนาด 459 x 1048 x750mm ใช้มอเตอร์ไฟฟ้า
กระแสสลับ 220v ขนาด 1/2 แรงม้าเป็นต้นก าลัง ประกอบไปด้วยชุดลูกกลิ้งคู้ จ านวน 2 ชุด และชุด
มีดกรีด 1ชุด การท างานเริ่มจากชุดลูกกลิ่งแรกท าหน้าที่รีดและป้อนก้านผักตบชวาเข้าสู้ชุดมีดกรีด
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แบบจานหมุนคู่ซึ่งท าหน้าที่กรีดผักตบชวาออกเป็นเส้นขนาด 10 mm และ 5 mm (กรมส่งเสริมและ
พัฒนาอุตสาหกรรมยาง, 2558) วิจัยเรื่อง เครื่องรีดยางพาราแบบต่อเนื่องซึ่งพัฒนาจากเครื่องรีด
ยางพาราแบบหมุนด้วยมือ ได้น าเครื่องรีดลื่นและเครื่องรีดลาย มาประยุกต์เข้าด้วยกัน และได้เป็น
เครื่องรีดยางพาราแบบต่อเนื่องที่มีลูกกลิ้งลดความหนาเป็นลูกกลิ้งรีดลื่น 3 ชุด และมีลูกกลิ้งรีดลาย  
1 ชุด โดยใช้มอเตอร์กระแสสลับ (AC 220 โวลต์) เป็นต้นก าลังในการขับชุดลูกกลิ้งทั้ง 4 ชุด ท าให้
ครบกระบวนการรีดยางและสามารถเสร็จสิ้นได้ภายในเครื่องเดียว สามารถกรีดยางที่มีความหนา
ประมาณ 36 ม.ม. ให้เหลือ 3.2 ม.ม. ได้  ใช้เวลาในการรีดเพียง 8-10 วินาที ต่อ 1 แผ่น (ชัยยันต์ 
จันทร์ศิริ คณะ, 2544) ท าวิจัยเรื่อง เครื่องรีดกล้วยตาก ส่วนประกอบด้วยลูกกลิ้งขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 76.2 มิลลิเมตร 3 นิ้ว หนา 6.35 มิลลิเมตร 1/4 นิ้ว ยาว 30 เซนติเมตร 2 ชุด ท าด้วย
ท่อพีวีซี ลูกกลิ้งชุดแรกกลึงผิวเรียบให้ลึกลงไป 3 มิลลิเมตร แล้วเสริมแผ่นพีวีซีให้เป็นฟันจ านวน 6 ซี่ 
ลูกกลิ้งชุดที่สองกลึงผิวเรียบให้ลึกลงไป 2 มิลลิเมตร ออกแบบให้ปรับระยะห่างได้เพ่ือรีดกล้วยด้วย
ความหนาตามที่ต้องการระบบถ่ายทอดก าลังใช้ระบบโซ่และเฟือง เพ่ือให้ลูกกลิ้งแต่ละชุดหมุนเข้าหา
กันด้วยความเร็วรอบเท่ากัน และ ต้นก าลังเป็นมอเตอร์ขนาด 0.19 กิโลวัตต์ ที่ 1450 รอบ/นาที ถ่าย
ก าลังและทดความเร็วรอบสู่ชุดลูกกลิ้งด้วยสายพานและพลูเล่ย์ (สมชัย  เข็มเจริญ , 2548) ท าวิจัย
เรื่อง การพัฒนาเครื่องคั้นน้ าอ้อยพร้อมดื่ม เป็นเครื่องที่การรวมเอาหลักการในการปัดเปลือกอ้อยและ
หีบอ้อยมาประกอบเป็นเครื่องเดียวกัน สามารถแบ่งออกได้เป็น 2 ชุด การท างาน คือ 1.ชุดปัดเปลือก
อ้อย 2.ชุดคั้นน้ าอ้อย การท างานทั้งสองชุดนี้จะท างานต่อเนื่องกันตามระบบที่วาง (สิทธิศักดิ์   เพชร
น้อย และคณะ, 2558) ท าวิจัยเรื่อง เครื่องรีดเมล็ดสะตอ ใช้หลักการของเครื่องรีด 2 ลูกกลิ้ง หมุนวน
เข้าหากันเพ่ือรีดเมล็ดสะตอออกจากฝัก ลูกกลิ้ง 2 ลูกที่หมุนเข้าหากัน ด้วยความเร็วรอบ 40 รอบต่อ
นาที และมีชุดสายพานล าเลียงน าฝักสะตอป้อนเข้าสู่เครื่องรีดทดแทนการป้อนด้วยมือระยะห่างของ
ลูกกลิ้งที่เหมาะสมต่อการรีดเมล็ดสะตออยู่ในช่วง 3 - 4 มิลลิเมตร ความเร็วรอบที่เหมาะสมต่อการรีด
เมล็ดสะตอคือ 40 รอบ/ นาที 4) การรีดเมล็ดสะตอออกจากฝักโดยใช้เครื่องจะเร็วกว่าการรีดด้วยมือ 
ประมาณ 20 เท่า 
 ซึ่งในปัจจุบันมีการพัฒนาภูมิปัญญาการสานเส้นใยธรรมชาติ เป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ ไม่ว่าจะ
เป็น กระเป๋า ตะกร้า หรือกล่อง ออกจ าหน่ายเพ่ิมรายได้ให้ตนเองและครอบครัว วัตถุดิบหรือเส้นใย
ธรรมชาติที่น ามาใช้ผลิตเป็นเครื่องจักสานนั้นมีหลายชนิด เช่น กก กล้วย ผักตบชวา ฯลฯ ในขั้นตอน
การเตรียมวัตถุดิบ ของแต่ละประเภทนั้นมีความคล้ายคลึงกัน (ทิวา แก้วเสริม, 2559, สัมภาษณ์) 
ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ สาขาการออกแบบผลิตภัณฑ์ มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ์
ซึ่งเป็นผู้ที่ไปถ่ายทอดความรู้ด้านเครื่องจักสานให้กับกลุ่มชุมชนทุ่งสมอ อ าเภอเข้าค้อ จังหวัด
เพชรบูรณ์ ได้ให้ข้อมูล ด้านขนาดและกรรมวิธีต่างในการน าวัสดุจากธรรมชาติมาท าเครื่องจักสาน 
ขั้นตอนแรก คือการน าวัสดุ มาผ่า ไม่ว่าจะเป็น เชือกกล้วย หรือผักตบชวา ขนาดความกว้าง 1 นิ้ว 
ขนาดความหนาประมาณ 1-2 ม.ม. และน าไปตากให้แห้งใช้เวลาตากประมาณ 1 อาทิตย์ ถ้าเป็นเชือก
กล้วย ส่วนผักตบใช้เวลา 3 วัน หลังจากนั้นน าไปอบก ามะถัน เพ่ือป้องกันการเกิดเชื้อรา หลังจากนั้นก็
น าไปรีดด้วยเครื่องรีดให้มีขนาดความบางประมาณ 1 ม.ม. หรือน้อยกว่า 1 ม.ม. หลังจากนั้นก็พรมน้ า
และ สามารถน าไปสานเป็นเครื่องใช้ต่างๆได้มากมายหลายชนิด เช่น หมวก กระเป๋า ตะกร้า เป็นต้น 
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 จากการสัมภาษณ์ข้อมูลกลุ่มเครื่องจักสาน บ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเข้าค้อ จังหวัด
เพชรบูรณ์ ปัญหาของกลุ่มคือการขาดแคลนเครื่องมือทุ่นแรงที่ใช้ในการรีดเส้นใยธรรมชาติให้ได้ขนาด 
ซึ่งปัจจุบันในขั้นตอนการรีดเส้นใยธรรมชาติจะใช้แรงงานคนที่มีความเชี่ยวชาญเป็นพิเศษในการรี ด
เส้นใยธรรมชาติโดยวิธีการใช้การเลียดหรือรีดกับขอบโต๊ะและการขูดเอาเยื่อที่อยู่ด้านในออกเพ่ือให้มี
ขนาดหนาประมาณ 1-2 มม. ซึ่งวิธีนี้ยุ่งยากแล้วใช้เวลานานและต้องใช้ทักษะความเชี่ยวชาญเป็น
อย่างมาก  ท าให้คุณภาพของเส้นใยก่อนท าเครื่องจักสานมีความหยาบ ส่งผลให้ความประณีต ความ
สวยงามลดน้อยลง 
 จากข้อมูลที่กล่าวมาคณะผู้วิจัยจึงมีแนวคิดที่จะออกแบบสร้าง ทดสอบสมรรถนะประเมิน
ความพึงพอใจ และถ่ายทอดเทคโนโลยี เพ่ือช่วยแก้ไขปัญหาโดยใช้เทคโนโลยีที่เหมาะสมกับการรีด
เส้นใยธรรมชาติและตรงกับความต้องการของผู้ใช้งาน และสามารถรีดได้รวดเร็วและมีประสิทธิภาพ
มากยิ่งขึ้น 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
  1. เพ่ือออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  2. เพ่ือทดสอบสมรรถนะและประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  3. เพ่ือถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 

ขอบเขตของการวิจัย 
  1. ขอบเขตด้านประชากร 
   1.1 ระยะที่ 1 การออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ประชากรและกลุ่ม
ตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้ได้แก่ ผู้เชี่ยวชาญที่มีส่วนเกี่ยวข้องในการออกแบบเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ 
   1.2 ระยะที่ 2 การทดสอบสมรรถนะและประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ แบ่งเป็น 
    1.2.1 การทดสอบสมรรถนะของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ประชากรและกลุ่ม
ตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้ ได้แก่ ผักตบชวา ก้านกล้วย ต้นกก 
    1.2.2 การประเมินความพึงพอใจเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ประชากรและ
กลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้ ได้แก่ กลุ่มเครื่องจักสาน บ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ 
จังหวัดเพชรบูรณ์ 
   1.3 ระยะที่ 3 การถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ประชากรและกลุ่ม
ตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้ ได้แก่ กลุ่มเครื่องจักสาน บ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ 
จังหวัดเพชรบูรณ์  
  2. ขอบเขตด้านเนื้อหา 
   2.1 ระยะที่ 1 การออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ตัวแปรที่ใช้ในการ
วิจัยครั้งนี้ ได้แก่ ระดับความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญที่มีส่วนเกี่ยวข้องในด้านแบบร่างเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติและการสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
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   2.2 ระยะที่ 2 การทดสอบสมรรถนะและประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ แบ่งเป็น 
    2.2.1 การทดสอบสมรรถนะของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ตัวแปรที่ใช้ในการ
วิจัยครั้งนี้ ได้แก่ ขนาดความหนา เวลาในการท างาน  
    2.2.2 การประเมินความพึงพอใจเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ตัวแปรในการวิจัย
ครั้งนี้ ได้แก่ ระดับระดับความพึงพอใจที่มีต่อเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
   2.3 ระยะที่ 3 การถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ตัวแปรในการวิจัย
ครั้งนี้ ได้แก่ ระดับความพึงพอใจที่มีต่อการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  3. ขอบเขตด้านพื้นที่ 
   3.1 ระยะที่ 1 การออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ พ้ืนที่ในการวิจัย 
ได้แก่ พ้ืนที่กลุ่มผลิตเครื่องจักสาน บ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ ใน
อ าเภอ เขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ 
   3.2 ระยะที่ 2 การทดสอบสมรรถนะและประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ พื้นที่ใช้ในการวิจัย แบ่งเป็น 
    3.2.1 การทดสอบสมรรถนะของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ พ้ืนที่ในการวิจัย
สาขาวิชาเทคโนโลยีการผลิต คณะเทคโนโลยีการเกษตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราช
ภัฏเพชรบูรณ์ 
    3.2.2 การประเมินความคิดเห็นของผู้ใช้งานเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ พ้ืนที่
ในการวิจัย ได้แก่ พ้ืนที่กลุ่มผลิตเครื่องจักสาน บ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ จังหวัด
เพชรบูรณ์ 
   3.3 ระยะที่ 3 การถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ พ้ืนที่ในการวิจัย 
ได้แก่ พ้ืนที่ บ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ 
  4. ขอบเขตด้านอ่ืนๆ 
   4.1 เส้นใยธรรมชาติหลังการรีดมีขนาดความหนา 1-2 มม.  
   4.2 ความยาวของเส้นใยธรรมชาติที่ใช้ในการวิจัยมีความยาวเท่ากับ 500 มม. 
   4.3 กิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยีใช้วิธีการสาธิตการปฏิบัติ 

ประโยชน์ที่ได้รับจากการวิจัย 
  1. ได้เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ส าหรับช่วยให้มีทางเลือกใหม่ในการด าเนินงานของกลุ่ม
เครื่องจักสานบ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ 
  2. ได้ผลการทดสอบสมรรถนะและประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  3. ได้ถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ให้กับกลุ่มเครื่องจักสานบ้านนายาว 
ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ 
 
 



 
 

บทท่ี 2 
 

เอกสาร และงานวิจัยทีเ่กี่ยวข้อง 
 

การจัดการเทคโนโลยี 
 ครรชิต มาลัยวงศ์ (2548) การจัดการเทคโนโลยีมีความส าคัญมากขึ้นทุกขณะ หน่วยงานทั้ง
ภาครัฐและเอกชน ไมว่าจะเป็นหน่วยงานที่แสวงหาก าไร หรือไมแสวงหาก าไร จ าเป็นต้องวางแนวทาง
ในการจัดการเทคโนโลยีของหน่วยงานอย่างรอบคอบ และจะต้องแต่งตั้งผู้รับผิดชอบในด้านการ
จัดการเทคโนโลยีขึ้น ผู้บริหาร 
เทคโนโลยีจะต้องไดรับการฝึกอบรมให้เข้าใจงานต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับการจัดการเทคโนโลยี เข้าใจ
ลักษณะและธรรมชาติของการน าเทคโนโลยีมาใช้ในองคก์ร เขา้ใจผลกระทบของเทคโนโลยีที่มีต่อการ 
ปฏิบัติงาน และการสร้างหน่วยงานให้มีความเข้มแข็ง สามารถแข่งขันในตลาดหรือในสังคมได้ การ
จัดการเทคโนโลยีควรใช้หลักการที่ส าคัญคือ (Narayanan,V.K., 2001) 
 1. มีนโยบายในการจัดการเทคโนโลยี หน่วยงานจ าเป็นต้องประกาศนโยบายด้านการจัดการ
เทคโนโลยีให้ชัดเจน การประกาศนโยบายนั้นหมายความถึงการเขียนนโยบายขึ้นเป็นลายลักษณ์ 
อักษร การแจงให้ผู้บริหาร พนักงาน และผู้เกี่ยวข้องทราบ และน านโยบายนั้นไปปฏิบัติจริง  
 2. มีผู้รับผดชอบในการจัดการเทคโนโลยี การปฏิบัติงานใด ๆ จะบรรลุเป้าหมายไดต่อเมื่อมี
การ มอบหมายความรับผิดชอบแกผู้ที่มีความสามารถ นอกจากนั้นบุคคลผู้นั้นควรเป็นผู้ที่มีความรู
และทักษะอย่างแท้จริง ถาหากไมมีความรูและทักษะ ก็จ าเป็นต้องส่งบุคคลผู้นั้นไปฝึกอบรมทางด้านนี้  
 3. มีการวางแผนงาน การปฏิบัติงานใด ๆ สมควรมีการวางแผนไวลวงหนา เพ่ือใช้เป็น
แนวทางให้ ผู้บริหารระดับสูงและผู้ปฏิบัติงานทราบว่างานนั้น ๆ จะต้องท าอะไรบ้าง ใช้ทรัพยากรมาก
น้อย เพียงใด และคาดหวังไดว่าจะเกดอะไรขึ้น  
 4. มีการจัดสรรทรัพยากรส าหรับการปฏิบัติงาน การปฏิบัติงานใดๆ ล้วนต้องใช้ทรัพยากร
มากบ้าง น้อยบ้าง ยกตัวอย่างเชน งบประมาณ ทรัพยากรบุคคล เครื่องมือต่างๆ ผู้บริหารระดับสูง
จะต้อง สนับสนุนให้ได้รับทรัพยากรอย่างพอเพียง 
 5. มีการจัดฝึกอบรมผู้ปฏิบัติงาน การฝึกอบรมนั้นต้องตรงกับความต้องการของบริษัท และ
ต้องท าให้บุคลากรสามารถปฏิบัติงานต่าง ๆ ของบริษัทไดอย่างมีประสิทธิภาพ  
 6. มีการก าหนดผู้มีส่วนไดสวนเสีย เป็นการพิจารณาว่าการด าเนินงานนั้นมีผู้ใดเกี่ยวข้อง
หรือมีส่วน ไดสวนเสียบ้างการก าหนดนี้ก็เพ่ือให้ทุกคนที่เกี่ยวข้องไดเข้ามาร่วมในการด าเนินงานตั้งแต่
ต้น และเพ่ือให้แน่ใจว่าการด าเนินการนั้นจะไดผลดีที่สุด  
 7. มีการด าเนินงานตามกิจกรรมที่ก าหนดไวในแผนงานอย่างเหมาะสม แผนงานที่จัดท าขึ้น
ระบุ กิจกรรมต่างๆ เอาไว กิจกรรมที่อยู่ในแผนต้องเหมาะสมกับสภาพการณ์ ไมมีกิจกรรมที่มาก
เกินไป หรือน้อยเกินไป และการด าเนินงานตามกิจกรรมนั้นจะต้องไดรับการควบคุมให้ท าไป อย่าง
ถูกต้องด้วย 
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 8. มีการวัดผลการด าเนินงานตามกิจกรรม การด าเนินงานกิจกรรมต่าง ๆ ตองมีการวัดผล
ตาม แนวทางที่ก าหนดไวเพ่ือให้แน่ใจว่า ผลการด าเนินงาน (ทั้งส่วนที่เป็น Output และ Outcome) 
ไดผลดี  
 9. มีการจัดเก็บบันทึกรายละเอียดการด าเนินงานเอาไวอย่างครบถ้วน โดยจัดท าดัชนี
ส าหรับให้ค้นเรื่องท่ีต้องการไดอย่างถูกต้อง  
 10. มีการรายงานผลต่อผู้บริหารระดับสูง การรายงานผลเป็นเครื่องมือให้ผู้บริหารรับทราบ
ผลลัพธ์ที่เกิดขึ้นจากการด าเนินงาน และเพ่ือให้ผู้บริหารระดับสูงสามารถเสนอแนะแนวทางการ
ด าเนินงาน ไดหากเกิดปัญหาใด ๆ ขึ้นระหว่างการด าเนินงานตามแผน 
 

สถานการณ์หัตถกรรมจากวัสดุธรรมชาต ิ
ประเทศไทยเป็นประเทศที่อยู่ในภาคพ้ืนเอเชียตะวันออกเฉียงใต้มีวัฒนธรรมประเพณีที่หลากหลาย
ตลอดจนศิลปหัตถกรรมที่มีชื่อเสียงระดับโลกเป็นที่ยอมรับของนานาชาติมาช้านาน สมเด็จพระนาง
เจ้าสิริกิติ์พระบรมราชินีนาถ ทรงให้การสนับสนุน  ในการจัดตั้งศูนย์ศิลปาชีพที่เป็นศูนย์รวมด้าน
หัตถกรรมโดยใช้วัสดุจากธรรมชาติ เป็นการท าเส้นผักตบที่ผ่านกรรมวิธีการท าให้แห้งแล้วมาน ามารีด
ให้แบนเพ่ือง่ายต่อการจักสานเป็นรูปแบบผลิตภัณฑ์ต่างๆ โดยใช้เครื่องรีดซึ่งมีลูกกลิ้งทรงกระบอก 2 
ลูก ชิดกัน กรณีท่ีไม่มีเครื่องรีดใช้ริมโต๊ะโดยวิธีจับเส้นผักตบชวาทั้งสองมือจับปลายสองข้างแล้วแนบที่
สันโต๊ะดึงไปดึงมาจนผักตบชวาแบนเรียบ การรีด เป็นการท าเส้นผักตบชวาที่ผ่านการรีดแล้วมาตัด
ขอบให้เส้นผักตบชวามีขนาดสม่ าเสมอ ได้ความกว้างของเส้นผักตบชวาตามต้องการเพ่ือให้การ
ประดิษฐ์ผลิตภัณฑ์สะดวกและมีความสวยงามในกรณีที่ไม่มีเครื่องเลียดสามารถใช้มีดหรือกรรไกรตัด
ขอบเส้นผักตบชวาตามความยาวขนาดที่ต้องการ ความส าคัญและที่มาของปัญหา หัตถกรรมเป็นงาน
ฝีมือที่เกิดจากความคิดสร้างสรรค์ของมนุษย์โดยการน าเอาวัสดุธรรมชาติซึ่งส่วนใหญ่ จะมีอยู่ใน
ท้องถิ่นมาประดิษฐ์เป็นสิ่งของเครื่องใช้ต่างๆ งานหัตถกรรมที่ผลิตขึ้นมาในท้องถิ่นส่วนหนึ่งจะมีการ
สืบทอดต่างๆ กันมาจนเป็นเอกลักษณ์ของท้องถิ่นนั้นๆ การผลิตงานหัตถกรรมมีหลายลักษณะ เช่น 
การท าเครื่องจักสาน การแกะสลัก การทอผ้า การท าเครื่องปั้นดินเผา การปั้นรูปและลวดลายประดับ 
เป็นต้น ในบรรดาหัตถกรรมต่างๆ เหล่านี้ เครื่องจักสานเป็นหัตถกรรมประเภทที่มีการผลิตกันมาช้า
นาน และเป็นที่รู้จักกันอย่างกว้างขวางตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบัน การผลิตเครื่องจักสานมีการผลิตที่มี
ความสอดคล้องกับสภาพแวดล้อมทางภูมิศาสตร์ และสภาพทางสังคมวัฒนธรรมในท้องถิ่น เครื่องจัก
สานจึงเป็นศิลปหัตถกรรมมีคุณค่าในฐานะที่เป็นหลักฐาน ทางประวัติศาสตร์ ของชุมชนท้องถิ่นต่างๆ 
ได้ดีอย่างหนึ่ง นอกจากนี้ เครื่องจักสานยังเป็นงานศิลปหัตถกรรม ที่สะท้อนให้เห็นภูมิ ปัญญาของ
ชาวบ้านได้หลายอย่าง เช่น สะท้อนให้เห็นความชาญฉลาดในการเลือกสรร วัตถุดิบที่จะน ามาใช้ ท า
เครื่องจักสานซึ่งชาวบ้านจะมีความรู้ เกี่ยวกับคุณสมบัติของวัตถุดิบแต่ละชนิดเป็นอย่างดี แล้วน ามา
ดัดแปลง แปรรูปเป็นวัสดุที่ใช้ท าเครื่องจักสานด้วยวิธี ง่ายๆ แต่สนองการใช้สอยได้ดี ภาคใต้จึงเป็น
แหล่งผลิตหัตถกรรมที่มีชื่อเสียงหลายอย่าง เนื่องจากลักษณะภูมิประเทศภาคใต้เป็นแหล่งที่มีความ
อุดมสมบูรณ์ ท าให้ราษฎร์มีการสร้างงานหัตถกรรมเครื่องจักสานขึ้นใช้มากโดยเฉพาะ “กล้วย” เป็น
พืชชนิดหนึ่งที่เจริญงอกงามได้เป็นอย่างดีในภาคใต้ ชาวบ้านภาคใต้จึงได้คิดประดิษฐ์ผลิตภัณฑ์ต่างๆ 
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จากกล้วย ในอดีตนั้นชาวบ้านนิยมน าเชือกกล้วยมาท าเป็นวัสดุในการประดิษฐ์ผลิตภัณฑ์หัตถกรรม
โดยการใช้เชือกกล้วยตากแห้งมาผลิตงานจักสานขึ้นเพ่ือใช้ในครัวเรือนหรือท าเป็นของฝาก โดยมี
รูปแบบ ลวดลาย รูปทรงต่างๆ เช่น ตะกร้า กระเป๋าถือ กล่องใส่ของใช้เล็กๆ เป็นต้น 

การแปรรูปผลิตภัณฑ์จากวัสดุธรรมชาต ิ
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.1 การแปรรูปผลิตภัณฑ์จากต้นกก 
ที่มา โอทอป, 2559, 5 มิถุนายน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.2 การแปรรูปผลิตภัณฑ์จากเชือกกล้วย และ ผักตบชวา 
ที่มา โอทอป, 2559, 5 มิถุนายน 
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ประวัติของหัตถกรรมจักสาน  
 เครื่องจักสาน คือ เครื่องใช้ที่ท าด้วยไม้ไผ่หรือหวาย จากฝีมือความคิด ภูมิปัญญาของ
ชาวบ้านมีลักษณะ รูปทรงแตกต่างกันไปตามแต่ละท้องถิ่นทั้งนี้ขึ้นอยู่กับภูมิประเทศ วัสดุอุปกรณ์คติ
นิยม และอาชีพของคนใน ท้องถิ่นนั้นๆ ค าว่า “ จักสาน” ค าว่า จัก คือ การท าให้เป็นแฉก เป็นหยักๆ 
ด้วยฟันเลื่อย หรืออีกวิธีการหนึ่ง การที่ชาวบ้านใช้คมมีดผ่าไม้ไผ่แล้วท าให้เป็นเส้นบางๆ วิธีการอย่าง
นี้ก็เรียกว่า จัก เช่นกัน ส่วนไม้ไผ่ หรือ หวาย ที่จักออกมาเป็นเส้นบางๆ นั้นเรียกว่า ตอก ถึงตอนนี้
การทีช่าวบ้านน าตอกมาขัดกันจนเกิดลวดลายที่ต้องการ เราเรียกว่า สาน ต่อจากนั้นแล้วก็จะเป็นการ
สร้างสรรค์ให้เกิดรูปทรงต่างๆจนท้ายที่สุดเป็นภาชนะสามารถ น าไปใช้สอย ได้ตามต้องการ นัก
โบราณคดีได้ค้นพบหลักฐานว่า เมื่อประมาณ 4000 ปีมาแล้วมนุษย์ได้รู้จัก วิธีการจักสาน ของใช้ด้วย
ไม้ไผ่ เป็นลักษณะลายขัดสองเส้น หลักฐานนี้ได้ค้นพบที่จังหวัดกาญจนบุรี ซึ่งถือเป็นดินแดนที่ส าคัญ 
ในทางประวัติศาสตร์ของประเทศไทย หลักฐานการค้นพบเครื่องจักสานนี้นอกจาก ประเทศไทยแล้ว 
ยังได้พบที่ แอฟริกา และในทวีปเอเชียบางแห่ง บริเวณแหลมมลายู (ในยุคหิน) ได้ค้นพบหลักฐาน 
เกี่ยวกับเครื่องจักสาน ที่ท าด้วยไม้กองรวมอยู่กับของใช้ของผู้ตาย จึงสันนิษฐานว่าเครื่องจักสานได้เข้า
ไปมีส่วน เกี่ยวกับพิธีกรรมความเชื่อ บางอย่างของมนุษย์ในยุคนั้นบ้างแล้ว ต่อมาเมื่อมนุษย์ได้มีการ
ด าเนินชีวิตด้วยการเพาะปลูกเลี้ยงสัตว์จึงเป็นที่เชื่อได้ว่ามนุษย์ได้รู้จักพัฒนาการ เครื่องจักสานให้
เหมาะสมกับการใช้สอยขึ้นมาเรื่อยๆทั้งนี้เพราะการขยายตัวออกมาด าเนินชีวิต ในที่ราบลุ่ม มีแม่น้ า
ล าธารไหลผ่านเพียบพร้อมไปด้วยทรัพยากรธรรมชาติที่มีให้อย่างเหลือเฟือสิ่งจ าเป็น ส าหรับมนุษย์ก็
คือ การหาเครื่องมือบางชนิดไว้ใช้สอยในชีวิตประจ าวันซึ่งส่วนใหญ่จะได้แก่เครื่องจับสัตว์ เครื่องจัก
สานเป็นเครื่องมือ ที่มนุษย์สามารถจะน าไปใช้ในการด าเนินชีวิตประจ าวัน ได้เป็นอย่างดี ไม่เพียงแต่ 
ด้านประโยชน์ใช้สอยเท่านั้น ที่มนุษย์พัฒนาขึ้น ความสวยงาม และ ความทนทานถาวร ก็เป็นปัจจัยที่
มนุษย์ให้ความส าคัญ จากการที่มนุษย์ รู้จักการใช้ยางพืชบางชนิดมาทา หรือยา เพ่ือมิให้เกิดรอยรั่ว 
ซึ่งท าให้มีผลสองอย่าง คือ ความคงทนถาวรและ ประโยชน์ใช้สอยเพ่ิมเติมคือการไปใส่น้ าการใช้ภูมิ
ปัญญาดังกล่าว มีมาแต่ครั้งสุโขทัย หรืออาจจะก่อนหน้านั้น ปัจจุบันเครื่องจักสานได้พัฒนาการไปมาก 
มีการประดิษฐ์คิดค้นท าให้ได้รูปแบบต่างๆ เครื่องจักสานเป็นสิ่งที่อยู่ ควบคู่มากับสังคมกสิกรรมรับใช้
ชีวิตมนุษย์ เป็นมรดกตกทอดมาจนทุกวันนี้และเชื่อว่าจะไม่สูญหายไปจากโลกนี้ แน่นอน การท า
เครื่องจักสานยุคแรก ๆ มนุษย์จะน าวัตถุดิบจากธรรมชาติเท่าที่จะหาได้ใกล้ตัวมาท าให้เกิด ประโยชน์ 
เช่น การน าใบไม้ กิ่งไม้ ต้นไม้ประเภทเถามาสานมาขัดเป็นรูปทรงง่าย ๆ เพ่ือใช้เป็นภาชนะหรือมา
สาน ขัดกันเป็นแผ่น เพ่ือใช้ส าหรับปูลาด รองนั่ง รองนอน ก่อนที่จะพัฒนามาเป็นเครื่องจักสานที่มี
ความประณีตในยุคต่อ ๆ มา เครื่องจักสานเป็นงานศิลปหัตถกรรม ที่มนุษย์คิดวิธีการต่าง ๆ ขึ้นเพื่อใช้
สร้างเครื่องมือเครื่องใช้ในชีวิต ประจ าวัน ด้วยวิธีการสอดขัดและสานกันของวัสดุ ที่เป็นเส้นเป็นริ้ว
โดยสร้างรูปทรงของสิ่งที่ประดิษฐ์ขึ้นนั้นตาม ความประสงค์ใน การใช้สอยตามสภาพภูมิศาสตร์
ประสานกับ ขนบธรรมเนียมประเพณีความเชื่อศาสนาและ วัสดุในท้องถิ่นนั้น ๆ การเรียกเครื่องจัก
สานว่า "จักสาน" นั้น เป็นค าที่เรียกข้ึนตามวิธีการที่ท าให้เกิดเครื่องจักสาน เพราะเครื่องจักสาน ต่างๆ 
จะส าเร็จเป็นรูปร่างที่สมบูรณ์ได้นั้นต้องผ่านกระบวนการ ดังนี้  
 1. การจัก คือ การน าวัสดุมาท าให้เป็นเส้น เป็นแฉก หรือเป็นริ้วเพ่ือความสะดวกในการ
สาน ลักษณะของการจักโดยทั่วไปนั้นขึ้นอยู่กับลักษณะของวัสดุแต่ละชนิดซึ่งจะมีวิธีการเฉพาะที่ 
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แตกต่างกันไป หรือบ้างครั้งการจักไม้ไผ่หรือหวายมักจะเรียกว่า ตอก ซึ่งการจักถือได้ว่าเป็นขั้นตอน
ของการเตรียมวัสดุ ในการท าเครื่องจักสานขั้นแรก  
 2. การสาน เป็นกระบวนการทางความคิดสร้างสรรค์ของมนุษย์ที่น าวัสดุธรรมชาติมาท า 
ประโยชน์โดย ใช้ความคิด และฝีมือมนุษย์เป็นหลัก การสานลวดลายจะสานลายใดนั้นขึ้นอยู่กับความ
เหมาะสมในการใช้สอย ซึ่งมีด้วยกัน 3 วิธี คือ การสานด้วยวิธีสอดขัด การสานด้วยวิธีการสอดขัดด้วย
เส้นทแยง การสานด้วยวิธีขดเป็นวง  
 3. การถัก เป็นกระบวนการประกอบที่ช่วยให้การท าเครื่องจักสานสมบูรณ์ การถักเครื่องจัก
สาน เช่น  การถักขอบของภาชนะจักสานไม้ไผ่ การถักหูภาชนะ เป็นต้น การถักส่วนมากจะเป็นการ
เสริมความแข็งแรง ของโครงสร้างภายนอก เช่น ขอบ ขา ปาก ก้น ของเครื่องจักสานและเป็นการเพ่ิม
ความสวยงามไปด้วย ความคิดพ้ืนฐานในการสร้างเครื่องจักสานเกิดจากความต้องการในการด าเนิน
ชีวิตเป็นหลัก เครื่องจักสานยุคแรกจึงมีรูปแบบและวิธีการง่ายๆ ไม่สลับซับซ้อน เครื่องจักสานใน
ประเทศไทย เริ่มใช้ครั้งแรกในสมัยก่อนประวัติศาสตร์ โดยพบหลักฐานเป็นโครงสร้างเครื่องจักรสาน
บนภาชนดินเผาที่แหล่ง โบราณคดีบ้านเชียง จังหวัดอุดรธานี อายุราว 3,000 ปี และในสมัยสุโขทัยได้
มีต านานเล่าถึงพระร่วง แสดงปราติหารย์ใช้กระออม (เครื่องจักสานไม่ไผ่ชนิดหนึ่งใช้ตักน้ า) อีกด้วย 
การสาน การสาน เป็นขั้นตอนส าคัญในการท าเครื่องจักสาน โดยน าวัตถุดิบที่แปรรูปแล้วมาสานเป็น
รูปทรงต่างๆ กรรมวิธีในการสานแบ่งออกเป็นแบบต่างๆ ได้ดังนี้  
 4. ลายขัด เป็นวิธีการสานแบบพ้ืนฐานที่เก่าแก่ที่สุด ลักษณะของลายขัดเป็นการสร้างแรงยึด
ระหว่างตอก ด้วยการขัดกันเป็นรูปมุมฉากระหว่างแนวตั้งกับแนวนอน โดยใช้ตอกยืนหรือตอกแนวตั้ง
หรือตอกยืนสอดขัดกับตอกแนวนอนโดยยกขึ้นเส้นหนึ่งข่มหรือขัดลงเส้นหนึ่งสลับกันไป อย่างที่
เรียกว่า ลายหนึ่ง จากลายหนึ่งได้พัฒนามาเป็นลายสอง ลายสาม และลายอ่ืนๆ ที่ยังคงรักษาลักษณะ
การสอดและการขัดกันเช่นเดิม แต่ใช้เส้นตอกในแนวตั้งและแนวนอนมากกว่าหนึ่งเส้น และสอดขัดกัน
ให้สลับไปสลับมาเกิดเป็น ลายสอง ลายสามและลายอ่ืนๆ อีกมากลายขัดนี้ใช้สานเครื่องจักสานได้
หลายชนิด และมักใช้ร่วมกับลายชนิดอื่นเพ่ือให้ได้รูปทรงตามต้องการ ลายขัด  
 5. ลายทแยง เป็นวิธีสานที่ใช้ตอกสอดขัดกันในแนวทแยง (diagonal) ไม่มีเส้นตั้งและเส้น
นอนเหมือนลายขัด แต่จะสานสอดขัดกันตามแนวทแยงเป็นหกเหลี่ยมต่อเชื่อมกันไปเรื่อยๆคล้าย
รวงผึ้ง ลายชนิดนี้จึงมักสานโปร่ง เช่น ลายตาเข่ง ลายชะลอม ลายหัวสุ่ม ลายเกล็ดเต่า และลายเฉลว 
ลายชนิดนี้มักใช้สานภาชนะโปร่ง เช่นเข่ง ชะลอม หรือใช้สานประกอบกับลายอ่ืน เช่น สานเป็น
ส่วนบนของหมวก หรือหัวสุ่ม เพราะสามารถสานกระจายออกจากศูนย์กลางได้ดีก่อนที่จะสานลายขัด
หรือลายอื่นประกอบเป็นส่วนของเครื่องจักสานต่อไป ลายทแยง 
 6. ลายขดหรือถัก เป็นการสานที่ใช้กับวัสดุที่ไม่สามารถคงรูปอยู่ได้ด้วยตนเอง เช่น หวาย 
ย่านลิเภา ปอ ผักตบชวา วัสดุเหล่านี้ต้องสานด้วยการขดหรือถัก ได้แก่ การถักเป็นเส้นแล้วขดเป็นวง
กระจายออกจากศูนย์กลาง แล้วถักเชื่อมกันเป็นชั้นๆ ให้ได้รูปทรงตามต้องการ หรือสานโดยใช้วัสดุอื่น
เป็นโครงก่อน แล้วถักหรือสานพันยึดโครงเหล่านั้นให้เป็นรูปทรงตามโครงสร้างที่ขึ้นเช่น การสาน
เครื่องจักสานย่านลิเภา จะต้องใช้โครงหวายหรือไม้ไผ่มาท าเป็นโครงตามรูปภาชนะที่ต้องการจะสาน
ก่อน แล้วจึงใช้ย่านลิเภาที่จักเป็นเส้นแล้วสอดพันเชื่อมระหว่างโครงแต่ละชิ้นเข้าด้วยกัน จนเป็น
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ภาชนะเครื่องใช้ที่มีรูปทรงตามต้องการ เช่น การสานกระเป๋า กล่อง ตะกร้าหิ้วการสอดขัดนี้อาจจะท า
ให้เป็นลวดลายเพ่ือความสวยงามด้วย ลายขดหรือถัก  
 7. ลายอิสระ เป็นการสานที่ไม่มีแบบแผนตายตัว ขึ้นอยู่กับความต้องการของผู้สานที่จะคิด
ประดิษฐ์ขึ้นเองให้สอดคล้องกับความต้องการของตน ลายประเภทนี้มักสานขึ้นตามความต้องการของ
ผู้สาน และแบบแผนที่สืบทอดกันมาในแต่ละท้องถิ่น เช่น การสานของเล่นด้วยใบตาล ใบลาน ใบ
มะพร้าว เป็นรูปสัตว์ต่างๆ เช่น ปลาตะเพียน ตั๊กแตน นก หรือสานเป็นของเล่นประเภทเครื่องประดับ
ของเด็ก เช่น สานเป็นเข็มขัด แหวน ก าไล นอกจากนี้ การสานแบบอิสระนี้ บางทีใช้เศษตอกสานเป็น
ดอกไม้หรือพวงมาลัยเป็นเครื่องบูชาสิ่งที่เคารพนับถือก็มีนอกจากกรรมวิธีการสานเครื่องจักสาน
ดังกล่าวแล้วคนไทยยังมักรวมเอา การ "ถัก" เข้าไว้ในกระบวนการของการท าเครื่องจักสานด้วย เพราะ
เครื่องจักสานหลายชนิดต้องใช้หวาย เชือก ป่าน ปอ ฯลฯ มาถักประกอบด้วย เช่น  การใช้เชือกหรือ
หวายถักขอบหรือชายเสื่อ ฯลฯ เพ่ือให้ใช้ได้ทนทานและสวยงามด้วย ดังกล่าวแล้ว จะเห็นว่าเครื่องจัก
สาน เป็นหัตถกรรมที่ท าขึ้นจากวัตถุดิบธรรมชาติที่มีอยู่ในท้องถิ่นต่างๆ น ามาแปรรูปให้มีลักษณะ
เหมาะสม แล้วสานเป็นเครื่องจักสานที่มีรูปทรงธรรมดาจนพัฒนามาเป็นเครื่องจักสานที่มีรูปร่าง
สวยงามและมีลวดลายละเอียดประณีต ลายอิสระ ปัจจุบัน มีผู้น าเถาองุ่น กาบกล้วย ผักตบชวา มาท า
เครื่องจักสานประเภทต่างๆ มากมายโดยประยุกต์รูปทรงให้สวยงามตามความต้องการในการใช้สอย 
เครื่องจักสานเป็นเครื่องมือเครื่องใช้ที่มนุษย์ประดิษฐ์สร้างสรรค์ขึ้นจากวัตถุดิบพ้ืนบ้านเท่าที่จะหาได้
ในท้องถิ่นต่างๆ แล้วพัฒนารูปแบบให้เหมาะสมกับความต้องการในการใช้สอยเรื่อยมาจากอดีตจน
ปัจจุบัน เครื่องจักสานมากมายหลายอย่างที่ท าขึ้นในภาคต่างๆ ของไทย มีรูปแบบและประโยชน์ใช้
สอยแตกต่างกันอย่างน่าสนใจยิ่ง  
 

คุณค่าและประโยชน์ใช้สอยของเครื่องจักสาน  
 เครื่องจักสานไทย เป็นงานศิลปหัตถกรรมที่มีคุณค่ายิ่งอย่างหนึ่งของไทย ที่ท าสืบทอดกันมา
แต่โบราณ แม้ทุกวันนี้จะมีเครื่องมือเครื่องใช้ที่ท าจากโรงงานอุตสาหกรรมมากขึ้นก็ตาม แต่ก็ยังมี
เครื่องมือเครื่องใช้ หลายชนิดที่ไม่สามารถผลิตด้วยวัตถุดิบอ่ืนๆ ที่ผลิตด้วยเครื่องจักรตามระบบ
อุตสาหกรรมมาใช้แทนเครื่องจักสานได้ เช่นเครื่องจักสานประเภทก่องข้าวที่กล่าวแล้ว ไม่มีภาชนะอ่ืน
ใดใส่ข้าวเหนียวนึ่งได้ดีเท่าก่องข้าวและกระติบที่สานด้วยไม้ไผ่ ไม่มีเครื่องจับปลาที่ท าด้วยวัตถุดิบ
อย่างอ่ืนมาแทนที่ ลอบ ไซ สุ่ม ที่สานด้วยไม้ไผ่ได้ สิ่งเหล่านี้ แสดงให้เห็นคุณลักษณะ พิเศษของเครื่อง
จักสานที่มีคุณค่าในตัวเอง ยากที่จะใช้งานหัตถกรรมและอุตสาหกรรมอย่างอ่ืนทดแทนได้ ด้วยเหตุนี้
จึง ท าให้เครื่องจักสานมีอายุยืนยาวสืบต่อกันมานานนับพันปี แม้ในปัจจุบันการท าเครื่องจักสานจะลด
จ านวนลงไปบ้าง ตามสภาพสังคมวัฒนธรรมที่เปลี่ยนจากสังคมเกษตรกรรมมาเป็นสังคมเกษตร
อุตสาหกรรม และก้าวต่อไปเป็นสังคม อุตสาหกรรม ที่การผลิตสิ่งต่างๆ ด้วยมือจะต้องลดลงเปลี่ยน
มาเป็นการผลิตด้วยเครื่องจักรกลก็ตาม แต่เครื่องจักสานยังเป็น เครื่องมือเครื่องใช้ที่ยังไม่ สามารถ
ผลิตได้ด้วยเครื่องจักรกล เพราะการท าเครื่องจักสานต้องใช้ความช านาญ และความสามารถเฉพาะตัว
ของช่างพ้ืนบ้านแต่ละถิ่น สิ่งเหล่านี้เป็นคุณค่าพิเศษของเครื่องจักสานที่ต่างไป จากผลิตภัณฑ์อ่ืน ที่
ผลิตด้วยเครื่องจักร เครื่องจักสานจึงเป็นงานศิลปหัตถกรรมที่มีคุณค่ายิ่งอย่างหนึ่งของไทยที่ควร
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อนุรักษ์ไว้สืบไป ในสังคมกสิกรรมหรือเกษตรกรรม เครื่องจักสานมีบทบาทที่ส าคัญยิ่งเนื่องจาก
ชาวบ้านจะใช้ภูมิปัญญาของตนเองประดิษฐ์สิ่งของเครื่องใช้ต่างๆ ขึ้น ตามความต้องการใช้งานเขาจะ
ใช้อย่างรู้และเข้าใจในสิ่งนั้นๆ และเห็นคุณค่าของเครื่องใช้ เครื่องจักสานจากภูมิปัญญาของตน  
 1. ประโยชน์ของการใช้สอยสามารถโยงใยไปถึงคุณค่าแห่งจิตใจ ให้เกิดความรักและหวง
แหนในคุณค่าของสิ่งที่ตนเองบรรจงสร้างขึ้น จากความรู้สึกนึกคิด จิตวิญญาณที่สร้างความงดงามใน
ชิ้นงานแต่ละชิ้น ตั้งแต่การเหลา การเกลา จนน ามาสานรวมเป็นภาชนะของใช้ ซึ่งแน่นอนว่าเขาจะใช้
อย่างคุ้มค่าและทะนุถนอม 
 2. สะท้อนของความอุดมสมบูรณ์ และ ความสงบสุขในสังคม ท้องถิ่น เครื่องจักสานที่มีใช้
ทั่วไปนั้น มีทั้งเครื่องจับสัตว์ ท าการเกษตร ของใช้ในครัวเรือน และสิ่งเบ็ดเตล็ด หรืออาจรวมไปถึง
เครื่องจักสานที่ใช้ในพิธีกรรมบางอย่าง สิ่งเหล่านี้รับใช้คนในสังคมชนบทที่มีแสดงให้เห็นถึงความ
สมบูรณ์ของพ้ืนถิ่นซึ่งประกอบด้วยทรัพยากรธรรมชาติ ประชาชนในท้องถิ่นได้รับผลแห่งความอุดม
สมบูรณ์ มีการแบ่งปันการใช้สอย การพ่ึงพาอาศัย สร้างสมคุณธรรม จริยธรรม กลายเป็นระบบ
คุณธรรม และเป็นที่มาของความสงบ  
 3. เครื่องจักสานจะแสดงคตินิยม ความเชื่อ เรื่องราวต่างๆ ของสังคม และยุคสมัยที่มีผล
จากรูปแบบของประเพณีต่างๆ ก่อให้เกิดงานศิลปหัตถกรรมอันเป็นเอกลักษณ์ของแต่ละท้องถิ่น 
ชุมชน แสดงให้เห็นถึงความเป็นอยู่ และอาชีพในชุมชน ในการวิจัยโครงการ ศึกษาและพัฒนา
หัตถกรรมเชือกกล้วย ส าหรับผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ตกแต่งบ้านพักอาศัย นี้ ผู้วิจัยได้แบ่งกระบวนการวิจัย
ไว้ 3 ขั้นตอน ดังนี้  
  3.1 ขั้นตอนที่การหาคุณสมบัติทางกายภาพของวัสดุที่จะน ามาผลิตเป็นเชือกกล้วย โดย 
วิธีการทดสอบหาคุณสมบัติทางกายภาพดังนี้  
  3.2 ขั้นตอนที่การน าวัสดุที่ได้จากการทดสอบขั้นตอนที่ 1 มาด าเนินการออกแบบพัฒนา
เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ แล้วจึงด าเนินการผลิตตามแบบที่ท าการออกแบบไว้ แล้วน าผลที่ได้มาท าการ
วิเคราะห์ผล  

เทคโนโลยีเคร่ืองรีดเส้นใยธรรมชาติ 
 1. เครื่องรีดยางแบบมือหมุน 
  ประกอบมอเตอร์ ขนาดลูกรีดที่นิยมใช้ 5x24 นิ้ว แบบเอียงนอน ป้อนยางสะดวก เครื่อง
รีดยางในตลาดมีหลายยี่ห้อมาก ลูกกลิ้งหล่อเนื้อหนา เพลาที่ร้อยลูกรีดเป็นเพลาเส้นเดียว ทนทานการ
ใช้งานระยะยาว ใช้นวดแผ่นยางหลังจากผสมจากถาด  
 

 
 
 
 
ภาพที่ 2.3 เครื่องรีดยางแบบมือหมุน 
ที่มา ทวีศักดิ์, 2554, 28 มีนาคม. 
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 2. เครื่องรีดยางแบบอัตโนมัติ 
  ใช้ระบบเกียร์ทด เฟืองโซ่ ไม่ใช้สายพานเพราะเวลาโดนน้ ามันจะลื่นเครื่องสะดุด ท าให้
แผ่นยางเสีย ลูกรีดมีหลายขนาด และลูกรีด4-5คู ่รีดได้ 250-300แผ่น/ชม 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.4 เครื่องรีดยางแบบอัตโนมัติ 
ที่มา ทวีศักดิ์, 2554, 28 มีนาคม. 
 
 3. เครื่องคั้นน้ าอ้อย 
เครื่องคั้นน้ าอ้อย ลูกรีดและถาดรับน้ าอ้อย ท าจากสเตนเลสแท้ไร้สนิม สะอาดปลอดภัย เครื่องคั้น
อ้อยใช้สเตนเลสแท้ ไม่ใช่เหล็กชุกโครเมียม หรือเหล็กหล่อชุบ และเฟืองท าจากเหล็กเหนียวเกรดแข็ง 
ไม่ใช่เหล็กหล่อแตกง่าย มีแบบประกอบแท่น 4 ล้อ เคลื่อนย้ายสะดวก แบบติดมอเตอร์ 1/3 แรงม้า 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.5 เครื่องคั้นน้ าอ้อย 
ที่มา ทวีศักดิ์, 2554, 28 มีนาคม. 
 
 4. เครื่องรีดแป้งสเตนเลสแบบมือหมุน 
  เครื่องรีดแป้งสเตนเลส มือหมุน สีด าคุณสมบัติ ตัดเป็นเส้นบะหมี่ เส้นพาสต้า รีดแป้งให้
บางเฉียบ ตัดเป็นเส้นบะหมี่ ขนาด 1.5 mm. ตัดเป็นเส้นพลาสต้า ขนาด 6.0 mm. รีดแป้งให้บาง
เฉียบ ขนาด 0.5 mm. ท าด้วยสเตนเลส ปรับความหนาได้ 7 ระดับ หรือ 0.5-3.0 mm. 
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ภาพที่ 2.6 เครื่องรีดแป้งสเตนเลสแบบมือหมุน 
ที่มา lnw Shop, 2560, 30 พฤษภาคม. 
 
 5. เครื่องรีดแป้งอัตโนมัติ 
  เป็นอุปกรณ์ที่มีขนาดค่อนข้างใหญ่ ในการใช้งานอุปกรณ์เหล่านี้จึงมีข้อจ ากัดทางด้าน
พ้ืนที่การใช้งานอยู่บ้าง ซึ่งส าหรับการติดตั้งอุปกรณ์นี้จ าเป็นต้องมีพ้ืนที่การท างาน ที่กว้างพอสมควร 
เพ่ือจะได้ติดตั้งอุปกรณ์รีดแป้งนี้ลงไปได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.7 เครื่องรีดแป้ง 
ที่มา ทวีศักดิ์, 2554, 28 มีนาคม. 

การถ่ายทอดเทคโนโลยี 
 1. แนวคิดการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  เอกพงศ์ มุสิกะเจริญ (2559, 1 มีนาคม) เป็นการด าเนินการเพ่ือให้เทคโนโลยีถูกส่งออก
จากแหล่งเดิมไปยังปลายทางที่เป็นเป้าหมายหรือผู้รับที่เป็นเป้าหมายอันได้แก่ผู้น าเทคโนโลยีเหล่านั้น
ไปใช้ให้เกิดประโยชน์ให้เกิดผล 2 ประการ คือ 
  1. ตอบสนองความต้องการและความจ าเป็นเฉพาะของบุคคลเป้าหมาย 
  2. บุคคลเป้าหมายสามารถน า เทคโนโลยี หรือความรู้นั้นไปประยุกต์ใช้ในสถานการณ์
ของตนเองให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด 
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 2. วิธีการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  คณะกรรมการหลักสูตรและคณะท างานผลิตวิชากรมส่งเสริมการเกษตรและ
มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช (2555) กล่าวถึงวิธีการถ่ายทอดเทคโนโลยีทางการเกษตรที่เหมาะสม
ในปัจจุบันเป็นการถ่ายทอด 2 ทาง ดังแสดงในภาพที่ 2.8 
 

 
ภาพที่ 2.8 องค์ประกอบของการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
ที่มา คณะกรรมการหลักสูตรและคณะท างานผลิตวิชากรมส่งเสริมการเกษตรและ

มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช, 2555. 
 
 3. หลักการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  คณะกรรมการหลักสูตรและคณะท างานผลิตวิชากรมส่งเสริมการเกษตรและ
มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช (2555) กล่าวโดยสรุปได้ว่าหลักการถ่ายทอดเทคโนโลยีการเกษตร 
ประกอบด้วยสาระส าคัญดังต่อไปนี้ 
  1. การถ่ายทอดเทคโนโลยีต้องมีเป้าหมายที่ชัดเจนเพ่ือตอบสนองความต้องการและ
ความ จ าเป็นเฉพาะของบุคคลเป้าหมาย 
  2. องค์ประกอบการถ่ายทอดเทคโนโลยีการเกษตรมีความครบถ้วนสมบูรณ์ท้ังผู้ส่ง ผู้รับ
เนื้อหาและช่องทาง  
  3. การถ่ายทอดเทคโนโลยีที่เหมาะสมต้องพิจารณาทั้งด้าน เนื้อหาองค์ความรู้ ข่าวสาร
ที่จะถ่ายทอด ความพร้อมของผู้ส่ง ผู้รับ ตลอดจนช่องทางวิธีการถ่ายทอด ต้องมีความสอดคล้องและ
เหมาะสมต่อสถานการณ์ เงื่อนไข ตลอดจนสภาพแวดล้อม และทรัพยากรที่มีอยู่  
  4. กลุ่มเป้าหมายสามารถน าเทคโนโลยีหรือความรู้นั้นไปประยุกต์ใช้ได้จริง ภายใต้ 
เงื่อนไขของกลุ่มเป้าหมายให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด 
 4. กระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  คณะกรรมการหลักสูตรและคณะท างานผลิตวิชากรมส่งเสริมการเกษตรและ
มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช (2555) กล่าวถึงการบริหารจัดการต้องพิจารณาทั้งกระบวนการว่ามี
ขั้นตอนและภารกิจที่จะต้องกระท าอะไรบ้าง ซึ่งกระบวนการในการถ่ายทอดเทคโนโลยีการเกษตรได้
น าแนวคิดเรื่องกระบวนการฝึกอบรมและระบบการเรียนรู้มาประยุกต์ใช้ ในการถ่ายทอด
เทคโนโลยีการเกษตร ดังแสดงในภาพที่ 2.9 
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ภาพที่ 2.9 แผนภูมิกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยีการเกษตร 
ที่มา คณะกรรมการหลักสูตรและคณะท างานผลิตวิชากรมส่งเสริมการเกษตรและ

มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช, 2555. 
 
 5. การเตรียมการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  คณะกรรมการหลักสูตรและคณะท างานผลิตวิชากรมส่งเสริมการเกษตรและ
มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช (2555) กล่าวถึง การเตรียมการถ่ายทอดเทคโนโลยี มีรายละเอียด
ดังต่อไปนี้ 
  1. วิเคราะห์และสรุปความจ าเป็นในการถ่ายทอดเทคโนโลยีเป็นขั้นตอนของการส ารวจ
และวิเคราะห์สภาพปัญหาและความต้องการของกลุ่มเป้าหมาย 
  2. จัดท าหลักสูตรและวางแผนการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  3. เขียนวัตถุประสงค์เชิงพฤติกรรม วัตถุประสงค์เชิงพฤติกรรมเป็นการก าหนดการ
เปลี่ยนแปลงของผู้เรียนที่เข้ารับการถ่ายทอดในด้านความรู้ทักษะ และทัศนคติการเขียนวัตถุประสงค์
เชิงพฤติกรรมที่ดีจึงควรจะมีความชัดเจน กระชับ และสามารถวัดได้ โดยมีการระบุพฤติกรรมที่
ต้องการให้เปลี่ยนแปลงให้ชัดเจนและเจาะจงมากที่สุด 
 6. การด าเนินการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  การด าเนินการถ่ายทอดเทคโนโลยีการเกษตร แบ่งเป็น 3 ขั้นตอน คือ 
  1. ขั้นตอนที่ 1 ขั้นก่อนด าเนินการถ่ายทอดเทคโนโลยีการเกษตร มีกิจกรรมที่จะต้อง
ด าเนินการ ดังนี้ 
   1.1 เขียนโครงการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
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   1.2 จัดท าก าหนดการหรือ ตารางการถ่ายทอด เพ่ือแสดงภาพรวมของการถ่ายทอด
เทคโนโลยี 
   1.3 เสนอโครงการขออนุมัติหรือขอความเห็นชอบ 
   1.4 ประสานงานในเรื่องต่างๆ เช่น การติดต่อสถานที่ การติดต่อประสานงาน
วิทยากร การพิจารณาคัดเลือกและแจ้งเกษตรกรเข้ารับการถ่ายทอด การออกหนังสือต่างๆ การ
เตรียมการเรื่องวัสดุโสตทัศนูปกรณ์และเอกสารต่างๆ ที่จะใช้ประกอบการถ่ายทอด 
  2. ขั้นตอนที่ 2 ขั้นระหว่างด าเนินการถ่ายทอดเทคโนโลยี เริ่มด าเนินการถ่ายทอด
เทคโนโลยีตามตารางที่ก าหนด ชี้แจงวัตถุประสงค์หรือรายละเอียดต่างๆ ที่ต้องการแจ้งให้เกษตรกรผู้
เข้ารับการถ่ายทอดทราบเพ่ิมเติม และด าเนินการถ่ายทอดตามแผนการเรียนรู้ที่จัดท าไว้ 
  3. ขั้นตอนที่ 3 ขั้นหลังเสร็จสิ้นการถ่ายทอดเทคโนโลยี เมื่อสิ้นสุดการถ่ายทอด 
เทคโนโลยีแล้ว ยังมีกิจกรรมท่ีจะต้องจัดท าอีก ดังนี้ 
   3.1 การขอบคุณ ท าหนังสือขอบคุณบุคคลและหน่วยงานต่างๆ 
   3.2 การรายงานเสนอฝ่ายบริหาร รายงานสรุปผลการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
   3.3 การรวบรวมเอกสารจัดพิมพ์เป็นเล่ม 
   3.4 การจัดการเรื่องงบประมาณ  
 7. การติดตามประเมินผลการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  การติดตามประเมินผลการถ่ายทอดเทคโนโลยี เป็นการตรวจสอบว่ากลุ่มผู้เรียนบรรลุ
วัตถุประสงค์การเรียนรู้หรือไม่ อย่างไร ซึ่งเป็นปัจจัยที่มีผลต่อความส าเร็จหรือประสิทธิภาพของการ
ถ่ายทอดเทคโนโลยีการเกษตร โดยทั่วไปนิยมใช้ 2 แบบ คือ 
  1. การประเมินผลและติดตามผลการฝึกอบรมแบบซิปป์ (CIPP Evaluation) ซึ่งได้
เสนอรูปแบบการประเมินผลโครงการทุกประเภท รวมทั้งประเมินผลโครงการถ่ายทอดเทคโนโลยีด้วย
โดยยึดถือการประเมินผลโครงการทั้งระบบ และก าหนดขั้นตอนการประเมินเป็น 4 ระยะ ดังนี้ 
   ระยะที่ 1 การประเมินสาระส าคัญ (Context Evaluation) เป็นการประเมินว่า
โครงการมีความเหมาะสมและสมเหตุสมผลเพียงใด โดยพิจารณาถึงปัจจัยต่างๆ ที่มีผลต่อการ
ถ่ายทอด 
   ระยะที่ 2 การประเมินปัจจัยเบื้องต้น (Input Evaluation) เป็นการตรวจสอบความ
พร้อมของโครงการ โดยพิจารณาถึงทรัพยากรในการบริหารจัดการโครงการถ่ายทอด ได้แก่ ก าลังคน
งบประมาณ วัสดุอุปกรณ์อาคารสถานที่ ผู้เข้ารับการถ่ายทอด วิทยากร ฯลฯ 
   ระยะที่ 3 การประเมินกระบวนการ (Process Evaluation) เป็นการประเมินผลใน
ระยะด าเนินการถ่ายทอดเทคโนโลยีหรือการถ่ายทอดเทคโนโลยีสิ้นสุดแล้ว โดยพิจารณาถึงระบวน
การและขั้นตอนต่างๆ ของการถ่ายทอด เพ่ือประเมินว่า การถ่ายทอดเทคโนโลยีด าเนินไปตาม
กระบวนการที่ก าหนดหรือไม่ มีความพร้อมมากน้อยเพียงใด มีประสิทธิภาพหรือไม่ มีปัญหาอุปสรรค
ในการด าเนินการอย่างไรบ้าง รวมทั้งกลุ่มผู้เรียนรู้มีความพึงพอใจมากน้อยเพียงใด 
   ระยะที่ 4 การประเมินผลผลิต (Product Evaluation) เป็นการประเมินผลการ
ถ่ายทอดเทคโนโลยีเมื่อเสร็จสิ้นโครงการแล้ว หรือหลังจากกลุ่มผู้เรียนรู้กลับไปปฏิบัติหน้าที่แล้ว  3 – 
6 เดือน โดยพิจารณาถึงผลของการถ่ายทอดเทคโนโลยีว่าเป็นไปตามวัตถุประสงค์ที่ก าหนดไว้หรือไม่ 
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อย่างไร โดยมากจะเน้นที่ผู้เรียนรู้ว่า ได้ความรู้ทักษะ ทัศนคติหรือมีการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมการ
เรียนรู้มากน้อยเพียงใด เป็นไปตามวัตถุประสงค์ที่ก าหนดหรือไม่อย่างไร 
  2. การประเมินผลและติดตามผลแบบแฮมบลิน (Hamblin Evaluation) ซึ่งได้เสนอใน
รูปแบบการประเมินผลโครงการโดยยึดระดับของการรับรู้หรือผลที่เกิดขึ้นจากการถ่ายทอดเทคโนโลยี
เป็นหลัก แบ่งการประเมินออกเป็น 4 ระดับ ดังนี้ 
   ระดับที่ 1 การประเมินปฏิกิริยา (Reaction Evaluation) เป็นการประเมินว่าผู้
เรียนรู้มีปฏิกิริยาอย่างไร มีความพึงพอใจ หรือรู้สึกอย่างไรต่อการถ่ายทอดเทคโนโลยีต่อหลักสูตร 
เนื้อหาวิชาวิทยากร สถานที่ เวลา เทคนิคการถ่ายทอด และอุปกรณ์การถ่ายทอด 
   ระดับที่ 2 การประเมินการเรียนรู้ (Learning Evaluation) เป็นการประเมินว่าผู้
เรียนรู้มีการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรรมในการเรียนรู้มากน้อยเพียงใด ทั้งทางด้านความรู้ทักษะ และ
ทัศนคติซึ่งถือว่าเป็นหัวใจส าคัญของการถ่ายทอดเทคโนโลยีการประเมินผลเกี่ยวกับการเรียนรู้ของผู้
เรียนรู้จะต้องค านึงด้วยว่า บางเรื่องสามารถเรียนรู้เองก็ได้ดังนั้น การประเมินผลจะต้องควบคุม
อิทธิพลภายนอกที่มีต่อการเรียนรู้ของผู้เรียนรู้และท าการประเมินผลการถ่ายทอดเทคโนโลยีเฉพาะ
เรื่องท่ีเกี่ยวกับการเรียนรู้เท่านั้น 
   ระดับที่ 3 การประเมินพฤติกรรม (Behavior Evaluation) เป็นการประเมินผลเมื่อ
การถ่ายทอดเทคโนโลยีสิ้นสุดแล้วว่า กลุ่มผู้เรียนรู้มีการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมในการปฏิบัติ อย่างไร
หลังจากได้เรียนรู้จากการถ่ายทอดแล้ว แต่การประเมินผลการถ่ายทอดเทคโนโลยีในเรื่องของ
พฤติกรรมนี้เป็นเรื่องที่ค่อนข้างยาก ต้องใช้เวลา เพราะการศึกษาพฤติกรรมที่เปลี่ยนแปลงของผู้
เรียนรู้อาจเกิดจากการถ่ายทอดเทคโนโลยีหรืออาจไม่ได้เกิดจากถ่ายทอดเทคโนโลยีก็ได้ แต่เกิดจาก
อิทธิพลภายนอก เช่น การเปลี่ยนแปลงด้านราคาผลผลิต ความต้องการของผู้บริโภค/ตลาด ฯลฯ ซึ่ง
สิ่งเหล่านี้มีอิทธิพลต่อการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมได้เช่นกัน ผู้ประเมินเรื่องการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรม
จะต้องค านึงให้มาก เพ่ือให้การประเมินผลเกิดความเท่ียงตรงและมีความน่าเชื่อถือมากท่ีสุด 
   ระดับที่ 4 การประเมินผลลัพธ์ (Result Evaluation) เป็นการประเมินผลการ
ถ่ายทอดที่มีต่อผลงานโดยรวมขององค์กรว่า เป็นไปในทางที่ดีข้ึนเพียงใด โครงการถ่ายทอดเทคโนโลยี
ดังกล่าวเป็นประโยชน์ต่อการบรรลุเป้าหมายขององค์กรมากน้อยเพียงใด เช่น ท าให้ประสิทธิภาพใน
การประกอบอาชีพเพ่ิมขึ้นหรือไม่ ท าให้เกิดสิ่งใหม่ๆ หรือไม่ กลุ่มผู้รับบริการมีความพึงพอใจมากขึ้น
เพียงใด เป็นต้น 
    

งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 สิทธิพงศ์ อินทรายุทธ และธราธิป ภู่ระหงษ์ (2559) การพัฒนาเครื่องรีดลิ้นแคนควบคุม
อัตโนมัติด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino ผลการทดลองประสิทธิภาพการท างานของเครื่องรีดลิ้น
แคนควบคุมอัตโนมัติด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino สามารถรีดลิ้นแคนโดยใช้ทองเหลืองขนาด
ความกว้าง 6.89 มม. ความหนา 0.68 มม. มีการรีดลิ้นแคน 13 ครั้ง จะได้ขนาดความกว้าง 8.02 มม. 
ความหนา 0.13 มม. ซึ่งเป็นขนาดลิ้นแคนที่น าไปใช้งาน สามารถแก้ไขปัญหาในเรื่องของเวลาและการ
จ้างคนที่มีประสบการณ์มารีดลิ้นแคนได้ 
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 ส าเริง เนตรภู่ (2559) ได้ศึกษาเกี่ยวกับการพัฒนาเครื่องรีดเหล็กแบบยืดหยุ่น โดยการ
ออกแบบเครื่องรีดเหล็ก ประกอบด้วยส่วนประกอบหลักๆ คือ ออกแบบแท่นรีด ออกแบบชุดปรับ
ช่องว่างของลูกรีด ออกแบบชุดเกียร์ทดรอบ ออกแบบระบบน้ าระบายความร้อนลูกรีดและออกแบบ
ระบบการควบคุมไฟฟ้า 
 เกียรติศักดิ์ ใจโตและคณะ (2556) ท าวิจัยเรื่อง เครื่องรีดและเครื่องกรีดผักตบชวา สร้างข้ึนมี
ขนาด 459 x 1048 x750mm ใช้มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 220v ขนาด 1/2 แรงม้าเป็นต้นก าลัง 
ประกอบไปด้วยชุดลูกกลิ้งคู่ จ านวน 2 ชุด และชุดมีดกรีด 1ชุด การท างานเริ่มจากชุดลูกกลิ่งแรกท า
หน้าที่รีดและป้อนก้านผักตบชวาเข้าสู้ชุดมีดกรีดแบบจานหมุนคู่ซึ่งท าหน้าที่กรีดผักตบชวาออกเป็น
เส้นขนาด 10 mm และ 5 mm 
 กรมส่งเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมยาง (2558) วิจัยเรื่อง เครื่องรีดยางพาราแบบต่อเนื่องซึ่ง
พัฒนาจากเครื่องรีดยางพาราแบบหมุนด้วยมือ ได้น าเครื่องรีดลื่นและเครื่องรีดลาย มาประยุกต์เข้า
ด้วยกัน และได้เป็นเครื่องรีดยางพาราแบบต่อเนื่องที่มีลูกกลิ้งลดความหนาเป็นลูกกลิ้งรีดลื่น 3 ชุด 
และมีลูกกลิ้งรีดลาย 1 ชุด โดยใช้มอเตอร์กระแสสลับ (AC 220 โวลต์) เป็นต้นก าลังในการขับชุด
ลูกกลิ้งทั้ง 4 ชุด ท าให้ครบกระบวนการรีดยางและสามารถเสร็จสิ้นได้ภายในเครื่องเดียว สามารถกรีด
ยางที่มีความหนาประมาณ 36 ม.ม. ให้เหลือ 3.2 ม.ม. ได้  ใช้เวลาในการรีดเพียง 8-10 วินาที ต่อ 1 
แผ่น  
 สิทธิศักดิ์ เพชรน้อย และคณะ (2558) ท าวิจัยเรื่อง เครื่องรีดเมล็ดสะตอ ใช้หลักการของ
เครื่องรีด 2 ลูกกลิ้ง หมุนวนเข้าหากันเพ่ือรีดเมล็ดสะตอออกจากฝัก ลูกกลิ้ง 2 ลูกที่หมุนเข้าหากัน 
ด้วยความเร็วรอบ 40 รอบต่อนาที และมีชุดสายพานล าเลียงน าฝักสะตอป้อนเข้าสู่เครื่องรี ดทดแทน
การป้อนด้วยมือระยะห่างของลูกกลิ้งที่เหมาะสมต่อการรีดเมล็ดสะตออยู่ในช่วง 3 -4 มิลลิเมตร 
ความเร็วรอบที่เหมาะสมต่อการรีดเมล็ดสะตอคือ 40 รอบ/ นาที 4การรีดเมล็ดสะตอออกจากฝักโดย
ใช้เครื่องจะเร็วกว่าการรีดด้วยมือ ประมาณ 20 เท่า 
 ทศพร อินไขและฤทธิ์พงศ์ ถึงมี (2550) ได้ศึกษาเกี่ยวกับการออกแบบและพัฒนาเครื่องรีด
และตัดผักตบชวาตากแห้ง เพ่ือใช้ในงานหัตถกรรมจักสาน โดยการออกแบบให้รีดและตัดผักตบชวาได้
ในเครื่องเดียวกันโดยสามารถขั้นตอนการท างานและลดเวลาการท างานลงได้ใช้เวลา 22.6 วินาที 
สามารถท าได้ 9 ต้น ในคราวเดียวซึ่งใช้เวลาน้อยกว่าเดิม 15.25% มีส่วนประกอบส าคัญคือโครง
เครื่อง ชุดถ่ายทอดก าลัง ระบบรีด และระบบตัด มีความเร็วรอบของลูกรีดเท่ากับ 16.5 รอบต่อนาที 
 ไพรัช วงศ์ยุทธไกร (2556) ได้วิจัยเรื่อง การถ่ายทอดเทคโนโลยีในโรงงานอุตสาหกรรม
ประกอบรถยนต์ มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาการได้มาของเทคโนโลยี วิธีการถ่ายทอดเทคโนโลยี และ
ความส าเร็จของการถ่ายทอดเทคโนโลยี โดยแบ่งเทคโนโลยีเป็น 2 ระดับ คือ เทคโนโลยีขั้นพ้ืนฐาน 
และเทคโนโลยีขั้นสูง พบว่า ด้านการได้มาของเทคโนโลยี มากที่สุด คือ การได้มาโดยบริษัทร่วมทุนให้
การถ่ายทอดเทคโนโลยี และบริษัทแม่เป็นผู้ให้การถ่ายทอดเทคโนโลยี ด้านวิธีการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
มากที่สุด ได้แก่ การสาธิต การลงมือปฏิบัติ สังเกตหรือดูงาน และสถานการณ์จริง ด้านความส าเร็จ
ของการถ่ายทอดเทคโนโลยี พบว่า มีความส าเร็จของการถ่ายทอดเทคโนโลยีอยู่ในระดับมีความส าเร็จ
มาก 
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 สุรพล จันทราปัตย์ และกนัยารัตน์ เชี่ยวเวช (2559, 27 กรกฎาคม) ได้วิจัยเรื่อง การถ่ายทอด
เทคโนโลยีการผลิตข้าวของชาวนาชั้นน าในจังหวัดพิษณุโลก มีวัตถุประสงค์เพ่ือติดตามการด าเนินงาน
ของชาวนาชั้นน าในจังหวัดพิษณุโลก ที่ผ่านการฝึกอบรมที่จัดโดยวิทยากรหลักของกรมการข้าวในการ
ท าหน้าที่เป็นวิทยากรข้าวประจ าท้องถิ่นในการถ่ายทอดแก่ชาวนามืออาชีพ และให้ค าปรึกษาแนะน า
แก่ชาวนาในชุมชน เครื่องมือในการศึกษาได้แก่ แบบสัมภาษณ์การจัดกลุ่มเสวนา การสัมภาษณ์กึ่ง
โครงสร้างกลุ่มตัวอย่างที่เป็นวิทยากรหลัก จ านวน 11 คน จากศูนย์วิจัยข้าวพิษณุโลก และชาวนาชั้น
น าจาก จ.พิษณุโลกจ านวน 22 คน ผลการวิจัยพบว่า หลังการฝึกอบรมแล้วชาวนาชั้นน าส่วนใหญ่ 
ร้อยละ 77.27 น าความรู้ที่ได้รับมาขยายผลต่อให้กับชาวนามืออาชีพ แต่บางรายขาดทักษะการ
ถ่ายทอดความรู้และเทคโนโลยีการผลิต ดังนั้น ควรคัดเลือกชาวนาชั้นน าเป็นผู้ที่มีคุณสมบัติดังที่รม
การข้าวก าหนด มีความรู้ ความสามารถ และมีเวลาในการถ่ายทอดความรู้ให้กับชาวนามืออาชีพ และ
ควรเป็นผู้ทีส่ามารถประสานงานต่อเนื่องกับวิทยากรหลักได้ 
 ศักดิ์ศิริชัย ศรีสวัสดิ์ และคณะ (2561) ได้วิจัยเรื่อง ความต้องการใช้เทคโนโลยีเครื่องฉีกก้าน
ใบยาและการถ่ายทอดเทคโนโลยีกับเกษตรกรในจังหวัดเพชรบูรณ์ การวิจัยพบว่า ผลการถ่ายทอด
เทคโนโลยีเครื่องฉีกก้านใบยากับเกษตรจังหวัดเพชรบูรณ์ พบว่า ระดับความคิดเห็นของผู้เข้าร่วม
กิจกรรมที่มีต่อการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องฉีกก้านใบยากับเกษตรจังหวัดเพชรบูรณ์ ทั้ง 4 ด้าน มี
ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ดังนี้ ด้านกระบวนการถ่ายทอดความรู้มีค่าเฉลี่ย 4.08 ค่าส่วน
เบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.72 ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วยมาก  ด้านความรู้ ความเข้าใจมีค่าเฉลี่ย 
4.17 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.72 ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วยมาก  ด้านการน าไปใช้
ประโยชน์มีค่าเฉลี่ย 4.08 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.75 ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วยมาก  
ด้านความพึงพอใจมีค่าเฉลี่ย 4.25 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.82 ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วย
มาก 
 ศักดิ์ศิริชัย ศรีสวัสดิ์ และคณะ (2561) ได้วิจัยเรื่อง การถ่ายทอดเทคโนโลยีการประดิษฐ์เสื้อ
เกราะกันกระสุนอินทนิลส าหรับเจ้าหน้าที่รัฐ  การวิจัยพบว่า ความพึงพอใจต่อกิจกรรมการถ่ายทอด
เทคโนโลยีการผลิตเสื้อเกราะกันกระสุนอินทนิลส าหรับเจ้าหน้าที่รัฐชั้นประทวนในจังหวัดเพชรบูรณ์ 
ในภาพรวมมีค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.45 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานเท่ากับ 0.60 ระดับความพึงพอใจ 
อยู่ในเกณฑ์ มากหรือดี   โดยผู้เข้าร่วมกิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยีการผลิตเสื้อเกราะกันกระสุน
อินทนิลส าหรับเจ้าหน้าที่รัฐชั้นประทวนในจังหวัดเพชรบูรณ์ ที่เรียนรู้แบบสาธิต มีผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนมีความแตกต่างกัน อย่างมีค่านัยส าคัญทางสถิติที่ .05 ส่วนประเด็นผู้เข้าร่วมกิจกรรมการ
ถ่ายทอดเทคโนโลยีการผลิตเสื้อเกราะกันกระสุนอินทนิล มีความพึงพอใจต่อกิจกรรมการถ่ายทอด
เทคโนโลยีการผลิตเสื้อเกราะกันกระสุนอินทนิล ส าหรับเจ้าหน้าที่รัฐชั้นประทวนในจังหวัดเพชรบูรณ์ 
อยู่ในระดับมาก เป็นไปตามสมมติฐานที่ตั้งไว้ 
 



 
 

บทท่ี 3 
 

วิธีการด าเนินการวิจัย 
 
 จากการศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวข้องในบทที่ผ่านมาแล้ว ในการวิจัยเรื่อง การจัดการ
เทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ส าหรับกลุ่มเครื่องจักสาน อ าเภอเขาค้อ : กรณีศึกษาบ้านนายาว 
ต าบลทุ่งสมอ จังหวัดเพชรบูรณ์ มีวิธีการด าเนินการวิจัย ดังต่อไปนี้ 

ระยะที่ 1 การออกแบบและสร้างเคร่ืองรีดเส้นใยธรรมชาติ  
1. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 

  ประชากรและกลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้ได้แก่ ผู้เชี่ยวชาญที่มีส่วนเกี่ยวข้องใน
การออกแบบเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 

2. เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย 
  ในระยะที่  1 ใช้ แบบสัมภาษณ์  แบบมีโครงสร้าง (structured or standardized 
Interview ) ส าหรับศึกษาความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญที่มีส่วนเกี่ยวข้องในด้านแบบร่างเครื่องรีดเส้น
ใยธรรมชาติและการสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  โดยมีวิธีการสร้างเครื่องมือวิจัยดังต่อไปนี้ 
  2.1 ศึกษาเอกสาร ต ารา และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
  2.2 ก าหนดเกณฑ์ที่ใช้ในการประเมินการสัมภาษณ์ความคิดเห็นแบบประมาณค่าตาม
แบบของลิคเคอร์ท( R.A Likert) มีเกณฑ์คะแนน ดังนี้ 
   ระดับท่ี 5 ระดับความคิดเห็น  เห็นด้วยอย่างยิ่ง 
   ระดับท่ี 4 ระดับความคิดเห็น  เห็นด้วย 
   ระดับท่ี 3 ระดับความคิดเห็น  ไม่แน่ใจ 
   ระดับท่ี 2 ระดับความคิดเห็น  ไม่เห็นด้วย 
   ระดับท่ี 1 ระดับความคิดเห็น  ไม่เห็นด้วยอย่างยิ่ง 
  2.3 น าเครื่องมือวิจัยที่ด าเนินการแล้วเสร็จไปตรวจสอบคุณภาพแบบสัมภาษณ์ โดย
ผู้เชี่ยวชาญ 3 คน พิจารณาความเหมาะสมของข้อค าถามกับแผนผังการสร้างแบบสัมภาษณ์ แล้วน า
ผลการพิจารณามาหาค่าดัชนีความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา (Content validity index: CVI) ซึ่งมีเกณฑ์
ก าหนดระดับความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญที่มีต่อข้อความแต่ละข้อโดยใช้มาตราส่ วนประเมินค่า 4 
ระดับ คือ  
   ไม่สอดคล้อง    ให้ 1 คะแนน 
   สอดคล้องน้อย   ให้  2 คะแนน 
   สอดคล้องค่อนข้างมาก  ให้  3 คะแนน 
   สอดคล้องมาก    ให้  4 คะแนน 
พบว่า ดัชนีความสอดคล้องของข้อค าถาม มีค่าระหว่าง 1 ดังแสดงในตารางที่ ข.1 มีข้อค าถามความ
ตรงเชิงเนื้อหาทุกข้อ  
  2.4 น าแบบสัมภาษณ์ที่สมบูรณเรียบร้อยไปสัมภาษณ์ข้อมูล 
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 3. การเก็บรวบรวมข้อมูล 
  ในขั้นตอนการออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ นี้มีวิธีการเก็บรวบรวมข้อมูล 
ดังนี้ 
  3.1 ศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
  3.2 สัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญที่มีส่วนเกี่ยวข้อง 
  3.3 ออกแบบเครื่องต้นแบบ 
  3.4 น าไปให้ผู้เชี่ยวชาญตรวจสอบความถูกต้องของแบบร่าง 
  3.5 สร้างเครื่องรีดส้นใยธรรมชาติต้นแบบ 
  3.6 ทดสอบการท างานเบื้องต้น 
  3.7 น าเครื่องต้นแบบไปให้ผู้เชี่ยวชาญตรวจสอบความถูกต้องและการท างานเบื้องต้น 
  3.8 ปรับปรุงเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติต้นแบบตามค าแนะน า 
  3.9 น าเครื่องไปให้ผู้เชี่ยวชาญประเมินความคิดเห็น 
  3.10 สรุปผลการประเมินความคิดเห็น 
 4. การวิเคราะห์ข้อมูล 
  การวิเคราะห์ความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญที่มีต่อแบบเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ด้วย
ค่าเฉลี่ย ค่าส่วน เบี่ยงเบนมาตรฐาน และสถิติการบรรยายแบบประมาณค่า ของ ลิเคิร์ท สเกล 
 5. สถิติที่ใช้ในการวิจัย 
  5.1 ค่าเฉลี่ย (x̅) 
   ใช้สูตรดังนี้  

     สูตร   x̅=
∑ 𝑥

𝑛
   

    เมื่อ   x̅  แทน ค่าตัวกลางเลขคณิตหรือค่าเฉลี่ย 
     ∑ 𝑥 แทน ผลรวมของข้อมูลทั้งหมด 
      N  แทน จ านวนข้อมูลทั้งหมด 
  5.2 ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.)  
   ใช้สูตร ดังนี้  

     สูตร   S.D.=√
∑(𝑥−𝑥̅)2

𝑛−1
   

   เมื่อ  S.D  แทน ความเบี่ยงเบนมาตรฐานของกลุ่มตัวอย่าง 
      𝑥̅  แทน ค่าเฉลี่ยของกลุ่มตัวอย่าง  
     𝑥  แทน คะแนนของแต่ละคน 
     N  แทน จ านวนนักเรียนทั้งหมด 
  5.3 สถิติที่ใช้ในการบรรยาย ลิเคิร์ท สเกล ดังนี้ 
   4.51-5.00  หมายถึง ระดับความคิดเห็น  เห็นด้วยอย่างยิ่ง 
   3.51-4.50  หมายถึง ระดับความคิดเห็น  เห็นด้วย 
   2.51-3.50  หมายถึง ระดับความคิดเห็น  ไม่แน่ใจ 
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   1.51-2.50  หมายถึง ระดับความคิดเห็น  ไม่เห็นด้วย 
   1.00-1.50  หมายถึง ระดับความคิดเห็น  ไม่เห็นด้วยอย่างยิ่ง 
  5.4 ดัชนีความเที่ยงตรง 
   ใช้สูตร ดังนี้  

    สูตร  CVI = 
∑𝑅3,4

N
 

   เมื่อ   CVI  เป็นดัชนีความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา 
     R3,4 เป็นจ านวนข้อค าถามที่ผู้เชี่ยวชาญทุกคนให้ระดับ 3 และ 4  
     N   เป็นจ านวนข้อค าถามทั้งหมด 

ระยะที่ 2 การทดสอบสมรรถนะและประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ 
 1. การทดสอบสมรรถนะเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  1.1 วัสดุ 
   1.1.1 ผักตบชวา  
   1.1.2 ก้านกล้วย  
   1.1.3 ต้นกก 
  2. อุปกรณ์ 
   2.2.1 เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติต้นแบบ 
   2.2.2 นาฬิกาจับเวลา 
   2.2.3 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ขนาดสเกล 0.02 
   2.2.4 ตารางบันทึกข้อมูลการทดสอบสมรรถนะของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ดัง
แสดงในตารางที่ 3.1 
   2.2.5 ตารางบันทึกข้อมูลการหาเวลาในการท างาน ดังแสดงในตารางที่ 3.2 
  3. การเก็บรวบรวมข้อมูล 
   การทดสอบสมรรถนะเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ แบ่งเป็น  
   3.1 การทดสอบหาขนาดความหนาของเส้นใยธรรมชาติ  
    โดยในการจะท าการทดสอบรีดเส้นใยธรรมชาติแบบแห้ง ซึ่งจะมีการวัดขนาด
ก่อนรีดจากนั้นจะท าการรีดเส้นใยธรรมชาติจ านวน 3 ครั้ง โดยแต่ละเส้นจะท าการสุ่มวัดค่าหนาสาม
จุด เพ่ือบันทึกค่าลงในตารางที่ 3.1 
 
ตารางท่ี 3.1 ตารางเก็บข้อมูลการทดสอบหาขนาดความหนาของเส้นใยธรรมชาติ 

คร้ังท่ี 
ก่อนรีด 
(ม.ม.) 

ขนาดหลังรีด (ม.ม.) 
คร้ังท่ี 1 

(วัดสามจุด) 
เฉลี่ย 

คร้ังท่ี 2 
(วดัสามจุด) 

เฉลี่ย 
คร้ังท่ี 3 

(วัดสามจุด) 
เฉลี่ย 

              
เฉลี่ย              
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  3.2 การทดสอบหาเวลาในการท างาน 
   โดยการศึกษาหาเวลาในการท างานระหว่างการใช้มอเตอร์ไฟฟ้าเป็นต้นก าลังและ
การใช้แรงงานคนในการหมุนรีดเส้นใย 
 
ตารางท่ี 3.2 การหาเวลาในการท างาน 
ครั้งที ่ ปริมาณ(กรัม) การท างานด้วยมอเตอร์(นาที) การท างานด้วยมือหมุน(นาที) 
    
    
    
เฉลี่ย    
 
 2. การประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  2.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
   ในการวิจัยในระยะนี้ประชากรกลุ่มจักรสานเส้นใยธรรมชาติในจังหวัดเพชรบูรณ์ ซึ่ง
ในการก าหนดประชากรผู้วิจัยพิจารณาจากคุณสมบัติของลักษณะของกลุ่มจักรสานเส้นใยธรรมชาติที่
ได้จาก ผักตบชวา กาบกล้วย ต้นกก ที่มีความเหมือนกัน ในการก าหนดกรอบประชากรโดยเลือก
อ าเภอเขาค้อ กลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้เป็นการเลือกแบบเจาะจงพิจารณาจากเกณฑ์ดังกล่าว 
ได้แก่ กลุ่มเครื่องจักสาน บ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ จ านวน 15 คน 
  2.2 เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย 
   ในระยะที่ 2 นี้เครื่องมือวิจัยใช้แบบสอบถาม เป็นแบบสอบถามส าหรับศึกษาความ
พึงพอใจของผู้ใช้เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  โดยแบบสอบถามแบ่งเป็น 2 ตอน ประกอบด้วย ตอนที่ 1 
ความคิดเห็นต่อการรีดเส้นใยธรรมชาติ และตอนที่ 2 ข้อเสนอแนะ ซึ่งมีวิธีการสร้างเครื่องมือวิจัย
ดังต่อไปนี้ 
   2.1 ศึกษาเอกสาร ต ารา และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
   2.2 ก าหนดเกณฑ์ที่ใช้ในการประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
เป็นแบบประมาณค่า 5 ระดับ ตามแบบของลิคเคอร์ท( R.A Likert) มีเกณฑ์คะแนน ดังนี้ 
    ระดับท่ี 5 ระดับความพึงพอใจ  มากที่สุด 
    ระดับท่ี 4 ระดับความพึงพอใจ  มาก 
    ระดับท่ี 3 ระดับความพึงพอใจ  ปานกลาง 
    ระดับท่ี 2 ระดับความพึงพอใจ  น้อย 
    ระดับท่ี 1 ระดับความพึงพอใจ  น้อยที่สุด 
   2.3 น าเครื่องมือวิจัยที่ด าเนินการแล้วเสร็จไปตรวจสอบหาคุณภาพแบบสอบถาม
ความพึงพอใจ โดยผู้เชี่ยวชาญ 3 คน พิจารณาความเหมาะสมของข้อค าถามกับแผนผังการสร้าง
แบบสอบถาม แล้วน าผลการพิจารณามาหาค่าดัชนีความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา (Content validity 
index: CVI) ซึ่งมีเกณฑ์ก าหนดระดับความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญที่มีต่อข้อความแต่ละข้อโดยใช้
มาตราส่วนประเมินค่า 4 ระดับ คือ  
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    ไม่สอดคล้อง    ให้ 1 คะแนน 
    สอดคล้องน้อย   ให้  2 คะแนน 
    สอดคล้องค่อนข้างมาก  ให้  3 คะแนน 
    สอดคล้องมาก    ให้  4 คะแนน 
พบว่า ดัชนีความสอดคล้องของข้อค าถาม มีค่าระหว่าง 1 ดังแสดงในตารางที่  ข.1 มีข้อค าถามความ
ตรงเชิงเนื้อหาทุกข้อ  
   2.4 น าแบบสอบถามที่สมบูรณเรียบร้อยไปเก็บข้อมูล 
  2.3 การเก็บรวบรวมข้อมูล 
   2.3.1 ขอหนังสือแนะน าตัวผู้วิจัย 
   2.3.2 ก าหนดตารางการสอบถามความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติโดย
ผู้วิจัยประสานงานเพ่ือขอนัดวันเวลาการสอบถามความพึงพอใจ  
   2.3.3 ผู้วิจัยน าแบบสอบถามความพึงพอใจ และเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติไปสาธิต
การท างานและประเมินความพึงพอใจ กับผู้ใช้เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
   2.3.4 น าแบบสอบความพึงพอใจ ที่ไดรับคืนมาด าเนินการวิเคราะห์สรุปผลตาม
ขั้นตอนของการวิจัย 
  2.4 การวิเคราะห์ข้อมูล 
   การวิเคราะห์ความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ โดยการหาเป็นค่าเฉลี่ย 
และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน และประเมินระดับความพึงพอใจโดยใช้การประมาณค่า 5 ระดับ ของลิ
เคิร์ทสเกล 
  2.5 สถิติที่ใช้ในการวิจัย 
   2.5.1 ค่าเฉลี่ย (x̅) 
     ใช้สูตรดังนี้  

        สูตร   x̅=
∑ 𝑥

𝑛
   

      เมื่อ  x̅  แทน ค่าตัวกลางเลขคณิตหรือค่าเฉลี่ย 
       ∑ 𝑥 แทน ผลรวมของข้อมูลทั้งหมด 
        N  แทน จ านวนข้อมูลทั้งหมด 
   2.5.2 ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.)  
     ใช้สูตร ดังนี้  

        สูตร   S.D.=√
∑(𝑥−𝑥̅)2

𝑛−1
   

     เมื่อ  S.D  แทน ความเบี่ยงเบนมาตรฐานของกลุ่มตัวอย่าง 
        𝑥̅  แทน ค่าเฉลี่ยของกลุ่มตัวอย่าง  
       𝑥  แทน คะแนนของแต่ละคน 
       N  แทน จ านวนนักเรียนทั้งหมด 
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   2.5.3 สถิติที่ใช้ในการบรรยาย ลิเคิร์ท สเกล ดังนี้ 
     4.51-5.00  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  มากที่สุด 
     3.51-4.50  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  มาก 
     2.51-3.50  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  ปานกลาง 
     1.51-2.50  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  น้อย 
     1.00-1.50  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  น้อยทีสุ่ด 
   2.5.4 ดัชนีความเที่ยงตรง 
     ใช้สูตร ดังนี้  

      สูตร  CVI = 
∑𝑅3,4

N
 

     เมื่อ CVI  เป็นดัชนีความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา 
      R3,4 เป็นจ านวนข้อค าถามทีผู่้เชี่ยวชาญทุกคนให้ระดับ 3 และ4  
      N   เป็นจ านวนข้อค าถามทั้งหมด 
 

ระยะที่ 3 การถ่ายทอดเทคโนโลยีเคร่ืองรีดเส้นใยธรรมชาติ 
 1. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
  ประชากรและกลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้ ได้แก่ กลุ่มเครื่องจักสาน บ้านนายาว 
ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ 
 2. เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย 
  ในระยะที่ 3 นี้เครื่องมือวิจัยใช้แบบสอบถาม เป็นแบบสอบถามใช้ประเมินการถ่ายทอด
เทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  โดยแบบสอบถามแบ่งเป็น 3 ตอน ประกอบด้วย ตอนที่ 1 ข้อมูล
ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถามตอนที่ 2 ความพึงพอใจต่อการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ และตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ ซึ่งมีวิธีการสร้างเครื่องมือวิจัยดังต่อไปนี้ 
  2.1 ศึกษาเอกสาร ต ารา และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
  2.2 ก าหนดกรอบแนวคิด ข้อค าถาม เพ่ือสร้างแบบสอบถามที่เหมาะสมกับเรื่องที่ท าการ
วิจัย และสามารถตอบวัตถุประสงค์การวิจัยได้ครบถ้วน 
  2.3 ผู้วิจัยน าแบบสอบถามผู้เชี่ยวชาญ 3 คน พิจารณาความเหมาะสมของข้อค าถามกับ
แผนผังการสร้างแบบสอบถาม แล้วน าผลการพิจารณามาหาค่าดัชนีความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา 
(Content validity index: CVI) ซึ่งมีเกณฑ์ก าหนดระดับความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญที่มีต่อข้อความ
แต่ละข้อโดยใช้มาตราส่วนประเมินค่า 4 ระดับ คือ  
    ไม่สอดคล้อง    ให้ 1 คะแนน 
    สอดคล้องน้อย   ให้  2 คะแนน 
    สอดคล้องค่อนข้างมาก  ให้  3 คะแนน 
    สอดคล้องมาก    ให้  4 คะแนน 
พบว่า ดัชนีความสอดคล้องของข้อค าถาม มีค่าระหว่าง 1 ดังแสดงในตารางที่ ข.1 มีข้อค าถามความ
ตรงเชิงเนื้อหาทุกข้อ  
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   2.4 น าแบบสอบถามที่สมบูรณเรียบร้อยไปเก็บข้อมูล 
 3. การเก็บรวบรวมข้อมูล 
  3.1 ขอหนังสือแนะน าตัวผู้วิจัย 
  3.2 ก าหนดตารางการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  โดยผู้วิจัย
ประสานงานเพื่อขอนัดวันเวลาการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
   3.3 ผู้วิจัยน าแบบประเมินการถ่ายทอดเทคโนโลยี และเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติไป
สาธิตการท างานและประเมินผลการถ่ายทอดเทคโนโลยี กับกลุ่มเครื่องจักสาน บ้านนายาว ต าบลทุ่ง
สมอ อ าเภอเขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ 
   3.4 น าแบบประเมินมาวิเคราะห์ผล และสรุปผลตามขั้นตอนของการวิจัย 
  4. การวิเคราะห์ข้อมูล 
   การวิเคราะห์ข้อมูลข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม โดยใช้สถิติร้อยละ 
   การวิเคราะห์ข้อมูลความพึงพอใจต่อการถ่ายทอดเทคโนโลยี เครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ โดยใช้สถิติ ค่าเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
  5. สถิติที่ใช้ในการวิจัย 

 5.1 ค่าร้อยละ (Percentage) ใช้สูตรดังนี้ (พิสณุ ฟองศรี, 2551) 

      สูตร  𝑃 =
𝐹

𝑁
× 100 

 

เมื่อ P แทน ร้อยละ 
F แทน ความถี่หรือจ านวนข้อมูลที่ต้องการหาร้อยละ 
N แทน จ านวนข้อมูลทั้งหมด 

   5.2 ค่าเฉลี่ย (x̅) 
     ใช้สูตรดังนี้  

        สูตร   x̅=
∑ 𝑥

𝑛
   

      เมื่อ  x̅  แทน ค่าตัวกลางเลขคณิตหรือค่าเฉลี่ย 
       ∑ 𝑥 แทน ผลรวมของข้อมูลทั้งหมด 
        N  แทน จ านวนข้อมูลทั้งหมด 
   5.3 ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.)  
     ใช้สูตร ดังนี้  

        สูตร   S.D.=√
∑(𝑥−𝑥̅)2

𝑛−1
   

 
     เมื่อ  S.D  แทน ความเบี่ยงเบนมาตรฐานของกลุ่มตัวอย่าง 
        𝑥̅  แทน ค่าเฉลี่ยของกลุ่มตัวอย่าง  
       𝑥  แทน คะแนนของแต่ละคน 
       N  แทน จ านวนนักเรียนทั้งหมด 
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   5.4 สถิติที่ใช้ในการบรรยาย ลิเคิร์ท สเกล ดังนี้ 
     4.51-5.00  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  มากที่สุด 
     3.51-4.50  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  มาก 
     2.51-3.50  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  ปานกลาง 
     1.51-2.50  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  น้อย 
     1.00-1.50  หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  น้อยที่สุด 
   5.5 ดัชนีความเท่ียงตรง 
     ใช้สูตร ดังนี้  

      สูตร  CVI = 
∑𝑅3,4

N
 

     เมื่อ CVI  เป็นดัชนีความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา 
      R3,4 เป็นจ านวนข้อค าถามที่ผู้เชี่ยวชาญทุกคนให้ระดับ 3 และ4  
      N   เป็นจ านวนข้อค าถามทั้งหมด 
 
 



 
 

บทท่ี 4 
 

ผลการด าเนินการวิจัย 
 
 

ระยะที่ 1 ผลการออกแบบและสร้างเคร่ืองรีดเส้นใยธรรมชาติ  
 1. ผลการออกแบบหลักการท างานของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติได้ออกแบบและสร้างให้มีระบบควบคุมการท างานได้ 2 
ลักษณะ คือ ใช้มือหมุนด้วยแรงงานคนผ่านแกนเพลาลูกรีดที่1 และใช้ระบบควบคุมการท างานด้วย
มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสตรง(DC) ที่ส่งแรงผ่านชุดเฟืองขับ และชุดเฟืองตามที่อยู่บนแกนลูกรีดที่ 1 ท าให้
ลูกรีดที่1 หมุน ซึ่งการปรับระยะห่างระหว่างลูกรีดที่ 1 และ 2 และยังสามารถปรับระยะห่างระหว่าง
ลูกรีดได้ผ่านเฟืองปรับขนาด 
 2. ผลการออกแบบส่วนประกอบเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  
  เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ มีส่วนประกอบ ดังนี้ หมายเลข 1  โครงเครื่อง หมายเลข 2 ลูก
รีดหนึ่ง หมายเลข 3 ลูกรีดสอง หมายเลข 4 ชุดหม้อแปลงไปไฟ  หมายเลข 5 ฐานเลื่อนชุดมอเตอร์ 
หมายเลข 6 มอเตอร์ไฟฟ้า หมายเลข 7 ฝาครอบชุดเฟืองส่งก าลัง หมายเลข 8 ตัวปรับระยะห่างลูก
รีด หมายเลข 9 แผ่นยึดโครงเครื่อง หมายเลข 10 แผ่นยึดตัวปรับระยะลูกรีด หมายเลข 11 เกลียว
ปรับระยะลูกรีด หมายเลข 12 ตัวล็อคลูกรีดสอง หมายเลข 13 มือหมุน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.1 แบบเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
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 3. ผลการสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.2 เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  
 
 จากภาพที่ 4.2 เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ มีขนาดกว้าง ยาว สูง เท่ากับ 270x520x290 
มิลลิเมตร โดยมีส่วนประกอบส าคัญ 12 ส่วน คือ โครงเครื่อง ลูกรีดหนึ่ง ลูกรีดสอง ชุดหม้อแปลงไป
ไฟ ฐานเลื่อนชุดมอเตอร์ มอเตอร์ไฟฟ้า ฝาครอบชุดเฟืองส่งก าลัง ตัวปรับระยะห่างลูกรีด แผ่นยึด
โครงเครื่อง แผ่นยึดตัวปรับระยะลูกรีด เกลียวปรับระยะลูกรีด ตัวล็อคลูกรีดสอง มือหมุน 
 4. ผลการประเมินความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญที่มีต่อแบบเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  ผลความคิดเห็นของผู้ เชี่ยวชาญที่มีส่วนเกี่ยวข้องต่อแบบร่างและเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ ดังแสดงในตารางที่ 4.1 
ตารางท่ี 4.1 ค่าเฉลี่ยและส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานที่มีต่อแบบเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 

ประเด็นประเมินความคิดเห็น 𝒙̅ ̅ S.D. ระดับความเห็น 
ความเหมาะสมของ การออกแบบ ความกว้าง ความยาว 
ความสูง และน้ าหนักของตัวเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 4.40 0.510 เห็นด้วย 
ความเหมาะสมการออกแบบกลไกการปรับขนาดของเพลา
รีด 4.20 0.630 เห็นด้วย 
ความเหมาะสมของการออกแบบขนาดเพลารีด 4.40 0.510 เห็นด้วย 
ความเหมาะสมของการออกแบบการใช้ด้ามจับมือหมุนใน
การรีด 4.10 0.560 เห็นด้วย 
ความเหมาะสมของการออกแบบการใช้มอเตอร์ในการรีด 4.30 0.820 เห็นด้วย 
ความเหมาะสมของการออกแบบระบบส่งก าลัง 4.30 0.820 เห็นด้วย 
ความเหมาะสมของการออกแบบระบบการ ปิด-เปิด และ
ปรับทิศทางการรีด 4.40 0.510 เห็นด้วย 
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ตารางท่ี 4.1 (ต่อ) 

ประเด็นประเมินความคิดเห็น 𝒙̅̅ S.D. ระดับความเห็น 
ความพึงพอใจด้านปริมาณในการรีด เส้น/ครั้ง 4.00 0.660 เห็นด้วย 
ความพึงพอใจด้านขนาดความหนาของเส้นใยที่ผ่านการรีด
ที่ 1-2 ม.ม. 4.40 0.510 เห็นด้วย 
ความพึงพอใจด้านเวลาในการท างานของเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ 4.30 0.670 เห็นด้วย 
ความพึงพอใจด้านความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 4.30 0.670 เห็นด้วย 
ความสะดวกในการเคลื่อนย้ายเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 4.80 0.420 เห็นด้วยอย่างยิ่ง 
การท าความสะอาดและบ ารุงรักษาเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ 4.30 0.670 เห็นด้วย 

รวมผลเฉลี่ย 4.32 0.610 เห็นด้วย 

 จากตารางที่ 4.1 พบว่า ความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญในภาพรวมเฉลี่ย 4.32 ค่าส่วนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน 0.610 ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วย ข้อค าถามท่ีมีค่าเฉลี่ยสูงที่สุด คือ ข้อค าถาม ความ
สะดวกในการเคลื่อนย้ายเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ มีค่าเฉลี่ย 4.80 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.420 
ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วยอย่างยิ่ง ข้อที่มีค่าเฉลี่ยรองลงมา คือ ข้อค าถาม ความเหมาะสมของ 
การออกแบบ ความกว้าง ความยาว ความสูง และน้ าหนักของตัวเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  ความ
เหมาะสมของการออกแบบขนาดเพลารีด  ความเหมาะสมของการออกแบบระบบการ ปิด-เปิด และ
ปรับทิศทางการรีด  ความพึงพอใจด้านขนาดความหนาของเส้นใยที่ผ่านการรีดที่ 1-2 ม.ม. มีค่าเฉลี่ย 
4.40 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.510 ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วย และข้อค าถามที่มีค่าเฉลี่ย
ต่ าสุด คือ ข้อค าถาม ความพึงพอใจด้านปริมาณในการรีด เส้น/ครั้ง มีค่าเฉลี่ย 4.00 ค่าส่วนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน 0.660 ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วย 

ระยะที่ 2 ผลการทดสอบสมรรถนะ และผลประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ 
 1. ผลการทดสอบสมรรถนะเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  ในระยะที่ 2 ได้ท าการรายผลการด าเนินงานวิจัย แบ่งเป็น 2 การวิจัยดังนี้ 

1.1 ผลการทดสอบหาความหนาของเส้นใยธรรมชาติ 
   ได้ท าการทดสอบตามที่ได้ออกแบบการวิจัยในบทที่ 3 โดยจะท าการทดสอบกับเส้น
ใยธรรมชาติ 3 ชนิด ได้แก่ ต้นกก ผักตบชวา และกาบกล้วย มีขนาดความยาวต่อเส้น 500 มิลลิเมตร 
จ านวนชนิดละ 5 เส้น ส าหรับการทดสอบหาขนาดความหนาของเส้นใยธรรมชาติ ดังแสดงในตารางที่ 
4.2-4.4  
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ตารางท่ี 4.2 ผลการทดสอบหาขนาดความหนาของเส้นใยธรรมชาติ (ต้นกก) 

ครั้งที่ 
ก่อนรีด
(ม.ม.) 

ขนาดหลงัรีด (ม.ม.) 

ครั้งที่1 
(วัดสามจุด) 

เฉลี่ย 
ครั้งที่2 

(วัดสามจุด) 
เฉลี่ย 

ครั้งที่3 
(วัดสามจุด) 

เฉลี่
ย 

1 5.00  1.00 1.00 1.06 1.20 0.90 1.00 1.03 1.10 1.80 0.90 1.26 

2 4.00 1.20 0.90 0.90 1.00 1.00 0.90 1.00 0.96 0.90 0.90 0.90 0.90 

3 6.00 1.00 1.20 1.00 1.06 0.90 0.90 1.10 0.96 0.90 0.90 1.00 0.93 

4 3.00 1.00 1.10 1.00 1.03 1.00 0.90 0.90 0.93 1.00 0.90 0.90 0.93 

5 5.00 1.00 1.10 1.00 1.03 0.90 1.10 1.10 1.03 0.90 1.10 10.00 1.00 

เฉลี่ย 4.60 1.08 1.06 0.98 1.04 1.00 0.94 1.02 0.98 0.96 1.12 2.74 1.00 

 จากตารางที่ 4.2 ผลการทดสอบหาขนาดความหนาของเส้นใยธรรมชาติ โดยทดสอบกับเส้น
กก จ านวน 5 ครั้ง ความหนาของเส้นกกเฉลี่ย 4.60 มิลลิเมตร เมื่อท าการรีดจ านวน 3 ครั้ง ได้ค่า
ความหนาของเส้นกกเฉลี่ยที่ 1.04 , 0.98 และ 1.00 มิลลิเมตร ตามล าดับ สรุปการรีดเส้นใยธรรมชาติ
ที่เป็นเส้นกก สามารถรีดได้ขนาดตามที่ก าหนดตั้งแต่ครั้งแรก เพราะลักษณะต้นกกมีขนาดเล็ก และมี
ความกรอบจึงสามารถรีดได้ง่าย 
 
ตารางท่ี 4.3 ผลการทดสอบหาขนาดความหนาของเส้นใยธรรมชาติ (ผักตบชวา) 

ครั้งที่ 
ก่อนรีด 
(ม.ม.) 

ขนาดหลงัรีด (มม.) 

ครั้งที่1 
(วัดสามจุด) 

เฉลี่ย 
ครั้งที่2 

(วัดสามจุด) 
เฉลี่ย 

ครั้งที่3 
(วัดสามจุด) 

เฉลี่ย 

1 11.00 1.80 1.50 1.40 1.56 1.20 1.10 1.20 1.16 0.90 1.00 0.70 0.86 

2 8.00 2.10 1.90 1.90 1.96 1.40 1.40 1.50 1.43 1.40 1.40 1.20 1.33 

3 10.00 1.90 2.00 1.90 1.93 1.30 1.40 1.10 1.26 1.10 0.90 0.70 0.90 

4 8.00 1.70 1.70 1.90 1.76 1.50 0.90 1.20 1.20 1.00 0.80 0.90 0.90 

5 6.00 1.90 2.00 2.10 2.00 1.20 0.80 1.00 1.00 0.90 0.80 0.70 0.80 

เฉลี่ย 8.60 1.88 1.82 1.84 1.84 1.32 1.12 1.20 1.21 1.06 0.98 0.84 0.96 

 จากตารางที่ 4.3 ผลการทดสอบหาขนาดความหนาของเส้นใยธรรมชาติ  โดยทดสอบกับ
ผักตบชวา จ านวน 5 ครั้ง ความหนาของผักตบชวาเฉลี่ย 8.60 มิลลิเมตร เมื่อท าการรีดจ านวน 3 ครั้ง 
ได้ค่าความหนาของผักตบชวาเฉลี่ยที่ 1.84 , 1.21 และ 0.96 มิลลิเมตร ตามล าดับ สรุปการรีดเส้นใย
ธรรมชาติที่เป็นผักตบชวา สามารถรีดได้ตามขนาดที่ก าหนด แต่ลักษณะเส้นผักตบชวามีความฟู และ
เหนียวจึงต้องท าการรีด 3 ครั้งจึงจะได้ขนาดคงที ่
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ตารางท่ี 4.4 ผลการทดสอบหาขนาดความหนาของเส้นใยธรรมชาติ (กาบกล้วย) 

 
ครั้งที่ 

ก่อนรีด 
(ม.ม.) 

ขนาดหลงัรีด (ม.ม.) 

ครั้งที่1 
(วัดสามจุด) 

เฉลี่ย 
ครั้งที่2 

(วัดสามจุด) 
เฉลี่ย 

ครั้งที่3 
(วัดสามจุด) 

เฉลี่ย 

1 3.20 2.10 2.00 1.40 1.83 1.90 1.80 1.70 1.80 1.70 1.60 1.40 1.56 

2 2.00 1.30 1.40 1.10 1.26 1.10 1.20 1.20 1.16 1.00 1.10 1.20 1.10 

3 4.00 2.20 2.00 1.90 2.03 1.70 1.50 1.20 1.46 1.10 1.00 1.20 1.10 

4 3.00 1.60 1.60 1.50 1.56 0.90 0.80 0.70 0.80 0.80 0.80 0.70 0.76 

5 4.30 2.00 1.90 1.80 1.90 1.90 1.80 1.50 1.73 1.60 1.50 1.30 1.46 

เฉลี่ย 3.30 1.84 1.78 1.54 1.72 1.50 1.42 1.26 1.39 1.24 1.20 1.16 1.20 

 จากตารางที่ 4.4 ผลการทดสอบหาขนาดความหนาของเส้นใยธรรมชาติ โดยทดสอบกับกาบ
กล้วย จ านวน 5 ครั้ง ความหนาของกาบกล้วยเฉลี่ย 3.30 มิลลิเมตร เมื่อท าการรีดจ านวน 3 ครั้ง ได้
ค่าความหนาของกาบกล้วยเฉลี่ยที่ 1.72 , 1.39 และ 1.20 มิลลิเมตร ตามล าดับ สรุปการรีดเส้นใย
ธรรมชาติที่เป็นกาบกล้วย สามารถรีดได้ตามขนาดที่ก าหนด แต่ลักษณะเส้นกาบกล้วยมีความฟู และ
เหนียวจึงต้องท าการรีด 3 ครั้ง จึงจะได้ขนาดคงที ่
 
  1.2 ผลทดสอบหาเวลาในการท างาน 
   ได้ท าการทดสอบตามที่ได้ออกแบบการวิจัยในบทที่ 3 โดยจะท าการทดสอบกับเส้น
ใยธรรมชาติ 3 ชนิด ได้แก่ ต้นกก ผักตบชวา และกาบกล้วย มีขนาดความยาวต่อเส้น 500 มิลลิเมตร 
จ านวนชนิดละ 3 ครั้งการท างาน ส าหรับการทดสอบหาเวลาในการท างานของเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ ระหว่าง การท างานด้วยมอเตอร์ และการท างานด้วยมือหมุน ดังแสดงในตารางที่ 4.5-4.7 
 
ตารางท่ี 4.5 ผลทดสอบหาเวลาในการท างาน(ต้นกก) 
ครั้งที ่ ปริมาณ (กรัม) การท างานด้วยมอเตอร์(นาที) การท างานด้วยมือหมุน(นาที) 

1 100 2.34 3.17 
2 100 2.35 3.22 
3 100 2.32 3.25 

เฉลี่ย 100 2.34 3.21 
 จากตารางที่ 4.5 ผลจากการทดสอบหาเวลาในการท างานเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ โดยใช้
ต้นกก จ านวน 100 กรัม การท างานด้วยใช้มอเตอร์ มีค่าเฉลี่ย 2.34 นาที ส่วนการท างานด้วยมือหมุน 
มีค่าเฉลี่ย 3.21 นาที ใช้มอเตอร์ในการท างานเร็วกว่าการใช้มือหมุน 48 วินาที 
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ตารางท่ี 4.6 ผลทดสอบหาเวลาในการท างาน(ผักตบชวา) 
ครั้งที ่ ปริมาณ (กรัม) การท างานด้วยมอเตอร์(นาที) การท างานด้วยมือหมุน(นาที) 

1 100 3.31 4.23 
2 100 3.36 4.30 
3 100 3.29 4.31 

เฉลี่ย 100 3.32 4.28 
 จากตารางที่ 4.6 ผลจากการทดสอบหาเวลาในการท างานเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ โดยใช้
ผักตบชวา จ านวน 100 กรัม การท างานด้วยใช้มอเตอร์ มีค่าเฉลี่ย 3.32 นาที ส่วนการท างานด้วยมือ
หมุน มีค่าเฉลี่ย 4.28 นาท ีใช้มอเตอร์ในการท างานเร็วกว่าการใช้มือหมุน 56 วินาที 
 
ตารางท่ี 4.7 ผลทดสอบหาเวลาในการท างาน(กาบกล้วย) 
ครั้งที ่ ปริมาณ (กรัม) การท างานด้วยมอเตอร์(นาที) การท างานด้วยมือหมุน(นาที) 

1 100 1.21 1.42 
2 100 1.23 1.55 
3 100 1.17 1.50 

เฉลี่ย 100 1.20 1.49 
 จากตารางที่ 4.7 ผลจากการทดสอบหาเวลาในการท างานเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ โดยใช้
กาบกล้วย จ านวน 100 กรัม การท างานด้วยใช้มอเตอร์ มีค่าเฉลี่ย 1.20 นาที ส่วนการท างานด้วยมือ
หมุน มีค่าเฉลี่ย 1.49 นาที ใช้มอเตอร์ในการท างานเร็วกว่าการใช้มือหมุน 29 วินาที 
 2. ผลประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  ผลเฉลี่ย ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน และระดับความพึงพอใจของผู้ใช้งานเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ ดังแสดงในตารางที่ 4.8 
 

ตารางท่ี 4.8 ผลเฉลี่ย ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน และระดับความพึงพอใจของผู้ใช้งานเครื่อง 

ประเด็นในการประเมิน 𝒙̅̅ (S.D) ระดับความเห็น 

การออกแบบ
เครื่อง 

ความเหมาะสมของขนาดตัวเคร่ือง 4.66 0.470 มากที่สุด 
ความเหมาะสมของระบบการรีด 4.40 0.610 มาก 
ความเหมาะสมของวัสดุและขนาดของเพลา
รีด 

4.06 0.850 มาก 

ค่าเฉลี่ย 4.37 0.640 มาก 

ความปลอดภัย 
ความปลอดภัยของระบบไฟฟ้า 4.06 0.920 มาก 
ความปลอดภัยของระบบส่งก าลงั 4.26 0.670 มาก 
ความปลอดภัยในการปฏิบัตงิาน 4.53 0.710 มากที่สุด 

ค่าเฉลี่ย 4.28 0.760 มาก 
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ตารางท่ี 4.8 (ต่อ) 

ประเด็นในการประเมิน 𝒙̅̅ (S.D) ระดับความเห็น 

ความสะดวกใน 
การใช้งาน 

ความสะดวกของการออกแบบระบบการ    
ปิด-เปิด และปรับทิศทางการรีด 4.60 0.610 มากที่สุด 

ความสะดวกในการรีดเส้นใยธรรมชาติ 4.46 0.610 มาก 
ความสะดวกในการเคลื่อนย้ายเครื่องรีด
เส้นใยธรรมชาติ 

4.46 0.610 มาก 

ความสะดวกในการปรับตั้งขนาด 4.53 0.610 มากที่สุด 
ความสะดวกในการใช้มือหมุนในการรีด 4.60 0.610 มากที่สุด 
ความสะดวกในการใช้มอเตอร์ในการรีด 4.06 0.670 มากที่สุด 
ความสะดวกในการท าความสะอาดและ
บ ารุงรักษาเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 4.13 0.880 มาก 

ค่าเฉลี่ย 4.40 0.650 มาก 

การรีด 

ความพึงพอใจด้านขนาดความหนาของ
เส้นใยที่ผ่านการรีดที่ 1-2 ม.ม. 4.26 0.670 มาก 

ความพึงพอใจด้านเวลาในการท างานของ
เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 4.60 0.610 มากที่สุด 

ค่าเฉลี่ย 4.43 0.640 มาก 
ค่าเฉลี่ยรวม 4.37 0.670 มาก 

 จากตารางที่ 4.8 ผลการประเมินความพึงพอใจที่มีต่อเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ผู้ใช้งาน
เครื่อง มีความพึงพอใจในภาพรวมมีค่าเฉลี่ย 4.37 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.670 มีระดับความพึง
พอใจมาก เมื่อวิเคราะห์เป็นรายด้านที่มีค่าเฉลี่ยสูงที่สุด คือ ด้านการรีด มีค่าเฉลี่ย 4.43 ค่าส่วน
เบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.640 มีระดับความพึงพอใจมาก รองลงมาคือ ความสะดวกในการใช้งาน มี
ค่าเฉลี่ย 4.40 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.650 มีระดับความพึงพอใจมาก และค่าเฉลี่ยต่ าที่สุด 
ความปลอดภัย มีค่าเฉลี่ย 4.28 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.760 มีระดับความพึงพอใจมาก 
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ระยะที่ 3 ผลการถ่ายทอดเทคโนโลยีเคร่ืองรีดเส้นใยธรรมชาติ 
  ผลการวิจัย ดังนี้ 
 1. ผลข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 
ตารางท่ี 4.9 ผลค่าร้อยละของข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม ด้านเพศ 

เพศ 
 Frequency Percent Valid Percent Cumulative Percent 

Valid ชาย 4 26.70 26.70 26.70 
หญิง 11 73.30 73.30 100.00 
Total 15 100.00 100.00  

 จากตารางที่ 4.9 ผลค่าร้อยละของข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม ด้านเพศ เป็นเพศชาย 
26.70 เปอร์เซ็นต์ และเป็นเพศหญิง 73.30 เปอร์เซ็นต์ 
 
ตารางท่ี 4.10 ค่าร้อยละของข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม ด้านประสบการณ์ท างาน 

ประสบการณ์ท างาน 
 Frequency Percent Valid Percent Cumulative Percent 

Valid 
ต่ ากว่า 5 ปี 11 73.30 73.30 73.30 
5- 10 ปี 4 26.70 26.70 100.00 
Total 15 100.00 100.00  

 จากตารางที่ 4.10 ผลค่าร้อยละของข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม ด้านประสบการณ์
ท างาน โดยเป็นผู้มีประสบการณ์ท างาน ต่ ากว่า 5 ปี 73.30 เปอร์เซ็นต์ และเป็นผู้มีประสบการณ์
ท างาน 5-10 ปี 26.70 เปอร์เซ็นต ์

  2. ผลระดับความพึงพอใจต่อกิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
 
ตารางท่ี 4.11 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ของระดับความพึงพอใจต่อกิจกรรมการ

ถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 

ประเด็นการประเมิน N Mean 
Std. 

Deviation 
สรุปเหตุผล 

ด้านกระบวนการถ่ายทอดความรู้     
ทีมวิทยากรมีความรู้สามารถ และประสบการณ์ตรง
กับการอบรมเชิงปฏิบัติการ 15 4.73 .458 มากที่สุด 
เทคนิค วิธีการถ่ายทอดความรู้ของวิทยากรง่ายต่อ
การเข้าใจของเกษตรกร 15 4.73 .458 มากที่สุด 
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ตารางท่ี 4.11 (ต่อ) 

ประเด็นการประเมิน N Mean 
Std. 

Deviation 
สรุปเหตุผล 

ความสามารถในการอธิบาย ตอบข้อซักถามของทีม
วิทยากร 15 4.73 .458 มากที่สุด 
สื่อที่ใช้ในการถ่ายทอดความรู้ มีความหลากหลาย 
และเหมาะสมกับหัวข้อที่อบรมเชิงปฏิบัติการ 15 4.53 .516 มากที่สุด 
ระยะเวลาในการอบรมเชิงปฏิบัติการ 15 5.00 .000 มากที่สุด 

รวม 15 4.70 0.461 มากที่สุด 
ด้านความรู้ ความเข้าใจ     

ความรู้ก่อนเข้าร่วมอบรมเชิงปฏิบัติการเก่ียวกับ
เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 15 3.33 .488 ปานกลาง 
ความรู้หลังเข้าร่วมอบรมเชิงปฏิบัติการเก่ียวกับเครื่อง
รีดเส้นใยธรรมชาติ 15 4.80 .414 มากที่สุด 

รวม 15 4.07 0.451 มาก 
ด้านการน าไปใช้ประโยชน์     

ท่านสามารถน าองค์ความรู้และเทคโนโลยี ที่ได้รับ
สามารถน าไปประยุกต์ใช้ได้ในชีวิตประจ าวัน 15 5.00 .000 มากที่สุด 
ท่านสามารถน าองค์ความรู้และเทคโนโลยีที่ได้อบรม
เชิงปฏิบัติการไปถ่ายทอดต่อ 15 4.33 .488 มาก 

รวม 15 4.67 0.244 มากที่สุด 
ด้านความพึงพอใจ     

ท่านสนใจอยากเป็นเจ้าของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 15 4.60 .507 มากที่สุด 
ท่านมีความพึงพอใจกับโครงการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
และกิจกรรมในโครงการ 15 4.80 .414 มากที่สุด 

รวม 15 4.70 0.461 มากที่สุด 
รวม 4 ด้าน เฉลี่ย 15 4.60 0.382 มากที่สุด 

 จากตารางที่ 4.11 ผลการวิจัย พบว่า ระดับความพึงพอใจต่อกิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยี
เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ มีค่ารวมเฉลี่ย 4.60 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.382 ความพึงพอใจอยู่ใน
ระดับมากท่ีสุด  เมื่อวิเคราะห์เป็นรายด้านพบว่าด้านที่มีความพึงพอใจมากที่สุด คือ ด้านกระบวนการ
ถ่ายทอดความรู้ และด้านความพึงพอใจ มีค่ารวมเฉลี่ย 4.70 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.461 ความ
พึงพอใจอยู่ในระดับมากที่สุด รองลงมาคือ ด้านการน าไปใช้ประโยชน์ มีค่ารวมเฉลี่ย 4.67 ค่าส่วน
เบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.244 ความพึงพอใจอยู่ในระดับมากที่สุด และด้านที่มีความพึงพอใจน้อยที่สุด 
คือ ด้านความรู้ ความเข้าใจ มีค่ารวมเฉลี่ย 4.07 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.451 ความพึงพอใจอยู่
ในระดับมาก 



 
 

บทท่ี 5 
 

สรุปผล อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 
 

สรุปผล 
 1. ผลการออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ มีขนาดกว้าง ยาว สูง เท่ากับ 
270x520x290 มิลลิเมตร โดยมีส่วนประกอบส าคัญ 13 ส่วน คือ โครงเครื่อง ลูกรีดหนึ่ง ลูกรีดสอง 
ชุดหม้อแปลงไปไฟ ฐานเลื่อนชุดมอเตอร์ มอเตอร์ไฟฟ้า ฝาครอบชุดเฟืองส่งก าลัง ตัวปรับระยะห่าง
ลูกรีด แผ่นยึดโครงเครื่อง แผ่นยึดตัวปรับระยะลูกรีด เกลียวปรับระยะลูกรีด ตัวล็อคลูกรีดสอง มือ
หมุน โดยมีผลการประเมินความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญในภาพรวมเฉลี่ย 4.32 ค่าส่วนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน 0.610 ความคิดเห็นอยู่ในระดับเห็นด้วย 
 2. ผลการทดสอบสมรรถนะเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ กับเส้นใยธรรมชาติจ านวน 3 ชนิด 
คือ ต้นกก ผักตบชวา และกาบกล้วย พบว่า การทดสอบหาความหนาของเส้นใยธรรมชาติ(หลังการ
รีด) จ านวน 3 ชนิด คือ ต้นกก ผักตบชวา และกาบกล้วย มีความหนาเฉลี่ย 2.34 , 3.32 และ 1.20 
มิลลิเมตร ตามล าดับ และการทดสอบหาเวลาในการท างานของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติด้วยมอเตอร์
ไฟฟ้า(DC) มีค่าเฉลี่ย 2.34 , 3.32 และ 1.20 มิลลิเมตร ตามล าดับ และด้วยมือหมุน มีค่าเฉลี่ย 3.21 , 
4.28 และ 1.49 มิลลิเมตร ตามล าดับ โดยความหนาของเส้นใยธรรมชาติหลังการรีดเฉลี่ยไม่เกิน 1.20 
มิลลิเมตร อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด  ส่วนผลการประเมินความพึงพอใจของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  
พบว่า ผู้ใช้งานเครื่อง มีความพึงพอใจในภาพรวมมีค่าเฉลี่ย 4.37 ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.670 
ความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก โดยด้านที่มีค่าเฉลี่ยสูงสุด คือ ด้านการรีด 
 3. ผลการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  พบว่า ระดับความพึงพอใจต่อ
กิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ มีค่ารวมเฉลี่ย 4.60 ค่าส่วนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน 0.382 ความพึงพอใจอยู่ในระดับมากท่ีสุด  โดยด้านที่มคี่าเฉลี่ยสูงสุด คือ ด้านกระบวนการ
ถ่ายทอดความรู้ และด้านความพึงพอใจ 

อภิปรายผล 
 ประเด็นการออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ มีส่วนประกอบส าคัญ 13 ส่วน 
สอดคล้องกับ(ส าเริง เนตรภู่, 2559) การพัฒนาเครื่องรีดเหล็กแบบยืดหยุ่น และยังสอดคล้องกับ(สิทธิ
พงศ์ อินทรายุทธ และธราธิป ภู่ระหงษ์ (2559) สามารถแก้ไขปัญหาในเรื่องของเวลาและการจ้างคนที่
มีประสบการณ์มารีดลิ้นแคนได้  ประเด็นการเลือกใช้มอเตอร์ไม่สอดคล้องกับเกียรติศักดิ์ ใจโตและ
คณะ (2556), (กรมส่งเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมยาง (2558) ใช้มอเตอร์กระแสสลับ (AC 220 
โวลต์) เป็นต้นก าลัง  ประเด็นหลักการออกแบบชุดลูกรีดสอดคล้องกับ(สิทธิศักดิ์ เพชรน้อย และคณะ, 
2558) เครื่องรีดเมล็ดสะตอใช้หลักการของเครื่องรีด 2 ลูกกลิ้ง หมุนวนเข้าหากันเพ่ือรีดเมล็ดสะตอ
ออกจากฝัก ประเด็นวิธีการถ่ายทอดเทคโนโลยีเทคโนโลยี สอดคล้องกับ(ไพรัช วงศ์ยุทธไกร, 2556) 
ด้านวิธีการถ่ายทอดเทคโนโลยี มากที่สุด ได้แก่ การสาธิต การลงมือปฏิบัติ ประเด็นการน าความรู้ไป
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ใช้ประโยชน์ ท่านสามารถน าองค์ความรู้และเทคโนโลยีที่ได้อบรมเชิงปฏิบัติการไปถ่ายทอดต่อ 
สอดคล้องกับ(สุรพล จันทราปัตย์ และกันยารัตน์ เชี่ยวเวช, 2559, 27 กรกฎาคม) หลังการฝึกอบรม
แล้วชาวนาชั้นน าส่วนใหญ่ ร้อยละ 77.27 น าความรู้ที่ได้รับมาขยายผลต่อให้กับชาวนามืออาชีพ   
ประเด็นความพึงพอใจต่อกิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ เป็นไปในแนวทาง
เดียวกับ(ศักดิ์ศิริชัย ศรีสวัสดิ์ และคณะ, 2561) ความพึงพอใจเฉลี่ยอยู่ในเกณฑม์าก 

ข้อเสนอแนะ 
 การจัดการเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ส าหรับกลุ่มเครื่องจักสาน อ าเภอเขาค้อ : 
กรณีศึกษาบ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ จังหวัดเพชรบูรณ์ เพ่ือให้การวิจัยเรื่องดังกล่าวมีความครอบคลุม
จึงเสนอแนะแนวทางในการวิจัยต่อไป ดังนี้ 
 การศึกษาความคุ้มค่าทางเศรษฐศาสตร์เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ  
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แบบตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือวิจัย 
การวิจัยเร่ือง การจัดการเทคโนโลยเีครื่องรดีเสน้ใยธรรมชาติ ส าหรับกลุ่มเครื่องจกัสานอ าเภอ  เขาค้อ : 

กรณีศึกษาบ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ จังหวัดเพชรบูรณ ์
ผู้วิจัย   ว่าท่ีร้อยตรี ศักดิ์ศิริชัยศรีสวสัดิ์ และ นายยศวรรธน์ จันทนา 
ค าชี้แจง  เชิญท่านพิจารณาข้อค าถามส าหรับการวิจัยแต่ละข้อว่า มีความเหมาะสม ไม่ขัดจริยธรรม 

สอดคล้องกับ เนื้อหา ของตัวแปรที่ศึกษาหรือไม่ ถ้าพิจารณาแล้วเห็นว่าสอดคลอ้งให้เขียน  ที่
ช่อง 1 = ไม่สอดคล้อง, 2 = ต้องปรับปรุงมาก, 3 = ปรับปรุงเล็กน้อย, 4 = 4 และกรุณาให้
ค าแนะน า 

 
1. แบบสัมภาษณ์เรื่อง การออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 

ข้อที ่ หัวข้อในการสอบถาม 
ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ 

4 3 2 1 ข้อเสนอแนะ 
1. ความเหมาะสมของ การออกแบบ ความกว้าง ความยาว ความสูง และ

น้ าหนักของตัวเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาต ิ
     

2. ความเหมาะสมการออกแบบกลไกการปรับขนาดของเพลารดี      
3. ความเหมาะสมของการออกแบบขนาดเพลารีด      
4. ความเหมาะสมของการออกแบบการใช้ด้ามจับมือหมุนในการรดี      
5. ความเหมาะสมของการออกแบบการใช้มอเตอร์ในการรีด      
6. ความเหมาะสมของการออกแบบระบบส่งก าลัง      
7. ความเหมาะสมของการออกแบบระบบการ ปิด-เปิด และปรับทิศ

ทางการรีด 
     

8. ความพึงพอใจด้านปริมาณในการรดี..........เส้น/ครั้ง      
9. ความพึงพอใจด้านขนาดความหนาของเส้นใยที่ผ่านการรีดที่ 1-2 ม.ม.      
10. ความพึงพอใจด้านเวลาในการท างานของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาต ิ      
11. ความพึงพอใจด้านความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน      
12. ความสะดวกในการเคลื่อนย้ายเครือ่งรีดเส้นใยธรรมชาติ      
13. การท าความสะอาดและบ ารุงรักษาเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ      

2. แบบสอบถามเร่ือง ความพึงพอใจของผู้ใช้งานเคร่ือง 

ข้อที ่ หัวข้อในการสอบถาม 
ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ 

4 3 2 1 ข้อเสนอแนะ 
การออกแบบเคร่ือง      

14 ความเหมาะสมของขนาดตัวเครื่อง      

15 ความเหมาะสมของระบบการรีด      
16 ความเหมาะสมของวัสดุและขนาดของเพลารีด      

ความปลอดภัย      
17 ความปลอดภัยของระบบไฟฟ้า      

18 ความปลอดภัยของระบบส่งก าลัง      
19 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน      

ความสะดวกในการใช้งาน      
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20 ความสะดวกของการออกแบบระบบการปิด-เปิด และปรับทิศทางการ
รีด 

  
 

 
 

21 ความสะดวกในการรดีเส้นใยธรรมชาติ      
22 ความสะดวกในการเคลื่อนย้ายเครือ่งรีดเส้นใยธรรมชาติ      
23 ความสะดวกในการปรบัตั้งขนาด      
24 ความสะดวกในการใช้มือหมุนในการรีด      

25 ความสะดวกในการใช้มอเตอร์ในการรีด      

26 ความสะดวกในการท าความสะอาดและบ ารุงรักษาเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาต ิ   

 
 

 

การรีด      
27 ความพึงพอใจด้านขนาดความหนาของเส้นใยที่ผ่านการรีดที่ 1-2 ม.ม.      
28 ความพึงพอใจด้านเวลาในการท างานของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาต ิ      

3. แบบสอบถามเร่ือง ความพึงพอใจต่อกิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยีเคร่ืองรีดเส้นใยธรรมชาติ 

ข้อที ่ หัวข้อในการสอบถาม 
ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ 

4 3 2 1 ข้อเสนอแนะ 
ด้านกระบวนการถ่ายทอดความรู้      

29 ทีมวิทยากรมีความรูส้ามารถ และประสบการณ์ตรงกับการอบรมเชิง
ปฏิบัติการ     

 

30 เทคนิค วิธีการถ่ายทอดความรู้ของวิทยากรง่ายต่อการเข้าใจของ
เกษตรกร     

 

31 ความสามารถในการอธิบาย ตอบข้อซักถามของทีมวิทยากร      
32 สื่อท่ีใช้ในการถ่ายทอดความรู้ มคีวามหลากหลาย และเหมาะสมกับ

หัวข้อท่ีอบรมเชิงปฏิบัติการ     
 

33 ระยะเวลาในการอบรมเชิงปฏิบัตกิาร      
ด้านความรู้ ความเข้าใจ      

34 ท่านสามารถน าองค์ความรู้และเทคโนโลยี ท่ีไดร้ับสามารถน าไป
ประยุกต์ใช้ได้ในชีวิตประจ าวัน     

 

35 ท่านสามารถน าองค์ความรู้และเทคโนโลยีที่ได้อบรมเชิงปฏิบตัิการไป
ถ่ายทอดต่อ     

 

ด้านความพึงพอใจ      
36 ท่านสนใจอยากเป็นเจ้าของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาต ิ      
37 ท่านมีความพึงพอใจกับโครงการถา่ยทอดเทคโนโลยี และกิจกรรมใน

โครงการ     
 

 
       ลงชื่อผู้ทรงคุณวุฒิ ........................................................... 
           (............................................................) 
          วันที่ ........เดือน.................................พ. ศ. …… 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข ผลตรวจคุณภาพเครื่องมือวิจัย 
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ตารางท่ี ข.1 ผลแบบตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือวิจัย 

ข้อที ่

ระดับความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญ 

ผู้เชี่ยวชาญคนที่ 1 ผู้เชี่ยวชาญคนที ่2 ผู้เชี่ยวชาญคนที ่3 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 
1    /    /    / 

2   /     /    / 

3   /     /    / 

4    /   /     / 

5    /    /    / 

6    /    /    / 

7    /   /     / 

8    /   /    /  

9   /    /     / 

10   /    /     / 

11    /   /     / 

12    /    /    / 

13    /   /     / 

14    /    /    / 

15   /     /    / 

16   /     /    / 

17    /   /     / 

18    /    /    / 

19    /    /    / 

20    /   /     / 

21    /   /    /  

22   /    /     / 

23   /    /     / 

24    /   /     / 

25    /    /    / 

26    /   /     / 

27    /    /    / 

28   /     /    / 

29   /     /    / 

30    /   /     / 

31    /    /    / 
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ตารางท่ี ข.1 (ต่อ) 

ข้อที ่

ระดับความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญ 

ผู้เชี่ยวชาญคนที่ 1 ผู้เชี่ยวชาญคนที ่2 ผู้เชี่ยวชาญคนที ่3 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 
32    /    /    / 

33    /   /     / 

34    /   /    /  

35   /    /     / 

36   /    /     / 

37    /   /     / 

 จากตารางจะเห็นว่าผู้เชี่ยวชาญมีความคิดเห็น 3-4 คะแนน 37 ข้อ ได้แก่ข้อ 1, 2, 3, 4, 5, 
6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 
31, 32, 33, 34, 35, 36, 37 ดังนั้นค านวณค่า CVI ได้ดังนี้ 37/37=1  ดัชนีความสอดคล้องของข้อ
ค าถามมีค่าเท่ากับ 1 แสดงว่าข้อค าถามมีความตรงเชิงเนื้อหาทุกข้อ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค ค าสั่งแตง่ตั้งผู้ทรงคุณวุฒิตรวจความน่าเชื่อถือเครื่องมือวิจัย 
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ภาคผนวก ง แบบสัมภาษณ์ความคิดเห็นผู้เชีย่วชาญที่เกี่ยวข้องกับการ
ออกแบบและสร้างเครือ่งรีดเส้นใยธรรมชาต ิ
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แบบสัมภาษณ์ 
เรื่อง การออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 

................................................................................................................................. ............................... 
ค าชี้แจง ให้ท าเครื่องหมาย  ลงไปช่อง  ในตอนที่ 1 ลงไปช่องระดับความคิดเห็น 
ตอนที่ 1 ระดับความคิดเห็นของผู้เข้าร่วมกิจกรรมที่มีต่อการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ 

ระดับ  5 = เห็นด้วยอย่างยิ่ง    4 = เห็นด้วย    3 = ไม่แน่ใจ   2 = ไม่เห็นด้วย   1 = ไม่เห็นด้วยอย่างยิ่ง 

ข้อที่ ประเด็นค าถาม 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1 ความเหมาะสมของ การออกแบบ ความกว้าง ความยาว ความสูง 

และน้ าหนักของตัวเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
     

2 ความเหมาะสมการออกแบบกลไกการปรับขนาดของเพลารีด      

3 ความเหมาะสมของการออกแบบขนาดเพลารีด      

4 ความเหมาะสมของการออกแบบการใช้ด้ามจับมือหมุนในการรีด      

5 ความเหมาะสมของการออกแบบการใช้มอเตอร์ในการรีด      

6 ความเหมาะสมของการออกแบบระบบส่งก าลัง      

7 ความเหมาะสมของการออกแบบระบบการ ปิด-เปิด และปรับทิศ
ทางการรีด 

     

8 ความพึงพอใจด้านปริมาณในการรีด..........เส้น/ครั้ง      

9 ความพึงพอใจด้านขนาดความหนาของเส้นใยที่ผ่านการรีดที่ 1-2 ม.
ม. 

     

10 ความพึงพอใจด้านเวลาในการท างานของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ      

11 ความพึงพอใจด้านความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน      

12 ความสะดวกในการเคลื่อนย้ายเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ      

13 การท าความสะอาดและบ ารุงรักษาเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ      

ตอนที่ 2 ข้อเสนอแนะ 
............................................................................................................................. ...................................
................................................................................................................................................................
............................................................................................................................. ................................... 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาคผนวก จ ค าสั่งแตง่ตั้งผู้เชี่ยวชาญในการประเมินการออกแบบและสร้าง

เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
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56 
 



57 
 



58 
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ภาคผนวก ฉ แบบสอบถามความพึงพอใจของผู้ใช้งานเครื่องรีดเสน้ใย
ธรรมชาต ิ
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แบบสอบถาม 
เรื่อง ความพึงพอใจของผู้ใช้งานเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 

................................................................................................................................. ............................... 
ค าชี้แจง ให้ท าเครื่องหมาย  ลงไปช่อง  ในตอนที่ 1 ลงไปช่องระดับความคิดเห็น 
ตอนที่ 1 ระดับความคิดเห็นของผู้เข้าร่วมกิจกรรมที่มีต่อการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ 

ระดับ  5 = เห็นด้วยอย่างยิ่ง    4 = เห็นด้วย    3 = ไม่แน่ใจ   2 = ไม่เห็นด้วย   1 = ไม่เห็นด้วยอย่างยิ่ง 

ข้อที่ ประเด็นค าถาม 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
การออกแบบเครื่อง      

1 ความเหมาะสมของขนาดตัวเครื่อง      
2 ความเหมาะสมของระบบการรีด      
3 ความเหมาะสมของวัสดุและขนาดของเพลารีด      

ความปลอดภัย      
4 ความปลอดภัยของระบบไฟฟ้า      
5 ความปลอดภัยของระบบส่งก าลัง      
6 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน      

ความสะดวกในการใช้งาน      
7 ความสะดวกของการออกแบบระบบการปิด-เปิด และปรับทิศทางการรีด      
8 ความสะดวกในการรีดเส้นใยธรรมชาติ      
9 ความสะดวกในการเคลื่อนย้ายเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ      
10 ความสะดวกในการปรับตั้งขนาด      
11 ความสะดวกในการใช้มือหมุนในการรีด      
12 ความสะดวกในการใช้มอเตอร์ในการรีด      
13 ความสะดวกในการท าความสะอาดและบ ารุงรักษาเครื่องรีดเส้นใย

ธรรมชาติ 
     

การรีด      
14 ความพึงพอใจด้านขนาดความหนาของเส้นใยที่ผ่านการรีดที่ 1-2 ม.ม.      
15 ความพึงพอใจด้านเวลาในการท างานของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ      

ตอนที่ 2 ข้อเสนอแนะ 
................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................... ..........................
.............................................................................................................................................................



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาคผนวก ช แบบสอบถามโครงการถ่ายทอดเทคโนโลยี เรือ่ง เครือ่งรีดเส้นใย

ธรรมชาต ิ
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แบบสอบถาม 
โครงการถ่ายทอดเทคโนโลยี เร่ือง เครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 

......................................................................................................................................  
 

ค าชี้แจง ให้ท าเครื่องหมาย  ลงไปช่อง  ในตอนที่ 1 และใส่เครื่องหมาย  ลงไปช่องระดับ
ความคิดเห็น ในตอนที่ 2 

ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 1. เพศ  ชาย  หญิง 
 2. ประสบการณ์ในการท างานของเกษตรกร ต่ ากว่า 5 ป ี 5- 10 ปี 11 ปีข้ึนไป 
ตอนที่ 2 ระดับความคิดเห็นของผู้เข้าร่วมกิจกรรมที่มีต่อการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาติ 

ระดับ  5 = มากท่ีสุด    4 = มาก    3 = ปานกลาง   2 = น้อย   1 = น้อยที่สุด 

ข้อที ่ ประเด็นค าถาม 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
ด้านกระบวนการถ่ายทอดความรู้ 

1 ทีมวิทยากรมีความรูส้ามารถ และประสบการณ์ตรงกับการอบรมเชิงปฏิบัติการ      
2 เทคนิค วิธีการถ่ายทอดความรู้ของวิทยากรง่ายต่อการเข้าใจของเกษตรกร      
3 ความสามารถในการอธิบาย ตอบข้อซักถามของทีมวิทยากร      
4 สื่อท่ีใช้ในการถ่ายทอดความรู้ มคีวามหลากหลาย และเหมาะสมกับหัวข้อท่ีอบรม

เชิงปฏิบัติการ 
     

5 ระยะเวลาในการอบรมเชิงปฏิบัตกิาร      
ด้านความรู้ ความเข้าใจ 

1 ความรู้ก่อนเข้าร่วมอบรมเชิงปฏิบตัิการเกี่ยวกับเครื่องรดีเส้นใยธรรมชาต ิ      
2 ความรู้หลังเข้าร่วมอบรมเชิงปฏิบตัิการเกี่ยวกับเครื่องรดีเส้นใยธรรมชาติ      

ด้านการน าไปใช้ประโยชน ์
1 ท่านสามารถน าองค์ความรู้และเทคโนโลยี ท่ีไดร้ับสามารถน าไปประยุกต์ใช้ได้ใน

ชีวิตประจ าวัน 
     

2 ท่านสามารถน าองค์ความรู้และเทคโนโลยีที่ได้อบรมเชิงปฏิบตัิการไปถ่ายทอดต่อ      
ด้านความพึงพอใจ 

1 ท่านสนใจอยากเป็นเจ้าของเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาต ิ      
2 ท่านมีความพึงพอใจกับโครงการถา่ยทอดเทคโนโลยี และกิจกรรมในโครงการ      

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
.......................................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................................



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ซ การทดสอบสมรรถนะเครื่องรดีเส้นใยธรรมชาติ 
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ภาพที่ ซ.1 ภาพเส้นใยธรรมชาติก่อนการทดลอง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ ซ.2 ภาพการทดลองรีดเส้นใยธรรมชาติ (กก) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ ซ.3 ภาพการทดลองรีดเส้นใยธรรมชาติ (ผักตบชวา) 
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ภาพที่ ซ.4 ภาพการทดลองรีดเส้นใยธรรมชาติ (กาบกล้วย) 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ ซ.5 ผลการทดสอบรีดเส้นใยต้นกก 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ ซ.6 ผลการทดสอบรีดเส้นใยผักตบชวา 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ ซ.7 ผลการทดสอบรีดเส้นใยกาบกล้วย



 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ฌ การประเมินความพึงพอใจของผู้ใช้งานเครื่องรีดเส้นใย
ธรรมชาต ิ
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ภาพที่ ฌ.1 ภาพการใช้งานของผู้ใช้งานเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ฌ.2 ภาพผู้ใช้งานทดสอบใช้งานเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ ฌ.3 ภาพการประเมินความพึงพอใจที่มีต่อเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ญ  การถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
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ภาพที่ ญ.1 ภาพกิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ญ.2 ภาพผู้เข้ารวมกิจกรรมการสาธิตการปฏิบัติงานกับเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ญ.3 ภาพการประเมินผลกิจกรรมการถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
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ภาพที่ ญ.4 ภาพถ่ายร่วมกับกลุ่มจักสานบ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ อ าเภอเขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ประวัติผู้วิจัย 
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ประวัติผู้วิจัยคนที่ 1 
1. ชื่อ – นามสกุล    
       ว่าที่ ร.ต. ศักดิ์ศิริชัย  ศรีสวัสดิ์ 
       Acting Sub LT. Saksirichai  Srisawad 
2. หมายเลขบัตรประชาชน  
       - 
3. ต าแหน่งปัจจุบัน  
       พนักงานมหาวิทยาลัย สายวิชาการ 
4. ต าแหน่งทางวิชาการ   
       - 
5. หน่วยงานและสถานที่อยู่ที่ติดต่อได้สะดวก 
       สาขาวิชาเทคโนโลยีการผลิต   
       คณะเทคโนโลยีการเกษตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
       มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ์ 83 หมู่ 11 ต.สะเดียง  อ.เมือง   
       จ.เพชรบูรณ์  67000   โทรศัพท์ 056-717164, 0-8002-8888-3 
       โทรสาร 056-717164  E-mail :  seksunsek@hotmail.com 
6. ประวัติการศึกษา 
       ค.ม. (เทคโนโลยีอุตสาหกรรม)  มหาวิทยาลัยราชภัฏพิบูลสงคราม 
       วท.บ. (เทคโนโลยีการผลิต)  สถาบันราชภัฏเพชรบูรณ์ 
7. สาขาวิชาการท่ีมีความช านาญพิเศษ 
       การวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต 
       งานเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์   
       งานเทคโนโลยีเครื่องมือกล   
       เทคโนโลยีอุตสาหกรรม และเทคโนโลยีการเกษตร 
8. ประสบการณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับการบริหารงานวิจัย 
       8.1 หัวหน้าโครงการวิจัย : ชื่อโครงการวิจัย 
        8.1.1 การศึกษาและพัฒนาเครื่องป่นสมุนไพร 
        8.1.2 การพัฒนาประสิทธิภาพและสร้างชุดถอดรกมะขาม  
        8.1.3 ชุดกลไกการกรอกน้ าจิ้ม  
        8.1.4 การศึกษาสมรรถนะของชุดถอดรกมะขาม : 
กรณีศึกษา 
          มะขามหวานพันธุ์ประกายทอง 
        8.1.5 การออกแบบและประดิษฐ์เครื่องฉีกก้านใบยาส าหรับ
กลุ่มเกษตรกรจังหวัดเพชรบูรณ์.2558 
        8.1.6 การวิจัยและพัฒนาเครื่องฉีกก้านใบยาส าหรับกลุ่ม
เกษตรกรจังหวัดเพชรบูรณ์. 2559 
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        8.1.7 การถ่ายทอดเทคโนโลยีการประดิษฐ์เสื้อเกราะกัน
กระสุนอินทนิล ส าหรับเจ้าหน้าที่รัฐ. 2560 
        8.1.8 ความต้องการใช้เทคโนโลยีเครื่องฉีกก้านใบยาและ
การถ่ายทอดเทคโนโลยีกับเกษตรกรในจังหวัดเพชรบูรณ์. 2561 
        8.1.9 การออกแบบและประดิษฐ์เครื่องตัดก้อนมะขามแปร
รูปส าหรับวิสาหกิจชุมชนดวงทอง จังหวัดเพชรบูรณ์.2561 
        8.1.10 การจัดการเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ 
ส าหรับกลุ่มเครื่องจักสาน อ าเภอเขาค้อ : กรณีศึกษาบ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ จังหวัดเพชรบูรณ์ . 
2562 
       8.2 ผู้ร่วมวิจัย : ชื่อโครงการวิจัย 
        8.2.1 การพัฒนาสารไทเทเนียมไดออกไซด์เคลือบบนวัสดุ
กันกระแทกเพ่ือยืดอายุการเก็บรักษามะม่วงน้ าดอกไม้หลังการเก็บเกี่ยว. 2558 
        8.2.2 การออกแบบและประดิษฐ์เครื่องหั่นสมุนไพรว่านชัก
มดลูกเพ่ือเพ่ิมศักยภาพการผลิตของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนแปรรูปสมุนไพรในจังหวัดเพชรบูรณ์. 2559 
        8.2.3 การวิจัยและพัฒนาเสื้อเกราะกันกระสุนอินทนิล เพ่ือ
การใช้งานส าหรับเจ้าหน้าที่รัฐชั้นประทวนในจังหวัดเพชรบูรณ์. 2560 
        8.2.4 การจัดการเทคโนโลยีการอบแห้งสมุนไพรว่านชัก
มดลูกด้วยเครื่องอบแห้งสองพลังงาน ส าหรับกลุ่มผู้ประกอบการสมุนไพรอบแห้ง อ าเภอเขาค้อ 
จังหวัดแพชรบูรณ์.2560 
        8.2.5 การออกแบบและสร้างอุปกรณ์ช่วยห่อลูกประคบ. 
2561 
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ประวัติผู้วิจัยคนที่ 2 
1. ชื่อ – นามสกุล    
       นายยศวรรธน์  จันทนา 
       Mr.Yotsawat Jantana 
2. หมายเลขบัตรประชาชน  
       - 
3. ต าแหน่งปัจจุบัน  
       พนักงานมหาวิทยาลัย สายวิชาการ 
4. ต าแหน่งทางวิชาการ   
       - 
5. หน่วยงานและสถานที่อยู่ที่ติดต่อได้สะดวก 
       สาขาวิชาวิศวกรรมคอมพิวเตอร์ 
       คณะเทคโนโลยีการเกษตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
       มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ์ 83 หมู่ 11 ต.สะเดียง  อ.เมือง   
       จ.เพชรบูรณ์  67000   โทรศัพท์ 056-717164, 062-4951536 
       โทรสาร 0-5671-7100 ต่อ 1490, 1491 
       E-mail :  YOTSAWATNS@GMAIL.COM 
6. ประวัติการศึกษา 
       วศ.ม. วิศวกรรมไฟฟ้าโทรคมนาคม มหาวิทยาลัยมหานคร 
                    วศ.บ. วิศวกรรมไฟฟ้าโทรคมนาคม มหาวิทยาลัยมหานคร 
7. สาขาวิชาการท่ีมีความช านาญพิเศษ 

สาขาวิชาวิศวกรรมคอมพิวเตอร์  วิศวกรรมโทรคมนาคม และ
อิเล็กทรอนิกส์   

        7.1 Computer Network Management 
        7.2 Network Security 
        7.3 Network Transmission  
8. ประสบการณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับการบริหารงานวิจัย 
       8.1 หัวหน้าโครงการวิจัย : ชื่อโครงการวิจัย 
        8.1.1 ยศวรรธน์ จันทนา. (2559). รูปแบบการเชื่อมโยง
เครือข่ายเกษตรกรผู้ปลูกข้าวคุณภาพด้วยระบบเทคโนโลยีสารสนเทศ. การประชุมวิชาการ
มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ์ ครั้งที่ 3วันที่ 22 พฤษภาคม 2559. 
        8.1.2 ยศวรรธน์ จันทนา. (2559). วงจรควอเดรเจอร์
ออสซิลเลเตอร์โหมดกระแสโดยใช้  CDCTAs ที่สามารถควบคุมแอมปลิจูดด้วยวิธีการทาง
อิเล็คทรอนิกส์. การประชุมวิชาการเครือข่ายวิศวกรรมไฟฟ้ามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล ครั้ งที่ 
8 (EENET2016)วันที่ 25-27 พฤษภาคม 2559. 
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        8.1.3 การแยกประเภทของทราฟฟิกในระบบเครือข่าย 
CCTV over IP โดยใช้แบบจ าลอง Hidden Markov Model  ได้รับการพิมพ์ใน การประชุมวิชาการ
เครือข่ายวิศวกรรมไฟฟ้าแห่งประเทศไทยครั้งที่ 30 (EECON-30) 
        8.1.4 การแยกทราฟฟิก VoIP ในระบบเครือข่าย โดยใช้
แบบจ าลอง Hidden Markov Model  ได้รับการพิมพ์ใน การประชุมวิชาการเครือข่ายวิศวกรรมไฟฟ้า
แห่งประเทศไทยครั้งท่ี 30 (EECON-30) 
        8.1.5 การสังเคราะห์วงจรจ าลองอุปกรณ์ที่ให้ค่าความไวต่ า
ต่อการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิและประยุกต์ ใช้งาน. (2556).  เพชรบูรณ์ :มหาวิทยาลัยราชภัฏ
เพชรบูรณ์. 
        8.1.6 วงจรก าเนิดสัญญาณรูปคลื่นไซน์อย่างง่ายที่ควบคุม
ได้ด้วยวิธีอิเล็กทรอนิกส์โดยใช้ CDCTA เพียงตัวเดียว. EECON ครั้งที่ 37 (2557).: การประชุม
วิชาการทางวิศวกรรมไฟฟ้า. 
        8.2 ผู้ร่วมวิจัย ชื่อโครงการวิจัย 
        การจัดการเทคโนโลยีเครื่องรีดเส้นใยธรรมชาติ ส าหรับกลุ่ม
เครื่องจักสาน  อ าเภอเขาค้อ : กรณีศึกษาบ้านนายาว ต าบลทุ่งสมอ จังหวัดเพชรบูรณ์.2562 
 
 
 


