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บทคดัย่อ 
 

วตัถุประสงคข์องงานวิจยัน้ี เพื่อออกแบบและสร้างเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง สําหรับการผา่ไมไ้ก่ยา่ง

แบบเดิมแรงงานคนใช้มีดในการผ่าไมไ้ก่ย่าง ทาํให้เกิดปัญหาคือ เกิดความเม่ือยลา้แก่ผูป้ฏิบติังาน ใช้

เวลามากในการผ่าไมไ้ก่ยา่ง เคร่ืองผา่ไมไ้ก่ย่างสามารถผา่ไมไ้ก่ย่างและลดเวลาในการผ่าไมไ้ก่ยา่งซ่ึง

โดยปกติแรงงานคนใชมี้ดในการผา่ไมไ้ก่ยา่งในอตัราการผลิตเฉล่ีย 3-6 ไมต่้อนาที โดยข้ึนอยูก่บัความ

ชาํนาญของผูผ้า่ไมไ้ก่ยา่ง ผลการทดลอง พบวา่ เคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่งสามารถผา่ไมไ้ก่ยา่งในอตัราการผลิต

เฉล่ีย 30 ไมต่้อ 1 นาที ซ่ึงสูงกวา่แรงงานคนใชมี้ดในการผา่ประมาณ 5 เท่า เม่ือประเมินความพึงพอใจ

โดยใชแ้บบสอบถามกบักลุ่มตวัอยา่งผูผ้ลิตไมไ้ก่ยา่งชุมชนบา้นวิเชียรบุรี จาํนวน 30 รายใน 3 ดา้น 

ประกอบดว้ย ดา้นโครงสร้าง ดา้นการใชง้าน และดา้นการผลิต ผลการประเมินเท่ากบั 4.23 จากคะแนน

เตม็ 5 ซ่ึงอยูใ่นระดบัดี   

 
คําสําคัญ : เคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง การออกแบบและพฒันา 
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Abstract 
 

 The purpose of this research To design and build wood splitters for grilled chicken. Cutting 

wood for grilled chicken traditional workers use knives to cut it. Problems Cause fatigue to the 

operator. It takes a lot of wooden split’s. Chicken grilling stick cutting-machine reduce the time to cut 

wood for grilled chicken, usually workers use knives. Takes 1 minute average production rate of 3-6 

piece/min, depending on the expertise of the dissection. Wood grilled Chicken results showed that 

wood splitters can cut wood in production rates averaged 30 trees per 1 minute, higher than workers 

use knives to cut approximately 5 times the rate of satisfaction questionnaires. the sample timber 

manufacturer grilled chicken Wichian community of 30 in the three consists of the structure. Of user. 

And Production The result was 4.23 out of 5, which was good. 

 

Keywords: Chicken grilling stick cutting-machine,  Design and development 
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บทนํา 

1.1 ความเป็นมาและความสําคัญของปัญหา 
          ปัจจุบนัท่ีอาํเภอวิเชียรบุรีจงัหวดัเพชรบูรณ์มีไก่ย่างท่ีสร้างช่ือเสียง คนนิยมไปรับประทานมาก

ท่ีสุดระดบัประเทศ เน่ืองจากมีรสชาติท่ีอร่อยและนํ้าจ้ิมรสเด็ด ซ่ึงมีขายและวางจาํหน่ายมากมายบริเวณ

อาํเภอวิเชียรบุรีและกระจายไปทัว่ประเทศ นกัท่องเท่ียวท่ีผา่นมายงัอาํเภอวิเชียรบุรีก็ไดแ้วะชิมรสชาติ

ของไก่และซ้ือเป็นของฝากกลบัไปฝากญาติพี่นอ้งหรือเพื่อน ไก่ยา่งเจา้ดั้งเดิม ท่ีสร้างช่ือเสียงและ ท่ีคน

นิยมไปรับประทานมากท่ีสุดระดบัประเทศ ไดแ้ก่ ไก่ย่างของ นายทรวง ซ่ึงจ่าย ( ตาแป๊ะ ) ซ่ึงเป็นชาว

จีนท่ีอพยพเขา้มาในประเทศไทย เพื่อประกอบอาชีพคา้ขาย และมาตั้งถ่ินฐาน อยูบ่ริเวณสามแยกวิเชียร

บุรี ทางเขา้ไปอาํเภอวิเชียรบุรีประมาณ 50 เมตร เร่ิมตน้จากการปลูกผกัส่งขายท่ีตลาด อีกทั้งยงัเล้ียงไก่

ไทย 0 ส่งขายดว้ย ตาแป๊ะจึงไดค้วามคิดท่ีจะนาํไก่ ท่ีเล้ียงไวม้าทาํเป็นไก่ยา่งขาย เพราะในขณะนั้นร้าน

ขายไก่ยา่งยงัไม่มี จะมีก็เพียง แต่ร้านแผงลอยเล็ก ๆ อีกทั้งยงัมีรายได ้ท่ีเพียงพอเล้ียงดูครอบครัวอีกดว้ย 

นบัตั้งแต่นั้นเป็นตน้มาทั้งคู่ไดย้ึดอาชีพน้ีเป็นอาชีพหลกั 0 เม่ือประมาณปี พ.ศ. 2505 ไดเ้ร่ิมจากการขาย

เป็นไม ้ๆ ละ 5 บาท และเป็นตวั ๆ ละ 20 บาท โดยเร่ิมจากการขายหาบเร่ตามป้ายรถประจาํทางและขาย

ริมถนนอยูป่ระมาณ 2 ปี จึงทาํเป็นร้านแบบมีโต๊ะนัง่รับประทานไดบ้ริเวณหน้าบา้นตนเอง ขณะน้ียงั

ตั้งอยูแ่ละยงัขายอยูท่ี่เดิม เน่ืองจากนายทรวงเป็นคนเช้ือสายจีนเลยใชช่ื้อร้านวา่ “ ร้านไก่ยา่งตาแป๊ะ ” 

นบัแต่นั้นมา ปัจจุบนัตาแป๊ะอายุได ้88 ปี 0 ไดสื้บทอดกิจการให้ลูกสาวและลูกชายขายไก่ย่างท่ีแสน

อร่อยต่อไป 0 เม่ือปี พ.ศ. 2529 การคา้ขาย ไดเ้จริญรุ่งเรืองข้ึนเร่ือย ๆ ตาแป๊ะไดข้ยายร้านเพิ่มข้ึนมาอีก

ร้านหน่ึง โดยให้บุตรสาว คือ คุณกนกพรรณ โพธ์ิรัศมี ดาํเนินกิจการโดยใช้ช่ือร้านว่า “ร้านไก่ย่างตา

แป๊ะ 2 ” ซ่ึงมีบริเวณร่มร่ืน กวา้งขวาง เหมาะในการจอดรถเพื่อรับประทานอาหาร ร้านน้ีถา้มาจาก

กรุงเทพฯ พอถึงสามแยกวิเชียรบุรี ร้านจะอยู่ทางขวามือ มองเขา้ไปเห็นป้ายร้านติดอยู่ ทัว่บริเวณและ

มองเห็นเตายา่งไก่ ควนัโขมงแทบมองไม่เห็นคนยา่ง0 (ยพุา วาโย, 2553) 

จากการลงพื้นท่ีสํารวจการขายไก่จะแบ่งออกเป็นไก่ย่างเป็นตวั ไมเ้ล็ก เคร่ืองใน ตบั ไส้ ลว้น

แลว้ตอ้งใชไ้มไ้ผใ่นการป้ิง ซ่ึงปริมาณการขายในแต่ละวนัมีมากถึง 1,200-3,000 ตวัแลว้แต่ช่วงเทศกาล

หรือวนัหยุดเสาร์อาทิตย์ซ่ึงไม้ท่ีใช้คือไม้ไผ่ท่ีมีขนาดความกวา้งประมาณ 1 เซนติเมตร ยาว 30 

เซนติเมตรและ 32 เซนติเมตร ไก่ 1 ตวัจะใชไ้มไ้ผใ่นการหนีบตวัไก่ 2 ไม ้ส่วนพวกเคร่ืองในและตบัจะ 
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ใชไ้มไ้ผ ่1 ไม ้ ซ่ึงปริมาณในความตอ้งการไมป้ิ้งไก่มากในแต่ละวนั และตอ้งใชจ้าํนวนคนในการเหลา

ไมป้ิ้งไก่ยา่งมาก และชาวบา้นผูท้าํไมป้ิ้งไก่มีความเม่ือยลา้จากการทาํไมป้ิ้งไก่  

(ท่ีมา : กลุ่มชุมชนขายไก่และทาํไมป้ิ้งไก่ยา่งสามแยกวเิชียร หมู่ 1 ต.สระประดู่ อ.เมือง จ.เพชรบูรณ์) 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่1-1 แสดงไมเ้สียบไก่มาตรฐานขนาด 30 เซนติเมตรและขนาด 32 เซนติเมตร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่1-2 แสดงการลงพื้นท่ีคน้หาปัญหาการทาํไมไ้ก่ยา่งของชาวบา้น 
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จากการศึกษางานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้งพบว่า (เอราวณั ชาญพหล, นรัตว ์ รัตนวยั, 2557)ไดส้ร้าง

เคร่ืองทาํไมไ้กย่างซ่ึงมีการออกแบบให้มีการทาํงานอย่างต่อเน่ืองเพื่อผ่าไมไ้ก่ย่าง อตัราการผลิตของ

เคร่ืองมีค่าเท่ากบั 20 ไม/้นาที อตัราการผลิตเท่ากบั 1,200 ไม/้ชัว่โมง อตัราการผลิตต่อวนัเท่ากบั 9,600 

ไม ้ซ่ึงสูงกวา่แรงงานคนประมาณ 3.33 เท่า การศึกษางานวจิยัดงักล่าวขา้งตน้น้ี พบวา่เคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง

มีความเส่ียงต่อการเกิดอุบติัเหตุในการป้อนไมไ้ผเ่ขา้เคร่ือง และอตัราการผลิตยงันอ้ยกวา่ความตอ้งการ

ในแต่ระวนั ดงันั้นจากปัญหาท่ีกล่าวมาขา้งตน้คณะผูศึ้กษาคน้ควา้ไดศึ้กษาขอ้มูลเพื่อการออกแบบและ

พฒันาสร้างเคร่ืองผ่าไมไ้ก่ยา่ง เพื่อช่วยทุ่นแรงในการทาํไมป้ิ้งไก่ยา่งเพื่อเพิ่มผลผลิตลดเวลา ลดความ

เม่ือยลา้ ใหก้บักลุ่มชุมชนทาํไมป้ิ้งไก่ยา่ง 

1.2 วตัถุประสงค์หลกัของโครงการวจัิย 

1.2.1 เพื่อออกแบบและพฒันาสร้างเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง จาํนวน 1 เคร่ือง 

1.2.2 เพื่อทดสอบสมรรถนะและประเมินประสิทธิภาพของเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่งท่ีพฒันาข้ึน 

1.3 วธีิการดําเนินการวจัิย 

1.3.1 ศึกษาขอ้มูล ทฤษฏี งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง ของกลุ่มหมู่บา้นสามแยกวิเชียรบุรี หมู่ท่ี 1 ต.สระ

ประดู่ อ.วเิชียรบุรี จ.เพชรบูรณ์ 

1.3.2 พฒันาและออกแบบเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 

1.3.3 ทาํการสร้างเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง ท่ีไดพ้ฒันาออกแบบข้ึนมา 

1.3.4 ทดสอบการใช้งาน และวิเคราะห์หาปัญหาท่ีเกิดข้ึนพร้อมทั้งหาทางแก้ไข และทาํการ

ปรับปรุงใหส้ามารถทาํงานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 

1.3.5 สรุปและรายงานผล  

1.4 ขอบเขตของโครงการวจัิย 

1.4.1 ขอบเขตดา้นประชากร 

ประชากรท่ีใชใ้นการวิจยัคร้ังน้ี ไดแ้ก่ กลุ่มหมู่บา้นสามแยกวิเชียรบุรี หมู่ท่ี1 ตาํบลสระ

ประดู่ อาํเภอวเิชียรบุรี จงัหวดัเพชรบูรณ์    
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- สร้างเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 

- ทดสอบสมรรถนะ 

- ประเมินความพึงพอใจ 

ของผูใ้ชเ้คร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 

- ศึกษา, สาํรวจ, ปัญหา 

 

- เพ่ิมอตัราการผลิตไมไ้ก่ยา่ง 

- ถ่ายทอดความรู้และเทคโนโลยสู่ี

ชุมชน 

1.4.2 ขอบเขตดา้นเน้ือหา 

1.4.2.1 การออกแบบและสร้างเคร่ืองทาํไมไ้ก่ย่าง ตวัแปรท่ีศึกษา ไดแ้ก่ระดบัความ

คิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญท่ีเก่ียวขอ้ง  

1.4.2.2 การทดสอบสมรรถนะของเคร่ืองทาํไมไ้ก่ย่าง ตวัแปรท่ีศึกษา ไดแ้ก่ เวลาใน

การทาํไมไ้ก่ยา่ง 

1.4.2.3 การประเมินความคิดเห็นของผูใ้ชง้านเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่ง ตวัแปร ไดแ้ก่ ความ

คิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญท่ีเหลาไมไ้ก่ยา่ง 

1.4.3 ขอบเขตดา้นพื้นท่ี 

พื้นท่ีในการวิจัยเพื่อศึกษาข้อมูลประกอบการดําเนินการวิจัย ได้แก่  สํานักงาน

อุตสาหกรรมจงัหวดัเพชรบูรณ์ กลุ่มหมู่บา้นสามแยกวเิชียรบุรี มหาวทิยาลยัราชภฏัเพชรบูรณ์ ฯลฯ 

1.4.4 ขอบเขตดา้นระยะเวลา 

การวจิยัคร้ังน้ีใชร้ะยะเวลาในการดาํเนินการวจิยั 12 เดือน 

1.5 ทฤษฎ ีสมมุติฐาน และกรอบแนวความคิดของโครงการ 

 
 

 

 

 

 

 

1.6 ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 

1.6.1  ไดผ้ลการวจิยัการออกแบบและพฒันาสร้างเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง และทดสอบสมรรถนะผล

การประเมินความคิดเห็นของผูใ้ชเ้คร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 

1.6.2 มหาวทิยาลยัไดเ้คร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่งท่ีเป็นแหล่งองคค์วามรู้เพื่อพฒันาทอ้งถ่ินสอดคลอ้งกบั

เอกลกัษณ์ของมหาวทิยาลยัโดยถ่ายทอดองคค์วามรู้และเทคโนโลยสู่ีชุมชน 

1.6.3 ไดเ้ทคโนโลยเีคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่งท่ีสามารถเพิ่มอตัราปริมานการผลิตไมไ้ก่ยา่งสนองความ

ตอ้งการผูผ้ลิตไมไ้ก่ยา่ง บา้นสระประดู่ อาํเภอวเิชียรบุรี จงัหวดัเพชรบูรณ์ 

output 

 

input 

 

process 
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บทที ่2 

         เอกสารและงานวจิยัที่เกีย่วข้อง 

 

2.1 ไม้ไผ่สีสุก 

          ไมไ้ผ่สีสุกมีตน้กาํเนิดมาจากอินเดียตะวนัออกหรือหมู่เกาะแปซิฟิกตอนใต ้ในประเทศไทยมกั

ข้ึนอยู่ตามท่ีราบลุ่มริมห้วย ริมแม่นํ้ า และมักปลูกไวร้อบๆบ้านในชนบท มีการจัดหมวดหมู่ตาม

หลักการทางวิทยาศาสตร์ ได้ดังน้ี จัดอยู่ในวงศ์ตระกูล GRAMINEAE-BAMBUSOIDEAE ช่ือ

วทิยาศาสตร์ BambusablumeanaSchult.fช่ือภาษาไทย ไมไ้ผสี่สุก ช่ืออ่ืน สีสุก ไผเ่ปาะ ไผโ่ปก ไผห่วาน 

ทางดา้นคติความเช่ือ ไม่ไผสี่สุกนบัเป็นไมม้งคลท่ีเช่ือกนัวา่ช่วยเสริมสิริมงคลให้แต่ผูป้ลูก ผูใ้ห้เพราะ

กล่าวขานกนัวา่เป็นไมท่ี้ช่วยให้เจา้ของและครอบครัวมีความสุข ความเจริญ สุขกายสบายใจในทุกส่ิง

ทุกอยา่งไผสี่สุกเป็นไมไ้ผป่ระเภทมีหนาม ลาํตน้สูง 10 – 18 เมตร แข็ง ผิวเรียบเป็นมนั ขอ้ไม่มีพอง ก่ิง

มากแตกตั้งฉากกบัลาํตน้ หนามโคง้ออกเป็นกลุ่มๆ ละ 3 อนั อนักลางยาวลาํมีรูเล็กเน้ือหนา ใบมีจาํนวน 

5 – 6 ใบ ท่ีปลายก่ิง ปลายใบเรียวแหลม โคนใบเป็นรูปล่ิมกวา้งๆ หรือตดัตรง ใตด้อกมีสีเขียวอมเหลือง 

เส้นลายใบมี 5 – 9 คู่ กา้นใบสั้น ขอบใบสาก คีบใบเล็กมีขน เมล็ดมีขนาดคลา้ยเมล็ดขา้วสาร 

ลกัษณะทางพฤกษศาสตร์ 

 1) ลาํตน้ เป็นไมย้ืนตน้ ท่ีมีกอแน่นหนา ลกัษณะมีขอ้เป็นปลอ้งกลวง สีเขียวสด ผิวเป็นมนัสูง

ประมาณ 10 – 18 เมตร เส้นผา่นศูนยก์ลางประมาณ 8 – 12 เมตร ขอ้ไม่กางออกมาก ก่ิงแตกตามขอ้ตั้ง

ฉากกบัลาํตน้ หนามแหลมโคง้ 

 

 

 

 

 

 

 
 

รูปที่ 2-1  แสดงลกัษณะลาํตน้ 
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ท่ีมา : หนงัสือ"ตน้ไมม้งคลพระราชทานประจาํจงัหวดั" ๗๒ พรรษา  พฤกษามหาราชินี  กรมส่งเสริม

คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม และสตรีแห่งชาติในพระบรมราชินูปถมัภ.์ 2559,7 กรกฎาคม. 
 

2) ใบ มีสีเขียวอมเหลือง กวา้งประมาณ 0.8 – 2 เซนติเมตร ยาวประมาณ 10 – 20 

เซนติเมตร ปลายใบเรียวแหลม โคนใบเป็นรูปล่ิมหรือตดัตรง ขอบใบสาก ผวิใบมีขนอ่อนๆ 
 

 
 

รูปที่ 2-2 แสดงลกัษณะใบ 

ท่ีมา : หนงัสือ"ตน้ไมม้งคลพระราชทานประจาํจงัหวดั" ๗๒ พรรษา  พฤกษามหาราชินี  กรมส่งเสริม

คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม และสตรีแห่งชาติในพระบรมราชินูปถมัภ.์2559, 7 กรกฎาคม. 

 

3) ดอกไผ่มีส่วนต่างๆ จาํนวน 3 ส่วนเกือบทุกสกุล และเน่ืองจากส่วนต่างๆของดอกอยู่

ใกลชิ้ดกนัมากจึงมีรูปลกัษณะผิดแปลกไปจากดอกพรรณไมจ้าํพวกหญา้ในวงศ์เดียวกนั คือ ช่อดอก 

หน่ึง จะมี กลุ่มดอก หลายกลุ่ม และกลุ่มดอกหน่ึงก็มีดอก ดอกเดียวหรือหลายดอกท่ีโคนสุดของดอก

ของกลุ่มดอกนั้นมีกลีบ เรียกวา่ กลีบหุม้กลุ่มดอก ซ่ึงปกติมี 2 กลีบ มีกลีบหุม้ละกลีบรอง 
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รูปที่ 2-3 แสดงลกัษณะดอก 

ท่ีมา : หนงัสือ"ตน้ไมม้งคลพระราชทานประจาํจงัหวดั" ๗๒ พรรษา  พฤกษามหาราชินี  กรมส่งเสริม

คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม และสตรีแห่งชาติในพระบรมราชินูปถมัภ.์2559, 7 กรกฎาคม. 

4) ผล จะมีลกัษณะลูกคลา้ยเมล็ดขา้วสาร หน่อมีขนาดใหญ่ มีกาบสีเหลืองหุ้ม และมีขนสี

นํ้าตาลเป็นเน้ือนุ่มเปลือกอ่อน หรือเน้ือแขง็เปลือกกร่อนแขง็ 

5) ราก เหงา้ คือส่วนของลาํตน้ท่ีอยูใ่ตดิ้น แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 

5.1) ลาํเหง้าเรียวยาวเจริญออกไปตามแนวระดบัและมีขนาดเล็กกว่าลาํท่ีงอกข้ึนมา

ดา้นขา้งของเหงา้ ประการน้ีเรียกว่า เหงา้โมโนพอเดียล (Monopodial rhizome) ส่วนโคนของแขนงท่ี

เจริญงอกยาวออกไปจนเกือบเหมือนกบัเหงา้นั้น เรียกวา่ เหงา้สมทบ (Metamorphic axis)  

 5.2) ลาํเหงา้สั้น และมีขนาดใหญ่กวา่ลาํท่ีงอกข้ึนมาจากตอนปลาย ประการน้ีเรียกเหงา้

ซิมพอเดียล (Sympodial rhizome) ส่วนโคนของแขนงท่ีงอกออกไปจากเหง้านั้นเรียกว่า คอเหง้า 

(Rhizome neck) 

2.2 การออกแบบช้ินส่วนเคร่ืองกล 

การส่งกาํลงัทางกล ในการส่งกาํลงัจากเพลาตน้กาํลงัหน่ึงไปยงัอีกเพลารับกาํลงั อาจทาํได ้3 

วธีิ คือ การส่งกาํลงัโดยใชเ้ฟือง การส่งกาํลงัโดยใชส้ายพานและการส่งกาํลงัดว้ยโซ่ เคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่ง

ไดอ้าศยัหลกัการส่งกาํลงัดว้ยสายพานเพราะเป็นการส่งกาํลงัแบบอ่อนตวัไดดี้ โดยมีขอ้ดี คือ มีราคาถูก 

ไดง้านง่าย ดูดซับเสียงและแรงสั่นสะเทือนไดดี้ ขณะใช้งานไม่มีเสียงดงั เหมาะสําหรับการส่งกาํลงั 

ระหว่างเพลาท่ีห่างกันมากๆ และค่าใช้จ่ายในการซ่อมบาํรุงตํ่า โดยมีข้อเก่ียวกับการส่งกาํลงัด้วย 

สายพานเบ้ืองตน้ดงัน้ี 
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2.1.1 สายพาน  

 การส่งกาํลงัทางกลจากเพลาอนัหน่ึงไปยงัเพลาอีกอนัหน่ึง  อาจทาํได้ 3 วิธี คือ โดยใช้

เฟืองใช้สายพานและใชโ้ซ่  การส่งกาํลงัโดยใชส้ายพานเป็นการส่งกาํลงัแบบอ่อนตวั (Flexible) ซ่ึงมี

ขอ้ดีและขอ้เสียหลายประการเม่ือเทียบกับการส่งกาํลังโดยใช้เฟือง ขอ้ดี มีราคาถูกและใช้งานง่าย 

สามารถรับ แรงกระตุกและการสั่นสะเทือนได ้ขณะใชง้านไม่มีเสียงดงั สําหรับในการส่งกาํลงัระหวา่ง

เพลาท่ีอยู ่ ห่างกนัมากๆ และค่าใชจ่้ายในการซ่อมบาํรุงตํ่า แต่มีขอ้เสีย คือ อตัราความยาวไม่เเน่นอนนกั 

เน่ืองมาจากสลิป (Slip) เเละการคลิพ (Creep) ของสายพานและตอ้งมีการปรับระยะห่างระหวา่งเพลา

หรือปรับแรงดึงในสายพานระหวา่งใชง้าน นอกจากนั้นยงัไม่อาจใชง้านท่ีมีอตัราสูงใชง้านได ้ ลกัษณะ

ขบัดว้ยสายพาน เน่ืองจากคุณสมบติัในการอ่อนตวัของสายพาน จึงอาจจดัลกัษณะการขบัของสายพาน 

ไดต่้างๆกนั ลกัษณะทัว่ไปนิยมใชใ้นการขบัดว้ยสายพาน มีอยู ่6 ลกัษณะ คือ แบบโอเพ่นไดร์ฟ (Open 

Drive) เป็นลกัษณะการส่งกาํลงัเพื่อขบัเพลาท่ีอยู่ขนานกนัและการขบัเพลาทั้งสองหมุนในทิศทาง

เดียวกนั แบบครอสไดร์ฟ (Crossed Drive) เป็นลกัษณะการส่งกาํลงัเหมือนกบั  เเบบโอเพ่นไดร์ฟ เเต่

ต่างกนัตรงท่ีตอ้งการใชเ้วลาทั้งสองหมุนสวนทางกนั แบบควอเตอร์ไดร์ฟ (Quartet) ใชเ้ม่ือเพลาทั้งสอง

ตั้งฉากกนัแบบมิวลไ์ดร์ฟ (Mule Drive) มีลกัษณะเหมือนควอเตอร์เทอนไดร์ฟต่างกนัท่ีตอ้งการให้หมุน

กลบัทิศทางไดแ้บบใช้ลอ้ช่วย (Idler) เป็นการส่งกาํลงัท่ีช่วยให้สายพานสัมผสักบัลอ้มากข้ึบซ่ึงเพิ่ม

กาํลงัและแบบริเวอสไดร์ฟ (Reverse Drive) ตอ้งการส่งกาํลงัไปยงัเพลาหลายๆอนัพร้อมกนั (มานพ 

ตนัตระบณัฑิตย,์ สาํลี แสงหา้ว, สุทิน จิตเจริญ, 2542) 
 

การหาความเร็วรอบการส่งกาํลงัดว้ยสายพาน 

 

WL/WS = d/D 

 

   กาํหนดให ้ WL  = ความเร็วเชิงมุมลอ้ขบั (rad/s) 

      WS  = ความเร็วเชิงมุมลอ้ตาม (rad/s) 

      d   =  ขนาดของลอ้ขบั (mm.) 

      D   =  ขนาดของลอ้ตาม (mm.) 
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รูปที่ 2-4 ลกัษณะการขบัดว้ยสายพาน  แบบโอเพ่นไดร์ฟ (Open Drive) 

ท่ีมา: มานพ ตนัตระบณัฑิตย,์ สาํลี แสงหา้ว, สุทิน จิตเจริญ, 2542 

 

 ดงันั้นเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่งจึงเลือกลกัษณะการขบัสายพานแบบโอเพ่นไดร์ฟ (Oper Drive) เพราะ 

กลไกในการขบัไม่ซบัซอ้น บาํรุงดูแลรักษา ซ่อมแซมง่ายและราคาถูก 
   

2.2.2  ลอ้สายพาน 

  การส่งกาํลงัโดยสายพาน โดยอาศยัความเสียดทานระหวา่งผวิหนา้ลอ้สายพานกบัผิวหนา้

ของสายพาน ลอ้สายพานจะยึดติดกบัเพลาดว้ยล่ิม ดงันั้นดุมลอ้สายพานจงตอ้งเจาะร่องล่ิมไวเ้พื่อให้

สายพาน มีนํ้ าหนกัเบา  จึงมกัเป็นแขนยื่นออกจากดุมลอ้ไปยงัผิวหนา้ท่ีสัมผสักบัสายพาน  แขนยื่นน้ีมี

ขนาดเรียว ลงตลอดและมีพื้นท่ีหนา้ตดัเป็นวงรี 
 

 
 

รูปที่ 2-5 ลอ้สายพาน 

ท่ีมา: มานพ ตนัตระบณัฑิตย ์สาํลี แสงหา้ว สุทิน จิตเจริญ, 2542 
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รูปที่ 2-6 หนา้ตดัลอ้สายพาน 

ท่ีมา: มานพ ตนัตระบณัฑิตย,์ สาํลี แสงหา้ว, สุทิน จิตเจริญ, 2542 
 

 จากสูตร   D1. N1   =   D2. N2 

 

 กาํหนดให ้ D1  = เส้นผา่ศูนยก์ลางของลอ้สายพานตวัขบั 

    N1  =  ความเร็วรอบของลอ้สายพานตวัขบั (1,400 รอบ/นาที) 

    D2  =  เส้นผา่ศูนยก์ลางของลอ้สายพานตวัตาม 

    N2  =  ความเร็วรอบตวัตาม 
 

2.2.3  เพลา 

  เพลาอาจจะรับแรงดึง แรงกด แรงบิด หรือแรงดดั หรือแรงหลายอยา่งรวมกนัก็ได ้ดงันั้น

การคาํนวณจึงใชค้วามเคน้ผสมเขา้ช่วย แรงเหล่าน้ียงัอาจจะมีการเปล่ียนแปลงขนาดตลอดเวลา ทาํให้

เพลาเสียหายเพราะความลา้ได ้ฉะนั้นจึงตอ้งออกแบบเพลาให้มีความแข็งแรง เพียงพอสําหรับการใช้

งานในลกัษณะน้ี นอกจากนั้นเพลายงัจะตอ้งมีความแข็งแกร่ง (Rigidity) เพียงพอเพื่อลดมุมบิดภายใน

เพลาให้อยูใ่นขีดจาํกดัท่ีพอเหมาะ ระยะโก่ง (Beflection) ของเพลาก็เป็นส่ิงสําคญัในการกาํหนดขนาด

เพลาเช่นเดียวกนั เพราะถา้เพลามีระยะโก่งมาก็จะเกิดการแกวง่ขณะหมุน ทาํให้ความเร็ววิกฤต (Critical 

speed)  ของเพลาลดลงซ่ึงอาจทาํให้เพลามีการสั่นอย่างรุนแรงในขณะท่ีความเร็วของเพลาเขา้ใกล้
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ความเร็ววิกฤตน้ีได้ ระยะโก่งน้ียงัมีผลต่อการเลือกชนิดของท่ีรองรับเพลา เช่น บอลแบร่ิง (Ball 

Bearing) ก็ตอ้งมีการเยื้องแนว (Misalignment) ในการใชง้านท่ีพอเหมาะกบัเพลาดว้ย  

   1) วสัดุเพลา วสัดุใช้สําหรับทาํเพลาทัว่ไปคือเหล็กกลา้ละมุน (Mild steel) แต่ถ้า

ตอ้งการใหมี้ความเหนียวและความทนทานต่อการกระตุกพิเศษแลว้มกัจะใชเ้หล็กกลา้ผสมโลหะอ่ืนทาํ

เพลา เช่น AiSi1347 3140 4150 4340 เป็นตน้ เพลาท่ีมีขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางโตกวา่ 90 mm มกัจะกลึง

มาจากเหล็กล้าคาร์บอนซ่ึงผ่านการรีดร้อนอย่างไรก็ตามเพื่อให้เพลามีราคาถูกท่ีสุดผูอ้อกแบบควร

พยายามเลือกใชเ้หล็กกลา้คาร์บอนธรรมดาก่อนท่ีจะเลือกใชเ้หล็กกลา้ชนิดอ่ืน 

   2) ขนาดของเพลาเพื่อให้เพลามีขนาดมาตรฐานเหมือนกนัองคก์ารมาตรฐานระหวา่ง

ประเทศจึงไดก้าํหนดขนาดมาตรฐานของเพลาซ่ึงเป็นขนาดระบุ ( Nominal size) ใน ISO/R 775-1969 

เอาไวส้ําหรับให้ผูอ้อกแบบเลือกใชท้ั้งน้ีเพื่อให้สามารถซ้ือไดท้ัว่ไปนอกจากน้ียงัเป็นขอ้สอดคลอ้งกบั

ขนาดแบร่ิงท่ีใชร้องรับเพลาดว้ยขนาดระบุของเพลาดูไดจ้ากตาราง (มานพ ตนัตระบณัฑิตย,์ สําลี แสง

หา้ว, สุทิน จิตเจริญ, 2542) 

2.2.4 สปริง(Spring) 

สปริงเป็นช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกลท่ีรับภาระแลว้จะเกิดการเปล่ียนแปลงรูปแบบยืดหยุน่งาน

ท่ีทาํให้เกิดการเปล่ียนรูปน้ีจะเป็นพลงังานศกัยท่ี์สะสมในสปริง  เม่ือคลายภาระท่ีกระทาํต่อสปริงออก 

พลังงานน้ีก็จะสูญหายไป หน้าท่ีการทาํงานของสปริงก็คือ  การรับแรงกระแทก แรงสั่นสะเทือน  

(ระบบกนัสะเทือนของยานยนต,์ยางสปริงในคลตัช์,สปริงคลตัช์)  ในกระบอกสูบนิวแมติกส์จะมีสปริง

ช่วยดนัให้ลูกสูบกลบัสู่ตาํแหน่งเดิม,เป็นพลงังานกดอดัสะสมช่วยในการพาช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกลให้

หมุนตามและสปริงหากแบ่งตามชนิดของภาระ จะแบ่งไดเ้ป็น สปริงอดั,สปริงดึง,สปริงดดั และสปริง

หมุนบิด แต่หากพิจารณาถึงรูปร่างภายนอกของสปริง จะแบ่งไดเ้ป็นสปริงขด,สปริงขดกน้หอยมสปริง

แผน่,สปริงแบบเพลาบิด(Torsion Bar),สปริงจาน,สปริงวงแหวน และสปริงนิวแมติกส์ 
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1)   สปริงขด 

ส่วนใหญ่จะมีรูปร่างทรงกระบอกจะนาํมาใชง้านเป็นสปริงดึงและสปริงกด(ดูรูป

ท่ี 2.7) ท่ีมีเส้นโค้งแสดงคุณสมบติัท่ีส่วนใหญ่เป็นเส้นตรง  และนํามาใช้งานให้ยืดหดท่ีระยะทาง

เคล่ือนท่ีไดม้าก  สปริงขดส่วนมากจะไดจ้ากการมว้นข้ึนรูปลวดเหล็กกลา้สปริง 
 

 
 

รูปที ่2-7 สปริงขด 

ท่ีมา : มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2542 : 262) 

 

2)   สปริงขดแบบบิด  (แบบมีขายืน่)  

    ตาม  DIN 2088  เป็นสปริงท่ีมีรูปร่าง(ส่วนใหญ่)เป็นขดทรงกระบอก  ลวด

เหล็กกลา้สปริงจะทาํการมว้นข้ึนรูปบนแท่งเหล็กกลมทรงกระบอก  โดยท่ีปลายจะดดัข้ึนรูปเป็นขายื่น

ออกมาตามแต่จุดประสงคก์ารใชง้าน  เช่น  ใชท้าํหนา้ท่ีเป็นสปริงดึงช้ินส่วนให้กลบัมาท่ีเดิมในกลไกล

ต่างๆ เป็นแขนหนีบรัดตะกร้าหรือกระเป๋าบนรถจกัยาน  เป็นตน้ 

 

 
 

รูปที ่2-8 สปริงขดแบบบิด  (แบบมีขายืน่) 

ท่ีมา : มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2542 : 263) 
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3)  สปริงแผน่ 

เป็นสปริงท่ีใช้รับภาระดัดโดยตรง  ผลิตจากเหล็กกล้าแผ่นแถบเป็นรูปร่าง

แตกต่างกนั ในงานกลไกท่ีเท่ียงตรงจะใช้ทาํเป็นแผ่นสปริงคอนแทกหรือสปริงดีดกลบัตาํแหน่งเดิม  

เป็นตน้ สปริงแผ่นหนาท่ีมีการนาํมาวางเรียงซ้อนกนัเป็นชั้นๆ  แล้วมีตวัรัดให้อยู่ด้วยกนัเป็นชุดจะ

เรียกวา่  แหนบสปริง  ท่ีใชร้องรับการกระเทือนของรถยนตบ์รรทุกหนกั  ในรางรถ,รถไฟ  (ดูรูปท่ี  2-9) 

 

 
 

รูปที ่2-9 สปริงแผน่ 

ท่ีมา : มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2542 : 263)  

4)   สปริงแบบเพลาบิด  (Torsion Bar) 

ส่วนใหญ่จะเป็นเพลากลมท่ีปลายเพลาดา้นหน่ึงจะยดึแน่น ส่วนอีกดา้นหน่ึงจะยึด

ต่อกับแขนและมีแรงกระทาํท่ีทาํให้เพลารับโมเมนต์บิดแบบหยุ่นตัว ท่ีใช้กับยานยนต์ในการรับ

แรงสั่นสะเทือนจากแกนเพลาลอ้  หรือใชใ้นการวดัโมเมนตบิ์ดของประแจโมเมนต ์

 

 
 

รูปที ่2-10 สปริงแบบเพลาบิด  (Torsion Bar) 

ท่ีมา : มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2542 : 264) 
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5)   สปริงขดกน้หอย  

เป็นสปริงดดัชนิดหน่ึงส่วนใหญ่จะผลิตจากเหล็กกลา้สปริง  มีภาคตดัขวางเป็น

ส่ีเหล่ียมมุมฉากแลว้มว้นข้ึนรูปเป็นขดกน้หอย  ระยะห่างของขดกน้หอยจะแปรผนัอยา่งเป็นสัดส่วนกบั

มุมหมุนบิด  สปริงน้ีจะใช้เป็นสปริงดึงกลบัตาํแหน่งเดิมในอุปกรณ์วดัทางอุตสาหกรรม,เป็นสปริง

สะสมกาํลงังานของระบบนาฬิกาและในระบบคลตัชแ์บบหมุนบิดยดืหยุน่ได ้

 
รูปที ่2-11 สปริงขดกน้หอย 

ท่ีมา : มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2542 : 264) 

6)   สปริงจาน  

เป็นสปริงรับแรงกดท่ีมีรูปร่างเป็นวงแหวนรูปทรงเรียวท่ีสามารถับแรงตาม

แนวแกนได ้ (ดูรูปท่ี  2-12)  สปริงน้ีเหมาะสําหรับให้รับแรงมากโดยมีระยะการยุบตวันอ้ย  เส้นแสดง

คุณสมบติัของสปริงจานแต่ละตวัจะมีลกัษณะเป็นเส้นโคง้ลาดลง  (Degressive)   ในการประกอบสปริง

จานสามารถท่ีจะให้เรียงซ้อนกนัในทิศทางเดียวกนั  หรือให้สลบัทิศทางกนัในแกนเสา  ดงัรูปท่ี  2-12 

(ซา้ย)  ได ้ การเรียงซอ้นกนัในทิศทางเดียวกนัจะทาํใหร้ะยะกดของสปริงนอ้ยกวา่แบบเรียงสลบัทิศทาง

กนั สปริงจานจะนาํมาใชง้าน  เช่น ในงานแม่พิมพ,์งานเคร่ืองจกัรกล และงานจิก-ฟิกเจอร์ เป็นตน้ 

 
รูปที ่2-12 สปริงจาน 

ท่ีมา : มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2542 : 265) 
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     7)   สปริงวงแหวน 

เป็นสปริงท่ีทาํจากเหล็กกลา้สปริงวงแหวนแบบไม่มีปลาย  (รอยต่อ)  ท่ีมีผิวเรียง

สัมผสักัน  (ดูรูปท่ี  2-12)  เม่ือสปริงน้ีรับภาระตามแนวแกนจะทาํให้แหวนนอกขยายตวัออกอย่าง

ยืดหยุ่น  ในขณะท่ีแหวนในจะกดอดัเขา้หากนัอย่างยืดหยุน่เช่นกนัสปริงวงแหวนจะสามารถรับภาระ

จนกระทัง่ผวิแหวนในและนอกสัมผสัแนบสนิท  ดงัรูปท่ี  2-13  ขวามือ  เน่ืองจากผิวเรียวของแหวนท่ีมี

ความเสียดทานอยูจ่ะช่วยทาํใหก้ารดูดกลืนการกระแทกและสั่นสะเทือนไดดี้สปริงน้ีจะใชใ้นการรองรับ

ช้ินงานรีดในโรงรีด  และในหวัรถจกัรหรือในรถราง  เป็นตน้ 

 

 
 

รูปที ่2-13 สปริงวงแหวน 

ท่ีมา : มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2542 : 266) 

 

8)   สปริงยาง 

  สปริงน้ีผลิตจากยางสังเคราะห์ ส่วนใหญ่จะนําสปริงน้ีมาใช้งานรับการ

สั่นสะเทือนและการกระแทก  เช่น  ในคบัปล้ิง  ยางสังเคราะห์น้ีจะนาํมาวลัเคไนซ์ให้ยึดกบัแผน่โลหะ   

หรือการใชก้าวยดืระหวา่งยางกบัแผน่โลหะท่ีสามารถรับภาระการเฉือนและการอดัได ้ (ดูรูปท่ี  2-14) 
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รูปที ่2-14 สปริงยาง 

ท่ีมา : มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2542 : 266) 

 

  ดงันั้นเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่งจึงเลือกใชส้ปริงแบบขดใชท้าํหนา้ท่ีเป็นสปริงดึงช้ินส่วนให้กลบัมาท่ี

เดิมในกลไกลต่างๆ 

2.2.5 ลูกปืน 

 เคร่ืองมือกลแทบทุกชนิด จะประกอบด้วยช้ินส่วนหลกัท่ีสําคญัช้ินส่วนหน่ึง คือ ตลับ

ลูกปืน ซ่ึงจะทาํหนา้ท่ีเป็นอุปกรณ์รองรับและประคองการหมุนของเพลา ทั้งเพลางาน (Work Spindle) 

และเพลาชุดเฟืองทดรอบ (Shaft) นอกจากน้ี ตลบัลูกปืนยงัทาํหนา้ท่ีถ่ายทอดหรือส่งผา่นแรงท่ีเกิดข้ึน

จากการทาํงานบนเพลาให้ผ่านลงไปสู่ฐานเคร่ือง หากเปรียบหน้าท่ีการทาํงานของตลบัลูกปืนกับ

ช้ินส่วนอ่ืนๆของเคร่ืองมือกลจะเห็นไดว้า่ตลบัลูกปืนเป็นจุดวิกฤตจุดหน่ึงของเคร่ืองมือกลเพราะตอ้ง

เป็นช้ินส่วนท่ีตอ้งทาํหนา้ท่ีการทาํงานหลายๆอย่างในขณะเดียวกนั ดงันั้นช้ินส่วนท่ีหมดสภาพการใช้

งานหรือเสียหายจึงมกัเกิดข้ึนท่ีตลบัลูกปืน การเลือกชนิดของตลบัลูกปืนการถอด ประกอบตลบัลูกปืน

และการบาํรุงรักษา จึงเป็นส่ิงสําคญัอย่างยิ่งในเคร่ืองมือกล  ตลบัลูกปืนทาํหน้าท่ีลดความเสียดทาน

ระหว่างผิวสัมผสั ทาํให้สามารถลดปริมาณพลงังานท่ีจาํเป็นตอ้งใช้ในการขบัเคล่ือนเคร่ืองจกัรและ

เน่ืองจากความเสียดทานท่ีลดลง จึงช่วยเพิ่มสมรรถนะในการทาํงานของเคร่ืองจกัร ลดการสึกหรอ มีผล

ใหก้ารดูแลรักษาง่ายข้ึน 
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รูปที ่2.15  ลูกปืน 

ท่ีมา :มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2525 : 28) 

 

2.2.6  เฟือง 

   เฟืองเป็นช้ินส่วนเคร่ืองกลท่ีมีรูปร่างเป็นจานแบนรูปวงกลม ตรงขอบมีลกัษณะเป็นแฉก 

เรียกฟันเฟือง ซ่ึงสามารถนาํไปประกบเฟืองอีกตวัหน่ึง ทาํให้เม่ือเฟืองตวัแรกหมุน ตวัเฟืองท่ีสองจะ

หมุนไปทิศทางตรงกนัขา้ม เกิดเป็นระบบส่งกาํลงัข้ึน โดยความเร็วรอบของเฟืองท่ีสองจะเกิดข้ึนกบั

อตัราส่วนจาํนวนฟันเฟืองของตวัแรกเทียบกบัตวัท่ีสอง ซ่ึงอตัราส่วนน้ีสามารถปรับให้เกิดเป็นความ

ไดเ้ปรียบเชิงกลได้ จึงถือเป็นเคร่ืองกลอย่างง่ายชนิดหน่ึงด้วยคุณลกัษณะน้ี เฟืองสามารถนํามาใช้

ส่งผ่านแรงหมุนปรับความเร็ว, แรงหมุน และทิศทางการหมุนในเคร่ืองจกัรได ้โดยระบบเฟืองหรือ

ระบบส่งกาํลงัน้ี มีความสามารถคลา้ยคลึงกบัระบบสายพาน แต่จะดีกวา่ตรงท่ีระบบเฟืองจะไม่สูญเสีย

พลงังานไปกบัการยืดหดและการล่ืนไถลของสายพานเม่ือเฟืองสองตวัขบกนั และกาํลงัหมุน เฟืองเล็ก

หมุนเร็วกว่าเฟืองใหญ่ แต่จะมีแรงหมุนน้อยกว่า และสังเกตว่าบริเวณขอบของทั้งสองเฟืองจะมี

ความเร็วเชิงเส้นเท่ากนั เฟืองจะมีหนา้ท่ีการทาํงาน คือ  

   1) การเพิ่มแรงและลดความเร็ว เฟืองจะทาํหน้าท่ีเพิ่มแรงและลดความเร็วไดน้ั้นข้ึนอยูก่บั

ลกัษณะของการใชง้าน เช่น เฟืองตรง ทาํงานโดยการหมุนรอบแกนเพลาและส่งแรงหมุนนั้นไปยงัเฟือง

อีกตวัหน่ึงผา่นทางฟันของเฟืองทั้งสองท่ีส่วนเฟืองท่ีสบกนั เฟืองท่ีต่ออยูก่บัตน้กาํเนิดของแรงเรียกว่า 

เฟืองขบั ส่วนเฟืองท่ีสบอยู่แลว้หมุนตามเรียกว่า เฟืองตาม โดยเฟืองทั้งสองตวัจะหมุนในทิศทางตรง

ตรงกนัขา้ม 
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   2) การลดแรงและเพิ่มความเร็ว ถา้เฟืองตรงท่ีใชเ้ป็นเฟืองขบัท่ีมีจาํนวนฟัน 50 ซ่ี และเฟือง

ตามจาํนวนฟัน 10 ซ่ี เม่ือเฟืองขบัหมุนไป 1 รอบจะทาํให้เฟืองตามหมุนไปถึง 5 รอบ การใช้งาน

ลกัษณะน้ีเป็นการเพิ่มความเร็วในการหมุนใหม้ากข้ึนแต่จะมีแรงในหมุนนอ้ยลง 

   3) การเปล่ียนแกนในการหมุน เฟืองดอกจอกมีลกัษณะคลา้ยกรวย ฟันของเฟืองดอกจอกมี

ทั้งแบบตรงและแบบเฉียง เฟืองดอกจอกมีหน้าท่ีส่งกาํลงัเพื่อเปล่ียนแกนการหมุนของเพลา โดยจะใช้

เฟืองดอกจอก  2 ตวัประกบทาํมุม 90 องศา เช่น สวา่นมือ 

 

 
 

รูปที ่2-16 เฟือง 

ท่ีมา :มานพ ตนัตระบณัทิตย ์(2525 : 112) 

 

2.2.7 ลูกมว้นหรือลูกกล้ิงลาํเลียง (Free Roller Conveyor) 

  ลูกกล้ิงลาํเลียง หรือลูกมว้น คือ ลูกกล้ิงมีลกัษณะเป็นทรงกระบอก โดยมีขนาดแตกต่าง

กนัออกไปซ่ึงขนาดของลูกกล้ิงมีจะมีขนาดตั้งแต่ 4-7 โดยแบ่งตามการใชง้าน วา่รับ load มากน้อยแค่

ไหน โดยหน้าท่ีของลูกกล้ิง คือตวัช่วยพยูงหรือรองรับสายพานให้คงรูป และเคล่ือนท่ีไปในแนว

เส้นตรงไดโ้ดยสะดวก โดยท่ีวสัดุบนสายจะไม่หล่นหรือร่วงเป็นตวัลาํเลียงรองรับใหห้มุนแล่นเคล่ือนท่ี

ไปไดค้ล่องๆ  
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รูปที ่2-17 ลูกกล้ิงลาํเลียง หรือลูกมว้น 

ท่ีมา : วสท. : สมาคมวศิวกรรมสถานแห่งประเทศไทย ในพระบรมราชูปถมัภ,์ 2556. 

 

ส่วนประกอบของลูกกล้ิงจะประกอบดว้ยปลอก ซีล ตลบัลูกปืน โดยทั้งหมดจะถูกสวมอยูบ่น

เพลา หากเม่ือลูกกล้ิงหมุนจะเกิดแรงเสียดทานเพราะส่วนประกอบเหล่าน้ี  จะมีแรงเสียดทานท่ีมีผลต่อ

แรงดึง แรงสายพานจะส่งผลต่อแรงฉุดสายพานตอ้งใช้ขบัสายพานในระบบให้เคล่ือนท่ี  ดงัในการ

ออกแบบลูกกล้ิงจะตอ้งมีการเลือกใชต้ลบัลูกปืนท่ีเหมาะสมกบัลกัษณะการใชง้านสายพายลาํเลียงดว้ย 

2.2.8  ใบมีด 

  ใบมีดคือ เคร่ืองมือชนิดแรกๆท่ีมนุษย์ประดิษฐ์ข้ึนเพื่อใช้ในชีวิตประจาํวนัมาอย่าง

ยาวนาน เก่ียวขอ้งสัมพนัธ์กบัแทบจะทุกกิจกรรม ในการดาํเนินชีวิต ไม่ว่าจะเป็นเผ่าพนัธ์ุ หรือกลุ่ม

สังคมใดๆ ก็ตาม มีดเป็นเคร่ืองมือตดัเฉือนชนิดมีคมสําหรับใช ้สับ หัน่ เฉือน ปาด บางชนิดอาจมีปลาย

แหลมสําหรับกรีด หรือแทง มกัมีขนาดเหมาะสมสําหรับจบัถือดว้ยมือเดียวเคร่ืองใชส้ําหรับฟัน ผา่ จกั 

เหลา เป็นตน้ ทาํดว้ยโลหะมีเหล็กเป็นตน้ ใบมีด  มีลกัษณะเป็นแผน่ รูปยาวรี มีคมดา้นหน่ึง มีสันอยูอี่ก

ดา้นหน่ึง หรือมีคมทั้ง ๒ ด้าน ปลายมีดรูปร่างแหลมก็มี ป้านก็มี โคนมีดเป็นกัน่รูปเดือยเรียวแหลม 

หรือเป็นแผ่นสอดติดอยู่ในด้ามซ่ึงมักทาํด้วยไม้หรือเขาสัตว์ มีช่ือเรียกต่าง ๆ ตามลักษณะและ

วตัถุประสงคท่ี์ใช ้
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รูปที ่2-18  ใบมีด 

ท่ีมา : ออกแบบจากผูผ้ลิตเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่ง 

 

ดงันั้นเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่งจึงเลือกใช้ใบมีดท่ีมีลกัษณะยาวรี มีสันอยู่ดา้นหน่ึง ปลายมีลกัษณะ

แหลม โคนมีดเป็นกัน่เดือย ลกัษณะของมีดจะทาํข้ึน หรือนาํมาใช้ตามวตัถุประสงค์ของการใช้งาน 

เคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่งเลือกใบมีดท่ีมีลกัษณะสามารถผา่ไมท่ี้ลีลกัษณะยาวได ้

 

2.2.9  การส่ันสะเทือน (Vibration) 

  การสั่นสะเทือน  คือ  ปรากฏการณ์ของการเคล่ือนท่ีกลบัไปกลบัมาของวตัถุภายใตข้อง

แรงกระทาํ  ซ่ึงอาจเป็นแรงภายในและภายนอกก็ได ้  การแบ่งประเภทการสั่นการแบ่งประเภทการสั่น

สามารถจะแบ่งไดห้ลายประเภท  สาํหรับในหวัขอ้น้ีจะอธิบายถึงการแบ่งการสั่นประเภทต่างๆ  ท่ีสําคญั

และพบเห็นในการศึกษาขั้นพื้นฐานน้ี 

   1)   การสั่นแบบอิสระหรือการสั่นแบบบงัคบั  

การสั่นแบบอิสระ(Free Vibration)  คือการสั่นของระบบในลกัษณะท่ีหลงัจากมี

การรบกวนระบบท่ีหยุดน่ิงอยู่ท่ีจุดสมดุลคร้ังแรกเพื่อให้เกิดการสั่นข้ึนแล้ว  การสั่นนั้นดาํเนินการ

ต่อไปโดยไม่มีแรงจากภายนอกมากระทาํกบัระบบอีกเลยการรบกวนระบบอาจจะเป็นการทาํให้เกิดการ

ขจดัเบ้ืองตน้หรือทาํให้เกิดความเร็วเร่ิมตน้หรือทั้งสองแบบรวมกนัก็ได ้การสั่นสะเทือนแบบบงัคบั

(Forced Vibration)  คือการสั่นของระบบภายใตแ้รงกระทาํภายนอก  ซ่ึงแรงกระทาํจากภายนอกน้ี

อาจจะเป็นแรงลกัษณะซํ้ าตวัเองหรือไม่ซํ้ าตวัเองก็ได ้ การสั่นลกัษณะน้ีก็เช่นการสั่นเน่ืองจากความไม่

สมดุลของเคร่ืองจกัรท่ีเกิดจากหมุนของลูกเบ้ียว  ส่ิงหน่ึงท่ีเราพบจากการสั่นแบบบงัคบัก็คือหากว่า
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ความถ่ีของแรงท่ีกระทาํกบัระบบนั้นไปพอ้งกบัความถ่ีธรรมชาติของระบบพอดี  การสั่นสะเทือนท่ี

เกิดข้ึนจะมีลกัษณะท่ีมีช่วงกวา้งการสั่นสูงมาก  เราเรียกการสั่นลกัษณะน้ีวา่  การสั่นพอ้ง(Resonance)  

ซ่ึงผลการสั่นพอ้งน้ีมกัจะทาํให้เกิดความเสียหายกบัโครงสร้างท่ีกาํลงัเกิดการสั่นอยู่  ยกเวน้ระบบท่ี

ตอ้งการใหส้ั่น  

2)   การสั่นแบบมีความหน่วงและไม่มีความหน่วง  

การสั่นแบบไม่มีความหน่วง  (Undamped  Vibration)  หมายถึงการสั่นท่ีไม่มีการ

สูญเสียพลงังานใหก้บัส่ิงแวดลอ้มของระบบ  ไม่วา่จะอยูใ่นรูปแรงเสียดทานหรือแรงตา้นอ่ืนใด  ซ่ึงเม่ือ

ระบบเคล่ือนท่ีแบบไม่มีความหน่วงจะทาํใหพ้ลงังานรวมของระบบในระหวา่งการเคล่ือนท่ีน้ีมีค่าคงท่ี  

การสั่นท่ีไม่มีความหน่วงในระบบของความจริงจะเกิดข้ึนไดใ้นอวกาศเท่านั้น  เพราะวตัถุท่ีเกิดการ

เคล่ือนท่ีโดยทัว่ไปแลว้จะเกิดการสูญเสียพลงังานบา้งอยา่งนอ้ยท่ีสุดก็จะสูญเสียพลงังานเน่ืองจากแรง

เสียดทานกบัอากาศรอบขา้ง  สาํหรับระบบการสั่นสะเทือนแบบไม่มีความหน่วงและเป็นการสั่นแบบ

อิสระความถ่ีของการสั่นของระบบเรียกวา่  ความถ่ีธรรมชาติ(Natural  Frequency)  ซ่ึงความถ่ีธรรมชาติ

น้ีถือวา่เป็นปริมาณท่ีมีความสาํคญัมากในการออกแบบเพื่อป้องกนัการสั่นของอุปกรณ์หรือโครงสร้าง 

การสั่นแบบไม่มีความหน่วง(Damped  Vibration)  คือการสั่นท่ีเกิดการสูญเสียพลงังานในระหวา่งเกิด

การเคล่ือนท่ีของระบบไม่วา่จะมาจากสาเหตุใดก็ตาม  ซ่ึงเป็นผลทาํใหพ้ลงังานรวมของระบบมีค่าลดลง  

โดยทัว่ไปแลว้การสั่นตามสภาพความเป็นจริงนั้นเป็นการสั่นแบบท่ีมีความหน่วงแทบทั้งส้ิน 

3)   การวเิคราะห์สัญญาณการสั่นสะเทือนบนโดเมนความถ่ี  

จากการสั่นสะเทือนไม่วา่จะเป็นระยะการเคล่ือนท่ี  ความเร็ว  ความเร่งนั้น  ขนาด

โดยรวมของการสั่นสะเทือนระบุสาเหตุหรือท่ีมีของการสั่นสะเทือนทาํให้ทราบถึงสาเหตุท่ีก่อให้เกิด

การสั่นสะเทือนได ้ ดงัน้ี  

2.2.10  การเยื้องศูนย ์ (Eccentricity)    

    เกิดจากการผลิตและประกอบช้ินส่วนต่างๆของเคร่ืองจกัรท่ีมกัมีตาํแหน่งจุดศูนยก์ลาง

เพี้ ยนไปจากท่ีกําหนดไว ้ทาํให้ระยะห่างจากแกนหมุนไม่คงท่ี คือ เส้นก่ึงกลางเพลาไม่ซ้อนกับ

ศูนยก์ลาง การเยื้องศูนยห์ลายๆ แบบท่ีเกิดข้ึนบ่อยๆ คือ พุลเล่ยเ์ยื้องศูนย ์ลูกเบ้ียวเยื้องศูนย ์ตลบัลูกปืน 

เฟืองเยื้องศูนย ์การเยื้องศูนยคื์อสาเหตุท่ีสําคญัของการไม่สมดุล เพราะทาํให้มวลด้านหน่ึงของเส้น

ก่ึงกลางเพลามค่ามากกว่าอีกดา้นหน่ึงดงันั้นลกัษณะการสั่นสะเทือนทัว่ๆไปจะเหมือนกบัการสมดุล 

ตวัอย่างของขอ้แตกต่าง ไดแ้ก่การสั่นสะเทือนจะมีค่ามากในแนวจุดศูนยก์ลางของเกียร์ท่ีขบกนัหรือ

ของพุลเล่ยเ์ป็นตน้ การเคล่ือนท่ีชกักลบัไปมา(Reciprocating  Action) เกิดจากการเคล่ือนท่ีชกักลบัไป
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กลับมาของช้ินส่วนของเคร่ืองจักร  เช่นลูกเบ้ียวของเคร่ืองสูบคอมเพลสเซอร์เคร่ืองยนต์  การ

สั่นสะเทือนท่ีมีความซับซ้อนเพราะเกิดการเคล่ือนทีเกิดข้ึนเป็นจงัหวะกลบัไปกลบัมา และช้ินส่วน

ต่างๆมีช่องวา่ง ทาํใหเ้กิดการกระทบกนั(วฒิุชยั กปิลกาญจน์ 2528) 

2.2.11  ความเร็วตดัและความเร็วรอบ 

     ความเร็วตดั หมายถึงความเร็วท่ีคมมีดตดัปวดผิวโลหะออกเม่ือช้ินงานหรือมีดตดัหมุน

ไปครบ 1รอบ มีหน่อยวดัเป็นเมตรต่อนาที ( ม./นาที: m/m) หรือฟุตต่อนาที (ฟุต/นาที :ft/m) 

      ความเร็วรอบ หมายถึง ความเร็วท่ีช้ินงานหรือมีดตดัหมุนรอบต่อหน่ึงหน่วยเวลา มี

หน่วยวดัเป็นรอบต่อนาที (RPM = Revolutions per minute) ความเร็วตดัเป็นมาตรฐานท่ีกาํหนดมาให้

ตามลกัษณะของมีดตดั ชนิดของวสัดุ ความลึกของการป้อนกินวสัดุ 

      อตัราป้อน   หมายถึงระยะการป้อนช้ินงานหรือมีดตดัเขา้หารช้ินงาน เม่ือช้ินงานหรือ

มีดตดัหมุนครบหน่ึงรอบ มีหน่วยวดัเป็น มม./รอบ 

    ความเร็วขอบ  หมายถึง  ความเร็วแล่นของจุดใดจุดหน่ึงบนผิวช้ินงาน ซ่ึงมีใชใ้นการ

หมุนของมู่เลย ์มีหน่วยวดัเป็นเมตร/วินาที ซ่ึงงานเหล่าน้ีจะตอ้งหมุนเร็วมากแต่ความเร็วรอบเม่ือมาใช้

ในงานน้ีจะเรียกวา่ความเร็วตดั คือสูตรคาํนวณความเร็วตดันัน่เองแต่คูณดว้ย 60 เพื่อเปล่ียนเวลาให้เป็น

วนิาที 

สูตรความเร็วรอบ( v ) (ม./นาที)=π×d(มม.)×n(รอบ/นาที) 

        1000×60 

                     ส่ิงท่ีพิจารณาในการกาํหนดความเร็วตดัและความเร็วรอบในการทาํงานของเคร่ืองทาํไม้

ไก่ยา่ง  

ท่ีมา : (บรรเลง ศรนิล และประเสริฐ ก๋วยสมบูรณ์.2542.ตารางโลหะ,กรุงเทพมหานคร :สถาบัน

เทคโนโลยพีระจอมเกลา้พระนครเหนือ 

2.2.12  อตัราทด 

     อตัราทด หมายถึง การทดรอบกาํลังส่งของมอเตอร์ให้มีกาํลงัส่งท่ีช้าลงเพื่อให้การ

ทาํงานของมอเตอร์สอดคลอ้งกบัพลูเลย ์โดยใชสู้ตร คือ 

 

                                   สูตร อตัราทด =  เส้นรอบวงมู่เล่ยต์าม 

            เส้นรอบวงมู่เล่ยข์บั 
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ดงันั้นเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่งจึงเลือกใช้ใบมีดท่ีมีลกัษณะยาวรี มีสันอยู่ดา้นหน่ึง ปลายมีลกัษณะ

แหลม โคนมีดเป็นกัน่เดือย ลกัษณะของมีดจะทาํข้ึน หรือนาํมาใช้ตามวตัถุประสงค์ของการใช้งาน 

เคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่งเลือกใบมีดท่ีมีลกัษณะสามารถผา่ไมท่ี้ลีลกัษณะยาวได ้

 

2.3 งานวจัิยทีเ่กี่ยวข้อง 

นายจิตรกร กองแก้ว  นายชรินทร์ รักวดั  นายวุฒิพงษ์ กุศล นายอโนทัย ดังดี (2548) 

ทาํการศึกษาเก่ียวกบังานวิจยัเคร่ืองผลิตไมเ้สียบลูกช้ินและไมต้ะเกียบ โดยการทาํงานของเคร่ืองจะใช้

ระบบส่งกาํลงัดว้ยมอเตอร์  จะใชแ้รงกระแทกส่งไปยงัใบมีดแลว้ทาํการเหลา ผ่าไมใ้ห้ไดต้ามขนาดท่ี

กาํหนดไวโ้ครงสร้างการทาํงานมีความสะดวกรวดเร็วในการผลิตไมเ้สียบลูกช้ิน ทาํให้ประหยดัเวลา 

และลดแรงงานในการผลิต มีรวดเร็วมากข้ึน เคร่ืองผลิตไมเ้สียบลูกช้ินยงัใชเ้ป็นเคร่ืองตน้แบบการผลิต 

สามารถนาํไปสู่รูปแบบการคา้ หรือธุรกิจขนาดเล็ก หรือธุรกิจครอบครัวได ้

นิเวศน์ วงษ์เสือและคณะ (2554) ทาํการศึกษาเก่ียวกบัการวิจยัการออกแบบโครงสร้างเคร่ือง

และชุดควบคุมการทาํงานสาํหรับเคร่ืองปอกขา้วหลาม เป็นการศึกษาถึงโครงสร้างความสามารถในการ

ทาํงานโดยมีแรงการทาํงานของเคร่ืองท่ีเป็นตวัทาํงาน และการออกแบบท่ีตอ้งคาํนึกถึงงานทั้งหมดให้

อยูใ่นการทาํงานเดียวกนั การศึกษากระบอกขา้วหลามท่ีใชเ้ป็นไมไ้ผแ่ละกาํหนดขนาดของกระบอกขา้ว

หลาม ซ่ึงมีขนาดอยู ่3 ขนาด คือ ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ่  ศึกษาคุณสมบติัเชิงกลของ 

เอราวณั ชาญพหลและคณะ (2557) ทาํการศึกษาเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่ง โดยการทาํงานของเคร่ือง

ทาํไมไ้ก่ย่างจะใช้ระบบส่งกาํลงัดว้ยมอเตอร์ และตอ้งเหลาไมไ้ผ่มาก่อนจึงจะนาํมาเขา้เคร่ืองผ่าไมไ้ก่

ยา่งได ้ใชแ้รงงานคนในการป้อนเพื่อทาํไมไ้ก่ยา่ง โดยเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่งสามารถผา่ไมไ้ก่ยา่งได ้20 ไม้

ต่อนาที โดยเร็วกวา่แรงงานคน 3.33 เท่า 
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3. บทที ่3 

วธีิดาํเนินการวจิยั 

 

วิธีการดาํเนินงานวิจยัถูกแบ่งออกเป็น 2 ส่วน โดยส่วนแรกจะเป็นการออกแบบและสร้างเคร่ือง

ผา่ไมไ้ก่ยา่ง  ในส่วนท่ี 2 เป็นการออกแบบบนัทึกและแบบสอบถามเพื่อใชใ้นการทดสอบหาสมรรถนะ

และประเมินประสิทธิภาพเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง  

3.1 ออกแบบและสร้างเคร่ืองผ่าไม้ไก่ย่าง 

3.1.1 การออกแบบ 

     ในการออกแบบและสร้างเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง ประกอบดว้ยส่วนหลกัๆดงัต่อไปน้ี 

3.1.1.1 การออกแบบส่วนประกอบหลกัของเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่งมี 8 ส่วน ประกอบดว้ย

 หมายเลข 1โครงสร้าง  

  หมายเลข 2 ตวัส่งกาํลงัหรือมอเตอร์  

  หมายเลข 3 ชุดขอ้เหวีย่ง 

  หมายเลข 4 ตวักระแทก 

  หมายเลข 5  ใบมีดผา่ฉีก 

  หมายเลข 6 ตวัเหลา 

  หมายเลข 7 ลูกมว้น 

  หมายเลข 8 ชุดใบมีดผา่กลาง 
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รูปที ่3-1 แสดงแบบเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่ง 

 

 

3.1.1.2 การออกแบบส่วนประกอบกลไกลการทาํงานเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่ง 

 

 
 

รูปที ่3-2  แสดงแบบขั้นตอนการทาํงานเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่ง 
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3.1.1.3 การออกแบบหลกัการทาํงานของเคร่ืองทาํไมไ้ก่ 

1) คาํนวณหาความเร็วรอบของมอเตอร์ 

 

                  𝚴𝟐  𝐍𝟏 𝐃𝟏
𝐃𝟐

 

 

(1440) (50.8)
355.6

 

 

Ν2 =   205.71 

 

2) คาํนวณหาความเร็วของตวักระแทก 

 

 Ν2  N1 D1
D2

 

 

(1440) (76.2)
457.2

 

 

Ν2 =   34.28 

 

3) คาํนวณหาความเร็วของลูกมว้น 

 

Ν2  
N1 D1

D2
 

 

(61.71) (76.2)
203.2

 

 

Ν2 =   23.14 
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4) คาํนวณหาความเร็วของตวัขบัทดลูกมว้น 

 

Ν2  
N1 D1

D2
 

 

(205.71) (76.2)
245

 

 

Ν2 =   61.71 

 

3.1.2 การสร้าง 

3.1.2.1 โครงสร้างเคร่ือง  

     ทําหน้าท่ียึดติดอุปกรณ์ และส่วนประกอบต่างๆของเคร่ือง โครงสร้าง

เคร่ืองใชเ้หล็กฉาก ขนาดขนาด  1.5 น้ิว หนา 5 มิลลิเมตร  เหล็กฉากท่ีไดต้ามขนาด กวา้ง 350 มิลลิเมตร  

ยาว 1470  มิลลิเมตร สูง 625 มิลลิเมตร และเหล็กแผน่มีขนาดหนา 5 มิลลิเมตร จาํนวน 1 ช้ิน เหล็กยึด

ชุดส่งระบบส่งกาํลงั จาํนวน  2 ช้ิน ดงัแสดงในรูป 3-3– 3-4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3-3 แสดงแบบโครงสร้างเคร่ือง 
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รูปที ่3-4  แสดงภาพถ่ายโครงสร้างเคร่ือง 

 

3.1.2.2 ตวัส่งกาํลงัหรือมอเตอร์ 

   ทาํหนา้ท่ีกาํเนิดพลงังานกลเคร่ือง โดยใชส้ายพานและลอ้สายพานเป็นตวัส่ง

กาํลงัไปยงัอุปกรณ์และส่วนต่างๆของเคร่ือง ตวัส่งกาํลงัใชแ้รงขนาด ตวัส่งกาํลงัใชแ้รงขนาด  
1
2

  

แรงมา้ ดงัแสดงในรูป 3-5 – 3-6 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่3-5 แสดงแบบตวัส่งกาํลงั 
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รูปที ่3-6 แสดงภาพถ่ายตวัส่งกาํลงั 

 

3.1.2.3 ชุดขอ้เหวีย่ง   

     ทําหน้าท่ีขับเคล่ือนตัวกระแทกโดยเปล่ียนจากแรงหมุนให้เป็นแรงใน

แนวราบ (แนวราบเป็นการเคล่ือนท่ีของวตัถุขนานกบัพื้นโลก)ดงัแสดงในรูป 3-7 – 3-8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่3-7 แสดงแบบชุดขอ้เหวีย่ง 
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รูปที ่3.8 แสดงภาพถ่ายชุดขอ้เหวีย่ง 

 

3.1.2.4 ตวักระแทก 

     ทาํหนา้ท่ีกระแทกไมเ้พื่อส่งไมไ้ปยงัใบมีดผ่าฉีกโดยนาํไมใ้ส่เขา้ไปร่องของ

ตวักระแทกดงัแสดงในรูป 3-9 – 3-10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่3.9 แสดงแบบตวักระแทก 
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รูปที ่3-10  แสดงภาพถ่ายตวักระแทก 

 

3.1.2.5  ใบมีดผา่ฉีก   

     ใบมีดผ่าฉีกทาํหน้าท่ีผ่าไมใ้ห้ไดข้นาดแลว้ลาํเลียงไปยงัตวัเหลาซ่ึงจะมีการ

ลบคม ใหมี้ลกัษณะแบน มน ไม่มีเส้ียน ดงัแสดงในรูป 3-11 – 3-12 

 

 
 

รูปที ่3-11 แสดงแบบใบมีดผา่ฉีก 
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รูปที ่3.12 แสดงภาพถ่ายใบมีดผา่ฉีก 

 

3.1.2.6 ตวัเหลา 

           ทาํหน้าท่ีเหลาไมไ้ผ่ให้มีลกัษณะกลม มน  ลบคม เส้ียน มีขนาดความยาว 38 

มิลลิเมตร ไดมิเตอร์ใหญ่ขนาด 25  ไดมิเตอร์เล็กขนาด 10  ทาํมุมเอียง 30 องศา ดงัแสดงในรูป 

3-13 – 3-14 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่3-13 แสดงแบบตวัเหลา 
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รูปที ่3-14  แสดงภาพถ่ายตวัเหลา 

 

3.1.2.7 ลูกมว้น 

           ทาํหนา้ท่ีลาํเลียง ขบัเคล่ือนไมท่ี้เหลาแลว้ไปยงัใบมีดผา่กลางโดยลูกมว้นจะมี

ความยืดหยุ่นของยาง และความทนต่อแรงดึงเหมาะสําหรับเป็นตวัสวมใส่ลูกม้วนในการ

ขบัเคล่ือนไมไ้ก่ยา่งท่ีเหลาแลว้ไปยงัใบมีดผา่ฉีกดงัแสดงในรูป 3-15 – 3-16 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่3-15 แสดงแบบลูกมว้น 
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รูปที ่3-16  แสดงภาพถ่ายลูกมว้น 

 

3.1.2.8 ชุดใบมีดผา่กลาง 

             ทาํหน้าท่ีผ่ากลางไม้และจนไปชนตวักันไม้ทาํให้ไมห้ล่นออกจากใบมีดดัง

แสดงในรูป 3-17 – 3-18 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่3-17 แสดงแบบชุดใบมีดผา่กลาง 
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รูปที ่3-18 แสดงภาพถ่ายชุดใบมีดผา่กลาง 

3.2 การออกแบบบันทึกและแบบสอบถามเพ่ือใช้ในการทดสอบหาสมรรถนะและประเมิน

ประสิทธิภาพเคร่ืองผ่าไม้ไก่ย่าง  

3.2.1 การทดสอบสมรรถนะของเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่งคือ ไมไ้ผสี่สุก จาํนวน 10 คร้ัง คร้ังระ 1 นาที 

ตารางที ่3-1 ตารางการทดสอบสมรรถนะเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 

การทดสอบเคร่ืองคร้ังท่ี เวลาในการเดินเคร่ือง (นาที) ปริมาณผลผลิตท่ีได (อ ัน) 

1   

2   

3   

4   

5   

6   

7   

8   

9   

10   

เฉลี่ย   
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3.2.2 แบบสอบถามประเมินประสิทธิภาพ 

3.2.2.1 ประชากรและกลุ่มตวัอยา่ง 

ได้แก่ หมู่บา้นสามแยกวิเชียรบุรี หมู่ท่ี 1 บา้นสระประดู่  อาํเภอวิเชียรบุรี  จงัหวดัเพชรบูรณ์ โดยผู ้

ทดลองใชเ้คร่ืองจาํนวน 5คนและนกัศึกษามหาวทิยาลยัราชภฏัเพชรบูรณ์ จาํนวน 25 คน 

3.2.2.2 เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยั 

แบบสอบถามจาํแนกตาม 

3.2.2.3  ดา้นโครงสร้าง 

3.2.2.4  ดา้นการใชง้าน 

3.2.2.5  ดา้นการผลิต 

1)   การเก็บรวบรวมขอ้มูล 

  คณะผูว้ิจยัไดท้าํการนาํเคร่ืองทาํไมไ้ก่ย่างไปทดสอบท่ีหมู่บา้นสามแยกวิเชียรบุรี หมู่ท่ี 1 

บา้นสระประดู่  อาํเภอวเิชียรบุรี  จงัหวดัเพชรบูรณ์ โดยคณะผูว้ิจยัไดท้าํการบรรยายและสาธิตการใช้

เคร่ืองและขอ้มูลของเคร่ืองจากนั้น ผูว้ิจยัได้นาํแบบประเมินความคิดเห็นให้ผูท่ี้เขา้ร่วมการฟังการ

บรรยายและสาธิตไดท้าํการประเมินความคิดเห็น 

2)   การวเิคราะห์ขอ้มูล 

  การวเิคราะห์ขอ้มูลของความคิดเห็น ดา้นโครงสร้าง ดา้นการใชง้าน ดา้นการผลิต โดยการ

การหาค่าร้อยละ(Percentage) ค่าเฉล่ียและค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน(Standard Deviation : S.D.) โดยใช้

โปรแกรมคอมพิวเตอร์ จากนั้นวเิคราะห์ขอ้มูลในสถิติในการบรรยายเหตุผล 

              3)  สถิติท่ีใชใ้นการวจิยั 

  3.1)  ค่าร้อยละ (Percentage) 

    (พิสณุ ฟองศรี,2551) 

      สูตร P=
𝑓
𝑁

x 100 

        เม่ือ P แทน ร้อยละ 

       f แทน ความถ่ีหรือจาํนวนขอ้มูลท่ีตอ้งการหาร้อยละ 

        N แทน จาํนวนขอ้มูลทั้งหมด 

  3.2)  ค่าเฉล่ีย (𝑥̅) 
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    ใชสู้ตรดงัน้ี (พิสณุ ฟองศรี,2551) 

 

     สูตร  𝒙�= 
∑𝒙
𝒏

 

 

     เม่ือ  𝒙�  แทน ค่าตวักลางเลขคณิตหรือค่าเฉล่ีย 

     ∑𝒙  แทน ผลรวมของขอ้มูลทั้งหมด 

       N  แทน จาํนวนขอ้มูลทั้งหมด 

  3.3)  ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน(Standard Deviation : S.D.) ดงัน้ี   

 (สมนึก ภทัทิยธานี, 2546) 

 

      สูตรS.D.= �∑(𝑥𝑥−𝑥𝑥)2

𝑛−1
 

 

      เม่ือ S.D.  แทน ความเบ่ียงเบนมาตรฐานของกลุ่มตวัอยา่ง 

       𝑥̅  แทน ค่าเฉล่ียของกลุ่มตวัอยา่ง 

       X    แทน คะแนนของแต่ละคน 

       N    แทน จาํนวนทั้งหมด 

 

  3.4) กาํหนดเกณฑ์ท่ีใชใ้นการประเมินความคิดเห็นของการตอบแบบสอบถาม เป็นแบบ

การประเมิน 5 ระดบั (Rating Scale)มีเกณฑค์ะแนน ดงัน้ี (เติมศกัด์ิ สุขวบูิลย,์2552) 

  ระดบัคะแนน 5  ระดบัความคิดเห็น ดีมาก 

   ระดบัคะแนน 4  ระดบัความคิดเห็น ดี 

   ระดบัคะแนน 3  ระดบัความคิดเห็น ปานกลาง 

   ระดบัคะแนน 2  ระดบัความคิดเห็น ควรปรับปรุง 

   ระดบัคะแนน 1  ระดบัความคิดเห็น ตอ้งปรับปรุง 
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  3.5) เกณฑใ์นการวเิคราะห์ขอ้มูล (likert) จากการตอบแบบสอบถามความคิดเห็นของผูใ้ห้

ขอ้มูลเกณฑก์ารใหค้ะแนนค่าเฉล่ียของระดบัความพึ่งพอใจ ดงัน้ี 

 4.51-5.00 หมายถึง ระดบัความคิดเห็น  ดีมาก 

   3.51-4.50 หมายถึง ระดบัความคิดเห็นดี 

   2.51-3.50 หมายถึง ระดบัความคิดเห็น ปานกลาง 

   1.51-2.50  หมายถึง   ระดบัความคิดเห็นควรปรับปรุง 

   1.00-1.50  หมายถึง ระดบัความคิดเห็น ตอ้งปรับปรุง 

 

แบบประเมินความคิดเห็นการออกแบบเคร่ืองผ่าไม้ไก่ย่าง 

เร่ือง การออกแบบและสร้างเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 

1.ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบประเมินความคิดเห็น 

 เพศ   ชาย  หญิง 

 อาย ุ   ตํ่ากวา่ 20 ปี 20-40 ปี    40 ปี ข้ึนไป 

 ประสบการณ์การทาํงาน      ตํ่ากวา่ 5 ปี 5 ปี ข้ึนไป 

 

2.ความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญ  

คาํช้ีแจง โปรดพิจารณาการออกแบบและสร้างเคร่ืองทาํไมไ้ก่ย่าง ท่ีสร้างข้ึนว่ามีความสอดคล้องกบั

ระดับความคิดเห็นในระดับใด โดยเขียนเคร่ืองหมาย ลงในช่องตารางด้านขวาตรงกับหัวขอ้ การ

ประเมินจากช่องตารางดา้นซา้ย ซ่ึงมีระดบัเกณฑใ์นการพิจารณา ดงัต่อไปน้ี 

 

   5 หมายถึง  ระดบัความคิดเห็นดีมาก 

   4 หมายถึง  ระดบัความคิดเห็นดี 

   3 หมายถึง  ระดบัความคิดเห็นปานกลาง 

   2 หมายถึง  ระดบัความคิดเห็นควรปรับปรุง 

   1 หมายถึง  ระดบัความคิดเห็นตอ้งปรับปรุง 
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ขอ้ท่ี 

 

รายการประเมิน 

 

ระดบัความคิดเห็น 

ด้านโครงสร้าง 5 4 3 2 1 

1. การออกแบบมีความมัน่คงแขง็แรง      

2. ขนาดและรูปทรงของเคร่ืองมีความเหมาะสม      

3. ความเหมาะสมของอุปกรณ์ท่ีเลือกใชท้าํเคร่ือง      

4. การจกัวางช้ินส่วนหรืออุปกรณ์ประกอบมีความ

เหมาะสมกบัการใชง้าน 

     

5. การออกแบบระบบส่งกาํลงัมีเหมาะสม      

6. การออกแบบตวักระแทกไมมี้ความเหมาะสม      

7. การออกแบบชุดมีดผา่ฉีกไมมี้ความเหมาะสม      

8. การออกแบบตวัเหลาไมมี้ความเหมะสม      

9. กา รออก แบบ ลูก ก ล้ิง หรือตัว ดึง ไ ม้มี ควา ม

เหมาะสม 

     

10. การออกแบบใบมีดผา่กลางไมมี้ความเหมาะสม      

ด้านการใช้งาน 

1. ค ว า ม ส ะ ด ว ก ใ น ก า ร ทํา ค ว า ม ส ะ อ า ด แ ล ะ

บาํรุงรักษาเคร่ือง 

     

2. รูปแบบในการทาํงานของชุดตวักระแทกไม ้      

3. ความสะดวกในการใชง้านเคร่ือง      

4. ความปลอดภยัในการใชง้าน      

5. ความสะดวกในการขนยายเคร่ือง      

6. เวลาในการไมไ้ก่ยา่ง      

 ด้านการผลติ 

1. รูปทรงของไมไ้ก่ยา่ง      

2. ความสะอาดของไม ้      
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ขอ้เสนอแนะดา้นโครงสร้าง 

…………………………………………………………………………………………………………

…………………………….…………………………………………………………………………… 

ขอ้เสนอแนะดา้นการใช ้

…………………………………………………………………………………………………………

…………………………….…………………………………………………………………………… 

ขอ้เสนอแนะดา้นการผลิต 

…………………………………………………………………………………………………………

…………………………….…………………………………………………………………………… 

 

            

     ลงช่ือ……………………………………ผูใ้หข้อ้มูล 

        (…………………………………..) 
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4. บทที ่4 

ผลการวจิยั 
 

ในบทท่ี 4 ผลการวจิยัแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ในส่วนแรกเป็นผลการออกแบบและสร้างเคร่ืองผา่ไม้

ไก่ยา่ง และในส่วนท่ีสอง ผลการทดสอบหาสมรรถนะและประสิทธิภาพของเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง ดงัน้ี 

4.1 ผลการออกแบบและสร้างเคร่ืองผ่าไม้ไก่ย่าง 

 

 
รูปที ่4-1 แบบแสดงเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 
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รูปที ่4-2 แสดงเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 

  

4.2 ผลการทดสอบเพ่ือหาสมรรถนะและประสิทธิภาพเคร่ืองผ่าไม้ไก่ย่าง 

4.2.1 ผลการทดสอบเพื่อหาสมรรถนะของเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง  

ในการทดสอบจะตอ้งควบคุมตวัแปรต่างๆ ไดแ้ก่ ความชาํนาญในการป้อนไมไ้ผเ่ขา้เคร่ือง

และลกัษณะทางกายภาพของไมไ้ผ ่ในการทดสอบจะเร่ิมจบัเวลาใน 1 นาที การทดสอบใน 1 รอบการ

ทาํงาน ประกอบดว้ย การนาํไมไ้ผเ่ขา้เคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง จนออกมาเป็นไมไ้ก่ยา่งท่ีสามารถนาํไปใชง้าน

ไดจ้ริง จากนั้นทาํการบนัทึกเวลา บนัทึกปริมาณผลผลิตท่ีได ้ทาํต่อเน่ืองกนัไปจนครบ 10 คร้ัง เพื่อหา

ค่าเฉล่ียเวลาการทาํงานของเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 
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ตารางที ่4-1 ผลทดสอบสมรรถนะเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 

การทดสอบเคร่ืองคร้ังท่ี เวลาในการเดินเคร่ือง (นาที) ปริมาณผลผลิตท่ีได (อ ัน) 

1 1 30 

2 1 32 

3 1 29 

4 1 29 

5 1 31 

6 1 30 

7 1 31 

8 1 29 

9 1 30 

10 1 29 

เฉลี่ย 1 30 

จากผลการทดสอบ ดงัตารางท่ี 4-1 ค่าเฉล่ียปริมาณผลผลิตท่ีได ้30 ไมต่้อ 1 นาที ซ่ึงไม่มีไมไ้ผ่

ท่ีเสียหายจากการผ่าจนนาํไปใช้งานไม่ได ้แต่ปริมาณผลผลิตในแต่ระรอบการทดสอบผลลพัธ์มีค่าไม่

เท่ากนัเน่ืองจากความชาํนาญในการป้อนไมไ้ผเ่ขา้เคร่ืองและลกัษณะทางกายภาพของไมไ้ผ ่โดยทาํการ

ทดสอบ 10 คร้ังแลว้หาค่าเฉล่ีย ซ่ึงเร็วกวา่แรงงานคนถึง 5 เท่า โดยแรงงานคนจะทาํไมไ้ก่ยา่งได ้6 ไม้

ต่อ 1 นาที  

4.2.2 ผลการประเมินประสิทธิภาพจากผูใ้ชง้านเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่ง  

       ผลการประเมินประสิทธิภาพจากเคร่ืองทาํไมไ้ก่ย่างท่ีไดจ้ากการนาํเคร่ืองไปทดลองท่ีกลุ่ม

ผูเ้ช่ียวชาญในการทาํไมไ้ก่ยา่ง กลุ่มหมู่บา้นสามแยกวิเชียรบุรี หมู่ท่ี1 ตาํบลสระประดู่ อาํเภอวิเชียรบุรี 

จงัหวดัเพชรบูรณ์และนกัศึกษามหาวทิยาลยัราชภฏัเพชรบูรณ์ จาํนวน 30 คน ในวนัท่ี 23 กนัยายน 2559

มีผลการวเิคราะห์ความคิดเห็น ดงัแสดงในตารางท่ี 4-2 

 

 

 

 



 

44 

 

ตารางที ่4-2  ผลการประเมินประสิทธิภาพจากผูใ้ชง้านเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง  

 

 

ประสิทธิ 

ภาพ 
หัวข้อในการสอบถาม 𝒙� S.D. 

ระดบัความ

คิดเห็น 

 

 

 

 

 

ดา้น

โครงสร้าง 

การออกแบบมีความมัน่คงแขง็แรง 4.47 0.56 ดี 

ขนาดและรูปทรงของเคร่ืองมีความเหมาะสม 4.03 0.66 ดี 

ความเหมาะสมของอุปกรณ์ท่ีเลือกใชท้าํเคร่ือง 4.03 0.72 ดี 

การจกัวางช้ินส่วนหรืออุปกรณ์ประกอบเหมาะสม 3.90 0.79 ดี 

การออกแบบระบบส่งกาํลงัมีความเหมาะสม 4.14 0.63 ดี 

การออกแบบตวักระแทกไมมี้ความเหมาะสม 4.30 0.59 ดี 

การออกแบบชุดมีดผา่ฉีกไมมี้ความเหมาะสม 4.17 0.69 ดี 

การออกแบบตวัเหลาไมมี้ความเหมะสม 4.17 0.64 ดี 

การออกแบบลูกกล้ิงหรือตวัดึงไมมี้ความเหมาะสม 4.13 0.72 ดี 

การออกแบบใบมีดผา่กลางไมมี้ความเหมาะสม 4.23 0.56 ดี 

 เฉลีย่ 4.16 0.08 ด ี

 

 

 

ดา้นการใช้

งาน 

ความสะดวกในการทาํความสะอาดและบาํรุงรักษา

เคร่ือง 4.60 0.55 

 

ดีมาก 

รูปแบบในการทาํงานของชุดตวักระแทกไม ้ 4.17 0.64 ดี 

ความสะดวกในการใชง้านเคร่ือง 4.27 0.68 ดี 

ความปลอดภยัในการใชง้าน 4.30 0.74 ดี 

ความสะดวกในการขนยา้ยเคร่ือง 4.20 0.87 ดี 

เวลาในการเหลาไมไ้ก่ยา่ง 4.40 0.61 ดี 

เฉลีย่ 4.32 0.11 ด ี

ดา้นการผลิต รูปทรงของไมไ้ก่ยา่ง 4.27 0.68 ดี 

ความสะอาดของไม ้ 4.37 0.60 ดี 

เฉลีย่ 4.32 0.05 ด ี

เฉลีย่รวม ทั้ง 3 ด้าน 4.23 0.08 ด ี
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 1)  ดา้นโครงสร้าง 

ในดา้นการออกแบบมีความมัน่คงแข็งแรง ไดค้่าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็นสูงสุด 4.47  

ด้านขนาดและรูปทรงของเคร่ืองมีความเหมาะสม ได้ค่าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็น 4.03ความ

เหมาะสมของอุปกรณ์ท่ีเลือกใชท้าํเคร่ืองไดค่้าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็น4.03การจดัวางช้ินส่วน

หรืออุปกรณ์ประกอบเหมาะสม ไดค้่าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็นตํ่าสุด3.90การออกแบบระบบส่ง

กาํลงัมีความเหมาะสมไดค่้าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็น4.14การออกแบบตวักระแทกไมมี้ความ

เหมาะสมไดค้่าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็น4.30การออกแบบชุดมีดผ่าฉีกไมมี้ความเหมาะสมได้

ค่าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็น4.17การออกแบบตวัเหลาไมมี้ความเหมะสมไดค่้าเฉล่ียระดบัคะแนน

ความคิดเห็น4.17การออกแบบลูกกล้ิงหรือตวัดึงไม้มีความเหมาะสมได้ค่าเฉล่ียระดบัคะแนนความ

คิดเห็น4.13และการออกแบบใบมีดผา่กลางไมมี้ความเหมาะสมค่าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็น4.23

ผลรวมระดับคะแนนความคิดเห็นเฉล่ียในด้านโครงสร้างได้ 4.16 อยู่ในระดับดี และค่าเบ่ียงเบน

มาตรฐานหรือค่ากระจายตวัของขอ้มูลได ้0.08 

 2)  ดา้นการใชง้าน 

ในด้านความสะดวกในการทาํความสะอาดและบาํรุงรักษาเคร่ือง ได้ค่าเฉล่ียระดบัคะแนน

ความคิดเห็นสูงสุด 4.60 ดา้นรูปแบบในการทาํงานของชุดตวักระแทกไม ้ไดค่้าเฉล่ียระดบัคะแนนความ

คิดเห็นตํ่าสุด 4.17 ดา้นความสะดวกในการใชง้านเคร่ือง ไดค่้าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็น 4.27ดา้น

ความปลอดภยัในการใชง้าน ไดค้่าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็น4.30ดา้นความสะดวกในการขนยา้ย

เคร่ือง ได้ค่าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็น 4.20และด้านเวลาในการทาํไมไ้ก่ย่าง ได้ค่าเฉล่ียระดบั

คะแนนความคิดเห็น4.40  ผลรวมระดบัความคิดเห็นเฉล่ียในดา้นการใช้งานได4้.32อยู่ในระดบัดี และ

ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานหรือค่ากระจายตวัของขอ้มูลได ้0.11 

 3)  ดา้นการผลิต 

ในดา้นรูปทรงของไมไ้ก่ยา่ง ไดค้่าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็นตํ่าสุด4.27อยูใ่นระดบัดี และ

ดา้นความสะอาดของไม ้ไดค่้าเฉล่ียระดบัคะแนนความคิดเห็นสูงสุด4.37อยูใ่นระดบัปานกลาง ผลรวม

ระดบัความคิดเห็นเฉล่ียในดา้นการผลิตได4้.32อยูใ่นระดบัดีและค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานหรือค่ากระจาย

ตวัของขอ้มูลได ้0.05 

ค่าเฉล่ียรวมระดบัคะแนนความคิดเห็นของทั้ง 3 ดา้น ดา้นโครงสร้าง ดา้นการใชง้าน ดา้นการ

ผลิต คือ4.23และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานหรือค่ากระจายตวัของขอ้มูลได ้0.08 อยูใ่นระดบัดี 
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5. บทที ่5 

สรุปผล อภปิรายผล และข้อเสนอแนะ 

 

5.1 สรุปผลการวจัิย 

การออกแบบและสร้างเคร่ืองผ่าไมไ้ก่ย่าง พบว่า เคร่ืองผ่าไมไ้ก่ย่างสามารถผ่าไมไ้ก่ย่างใน

อตัราการผลิตเฉล่ีย 30 ไมต่้อ 1 นาที ซ่ึงเร็วกวา่แรงงานคนใชมี้ดในการผา่ประมาณ 5 เท่า โดยเร่ิมตั้งแต่

การออกแบบและสร้างเคร่ืองผ่าไมไ้ก่ย่าง การผ่าไมไ้ก่ย่างผ่าซีก ทดสอบและประเมินประสิทธิภาพ 

และขอ้บกพร่องของเคร่ืองทาํไมไ้ก่ยา่ง พร้อมทาํการแกไ้ขจุดบกพร่องและอุปสรรคต่างๆ ระหวา่งการ

ศึกษาวิจยั รวมถึงขอ้เสนอแนะต่างๆท่ีเก่ียวขอ้งกบัเคร่ืองทาํไมไ้ก่ย่างท่ีถูกสร้างข้ึน ซ่ึงสรุปผลการ

ทดสอบดงัน้ี 

5.1.1 พิจารณาการลงทุน การคุม้ทุน 

  เคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง สามารถทาํงานเร็วกวา่แรงงานคนใชมี้ดในการผ่าประมาณ 5 เท่า และลด

ความเม่ือยลา้ในการทาํงาน ซ่ึงปัจจุบนัการหาคนมาเหลาไมไ้ก่ยา่งนั้นหาไดย้ากมากและตอ้งใช้คนท่ีมี

ความชาํนาญในการทาํงาน ซ่ึงมีความคุม้ค่าในการลงทุนประหยดัค่าใช่จ่ายในการจา้งแรงงานคนในการ

ผา่ไมไ้ก่ยา่งและประหยดัเวลาในการทาํงาน 

5.1.2 ปัญหาและอุปสรรคท่ี์พบ 

5.1.2.1 ยางลูกมว้นสึกหรอง่าย 

5.1.2.2 เศษไมไ้ผติ่ดคาในร่องตวักระแทก 

5.1.3 การแกไ้ขปัญหา 

5.1.3.1 ตอ้งทาํตวัปัดเศษไมไ้ผใ่นร่องตวักระแทก 

5.1.3.2 ทาํตวักั้นเศษไมไ้ผ ่

5.2 ข้อเสนอแนะ 

         เน่ืองจากเคร่ืองทาํไมไ้ก่ย่าง มีบางส่วนท่ีตอ้งปรับปรุงแกไ้ขเพื่อให้มีประสิทธิภาพในการทาํงาน

มากข้ึนจึงเสนอแนวทางไวด้งัน้ี 
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5.2.1 ควรลดขนาดเคร่ืองทาํไมไ้ก่ย่างให้มีขนาดท่ีเล็กกว่าน้ีจะได้ง่ายต่อการเคล่ือนยา้ยและ

พฒันาตวักนัใหมี้ความปลอดภยัมากยิง่ข้ึน 

5.2.2 ในอนาคตขา้งหนา้ทางคณะผูว้ิจยัหวงัว่า คงมีการพฒันาสมรรถนะและประสิทธิภาพใน

การใชง้านมากยิง่ข้ึน  
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ภาคผนวก ก 

การลงพ้ืนท่ีทดสอบเครื่องผาไมไกยางเผยแพรเทคโนโลยีสูชุมชน 
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รูปที ่ก – 2 ชาวบา้นร่วมทดสอบเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง  
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รูปที ่ก – 3  ชาวบา้นทาํการใชง้านเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 

 
 

รูปที ่ก – 4  ผลผลิตท่ีไดจ้ากเคร่ืองผา่ไมไ้ก่ยา่ง 
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